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Weiter wie geplant

PROGRAMM-
ERGANZUNG

SECO 2



SIE HABEN KOMPLIZIERTE AUFGABEN? SIE WOLLEN DIE LEISTUNG

STEIGERN? SIE BRAUCHEN DAFUR DIE BESTE LOSUNG?

PERFEKT GEPLANT
QuattroMill”

Die erste Wahl fiir Planfrasbearbeitungen

QuattroMill ist mehr als nur ein Allzweck-
Planfraser. Es ist die erste Wahl der Industrie

fur alle Planfrasarbeiten und Werkstotfe. Seine
super positive Geometrie, bis zu 35° effek-

tiver Spanwinkel, maximiert die verfiigbare
Leistung Ihrer Bearbeitungsmaschine - besseres

Ergebnis, geringerer Einsatz. Starke, quadratische

Wendeplatten bieten Sicherheit bei anspruchs-
vollen Bearbeitungen. Weniger Ersatzteile und
schnelle Positionierung der Wendeplatten
machen Ihnen die Arbeit leichter. Hinzu kom-
men noch Fraserkorper nach neuestem Konzept
und modernste Hochprazisionsfertigung -

Planfrasbearbeitungen jetzt einfach positiv.



Mehr als ein schoner Planfriser

Der Seco QuattroMill wird auf den neuesten Multi-Achsen CNC-Maschinen
hergestellt, mit modernsten Hoch-Prazisionsverfahren - und das sieht

man. Perfekt positionierte Plattensitze wei-

sen einen positiven Winkel von 10° auf, mit
extrem engen Toleranzen. Die Fraserkorper
mit einer besonders harten Beschichtung
(Harte tiber 700 Vickers) gewahrleisten
eine auBerst hohe Lebensdauer der
Fraser. Kihlmittelbohrungen sind
Standard fiir Fraser bis zu einem

Durchmesser von 125 mm.

Die Schneide

Der 10° positive Winkel im Plattensitz des Fraserkorpers wird erganzt
durch sechs Wendeplattengeometrien, von Platten mit geschiitzter
Schneidkante bis zur leicht schneidenden +25° Geometrie. In
Kombination mit der Wahl von sieben Hartmetallsorten, darun-
ter auch die neue Super Sorte T350M, konnen hiermit Stahl,
Rostfrei, Guss und sogar hochwarmfeste Legierungen bear-

beitet werden.

Breitschlichtwendeplatten (Wiper)
Standard-Wendeplatten erzeugen bereits

sehr gute Oberflachen. Fur hochste
Anspruiche gibt es die Wiper-Platten. Durch
die groBe Wiper-Schneidkante kann gleich-
zeitig der Vorschub erh6ht und eine sehr hohe

Oberflachengtite des Werkstiicks erzielt werden.



DER NEUE QuattroMill” -15
SCHRUPPEN LEICHT GEMACHT

Jetzt kommt es ganz DICKE!
Jetzt gibt es den QuattroMill auch firs "Grobe":

Die neue 15er Wendeplatte zum Schruppen
erganzt die seinerzeit erfolgreich eingefiihr-
te 09er und 12er GroBe. Damit jetzt hohere
Schnittwerte erzielt und alle Werkstoffe bear-
beitet werden konnen, wurde das QuattroMill-
Programm um sechs Geometrien und sieben
Hartmetallsorten erweitert. Die Schnitttiefe
betragt bis zu 7,5 mm. Auch die neue 15er
Wendeplatte ist super positiv, bis zu 35°,

fur leichten Schnitt, auch bei schweren

Schruppbearbeitungen.

ap mm
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Eine feste Grof3e beim Planfrisen

Den QuattroMill -15 gibt es auch mit festen
Plattensitzen im Durchmesserbereich von 63 bis
200 mm, in weiter, normaler und - flir héchste
Zerspanungsraten - enger Teilung. Wie bei allen
Frasern der QuattroMill Familie ist auch hier
ein Wendeplatten- und Schneidkantenwechsel

schnell und einfach moglich.



-~

Drei Grof3en - viele Moglichkeiten
Erste Wahl fiir den QuattroMill sind 12 mm

ab 20 mm Werkzeugdurchmesser (mit integrier-
Wendeplatten im Werkzeugdurchmesser von tem Schaft). Mit dem QuattroMill -15 bietet
40 mm bis 200 mm. QuattroMill

Technologie gibt es auch kleiner:

Seco nun ein komplettes Programm zum

e

Planfrasen, vom leichtesten Schlichten
mit 9 mm Wendeplatten und

bis zum schwersten Schruppen.



MEHR PRODUKTIVITAT DURCH
VIELSEITIGE KASSETTENFRASER

Kassetten — die wirtschaftliche Alternative

Als Erganzung zum QuattroMill mit festen Die Kassetten gibt es fir Wendeplatten in der
Plattensitzen bietet Seco auch eine Auswahl GroBe 09, 12 und 15, je nach gewtinschter

an Kassettenfrasern an, fiir noch mehr Anwendung - nur ein Fraserkorper, also weniger
Moglichkeiten bei der Anwendung. Einstellbare Ersatzteile. Durchmesser von 80 mm bis 500 mm,
Kassetten ermoglichen prazise Positionierung in drei Teilungen: normal (80-250 mm), eng

fur optimale Oberflachengtte und sorgen fiir (80-160 mm) und weit (160-500 mm).

hohe Bearbeitungssicherheit bei schwierigen
Bearbeitungen - einfach eine neue Kassette
einsetzen. Die Kassetten sind - genau wie die

Fraserkorper - hochleistungsbeschichtet.




Produktiver Frasen
Produktivitatssteigerung hangt von vielen
Einflissen ab: Verringerung der Bear-
beitungszeit, schnellerem Schneidkanten-
wechsel, hoheren Zerspanungsraten und
konstanter Qualitat der Werkstucke.
Diese Ziele standen im Mittelpunkt der
QuattroMill-Entwicklung.

Weniger Ersatzteile und extra dicke Wende-
platten mit integrierten Unterlegplatten
ermoglichen einfachste Handhabung. Far
die Mittenloch-Klemmung der QuattroMill
Wendeplatten sind TorxPlus™ Schrauben
mit angepasster Lange vorgesehen, die beim
Schneidkantenwechsel nicht entfernt werden
mussen. Zeitersparnis ist hier vorprogram-
miert, und ein Schneidkantenwechsel kann

schnell erfolgen, sogar in der Maschine.

Durch seine super positive und leicht schnei-
dende Konzeption bietet der QuattroMill
zwei weitere Ansatzpunkte fiir mehr Produk-
tivitat: Erhohung der Schnitttiefe oder des
Vorschubs. Der extrem leicht schneidende
QuattroMill schopft die Leistungsmoglich-
keiten voll aus - gesteigerte Produktivitat bei

gleichem Einsatz.

-
+150% -09 Testergebnisse
Werkstiickmaterial:

Vergiitungsstahl SECO Wettbewerb
Werkzeug 220.53-0050-09-6A 45° Planfraser
Wendeplatte SEEX09T3AFTN-M08 Planfraser
Sorte T350M -

Schni 172 196
Durchmesser 50 50
Zihnezahl 6 4
Vorschub pro Zahn 0.145 0.08
Vorschubgeschwindigkeit 460 400
Schnitttief 1 1
Schnittbreite 40 40
Kiihlung nein ja
Auskraglinge 225 225
Anzahl Werkstiicke 128 Bt
Anmerkungen Ruhiger Schnitt Einige Vibrationen
Bessere Oberfliche

+60% -12 Testergebnisse

Werkstiickmaterial:

Vergiitungsstahl SECO Wettbewerb
Werkzeug 220.53-0063-12-5A 45° Planfraser
‘Wendeplatte SEEX1204AFTN-ME12 Planfraser
Sorte F40M —
Schnittgeschwindigkeit 160 126
Durchmesser 63 63
Ziahnezahl 5 5
Vorschub pro Zahn 0,2 0,15
Vorschubgeschwindigkei 800 500
Schnitttiefe 3 3
Schnittbreite 50 50
Kiihlung no nein
Auskraglinge 200 200
Anzahl Werkstiicke 6 4
Anmerkungen Ruhiger Schnitt Einige Vibrationen

Bessere Oberflache
-

+20% -15 Testergebnisse

‘Werkstiickmaterial:

Titan, geschmiedet SECO Wettbewerb
Werkzeug 220.53-0125-15-10A 45° Planfraser
Wendeplatte SEEX1505-AFN-M12 Planfriser
Sorte T350M -
Schnittg g 18 18
Durchmesser 125 125
Zahnezahl 10 10
Vorschub pro Zahn 0,203 0,160
Vorschubgeschwindigkeit 89,92 71,88

hnitttief 6,350 6,350
Zerspannungsrate 32,76 26,21
Kiihlung Fluss Fluss
Anmerkungen Ruhiger Schnitt Zerspanung

Bessere Oberfliche







Planfraser SECO I

QuattroMill 217.53-09

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten

siehe Seite 27. .
e Wendeplattenprogramm siehe Seite 30. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-7°--5°

Abmessungen in mm

B &
Best.-Nr. D, D, dmg, I, Il le a, nahme

R217.53 -2020.3S-09-2A 20 30 20 90 40 50 4,5 0,2 | Seco/Weldon | 25100 SE..09T3
-2025.38-09-3A 25 35 20 90 40 50 4,5 0,3 | Seco/Weldon | 22400 SE..09T3
-2032.3S-09-4A 32 42 20 90 40 50 4,5 4 0,4 | Seco/Weldon | 19800 SE..09T3

N

w

Ersatzteile
Spann- Schliissel *
schraube
Fraser
R217.53-.. €03008-T09P TO9P-3

Liefermaglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
* Drehmoment 2,0 Nm. Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G



Planfraser SECO 2

QuattroMill 220.53-09

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 27.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 30. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, % @
Normal
R220.53 -0032-09-4A 32 42 40 4,5 4 0,2 | 19800 SE..09T3
-0040-09-4A 40 50 40 45 4 0,4 | 17700 SE..09T3
-0050-09-5A 50 60 40 45 5 0,4 | 15800 SE..09T3
-0063-09-6A 63 73 40 45 6 0,6 | 14100 SE..09T3
-0080-09-6A 80 90 50 45 6 1,2 | 12500 SE..09T3
-0100-09-7A 100 110 50 45 7 1,8 | 11200 SE..09T3
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fraser
R220.53-0032 €03008-T09P TO9P-3 220.17-690
R220.53-0040-0063 C03008-T09P TO9P-3 220.17-696
R220.53-0080-0100 €03008-T0O9P TO9P-3 -

* Drehmoment 2,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.

Aufspannung

Abmessungen in mm

*%mm > Friser-
> KW .y Fraser dm,, By ¢ dorn
Cc
R220.53-0032 16 8,4 5,6 16
R220.53-0040-0063 22 10,4 6,3 22
R220.53-0080 27 12,4 7 27
R220.53-0100 32 14,4 8 32

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO I
QuattroMill 220.53-09
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e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 27. .
e Wendeplattenprogramm siehe Seite 30. Geometrie: yo0=+10°
yp =+20°
yf=-5°

Abmessungen in mm

Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, %@ @
Eng
R220.53 -0040-09-5A 40 50 40 45 5 0,4 | 17700 SE..09T3
-0050-09-6A 50 60 40 45 6 0,4 | 15800 SE..09T3
-0063-09-7A 63 73 40 45 7 0,6 | 14100 SE..09T3
-0080-09-8A 80 90 50 45 8 1,2 | 12500 SE..09T3
-0100-09-10A 100 110 50 45 10 1,8 | 11200 SE..09T3
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fraser
R220.53-0040-0063 C03008-T09P TO9P-3 220.17-696
R220.53-0080-0100 C03008-T09P TO9P-3 -
* Drehmoment 2,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.
Aufspannung
Abmessungen in mm
“émm* Friser-
> KW v Fraser dm,, Bw ¢ dorn
Cc
R220.53-0040-0063 22 10,4 6,3 22
R220.53-0080 27 12,4 7 27
R220.53-0100 32 14,4 8 32

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser

SECO 2

QuattroMill 220.53-09C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 27.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 30. Geometrie: y0=+10°
vp =+20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D, l4 a, éﬂé @ e
Normal
R220.53 -0080-09-5C 80 90 50 45 5 1,65 | 7400 SE..09T3
-0100-09-6C 100 110 50 45 6 2,56 | 6600 SE..09T3
-0125-09-8C 125 135 63 45 8 419 | 5900 SE..09T3
-8160-09-10C 160 170 63 45 10 6,6 | 5200 SE..09T3
-8200-09-12C 200 210 63 45 12 9,55 | 4700 SE..09T3
-8250-09-16C 250 260 80 45 16 | 17,26 | 4200 SE..09T3
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser %
R220.53-.. SE09AR-53 FS96018 C03007-T09P TO9P-3 AU1114T-T15P
* Drehmoment 2,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.
Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fraser dm,, By C i he2 dorn Spindel
dhc1 >
w, R220.53-0080 27 12,4 7 - - 27 -
Wﬁ ﬁ T fc R220.53-0100 32 14,4 8 - - 32 -
/ ‘ ‘ @ R220.53-0125 40 16,4 9 - - 40 -
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040
R220.53-8200-8250 60 25,7 14 101,6 - - 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser

SECO 2

QuattroMill 220.53-09C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 27.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 30. Geometrie: yo=+10°
vp =+20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, De, l4 a, éﬂg @
Weit
R220.53 -8160-09-7C 160 170 63 45 7 6,54 | 5200 SE..09T3
-8200-09-8C 200 210 63 45 8 9,42 | 4700 SE..09T3
-8250-09-10C 250 260 80 45 10 | 17,11 | 4200 SE..09T3
-8315-09-12C 315 325 80 45 12 | 32,76 | 3700 SE..09T3
-8400-09-16C 400 410 80 45 16 51,3 | 3300 SE..09T3
-8500-09-20C 500 510 80 4,5 20 80,7 | 2900 SE..09T3
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser %
R220.53-.. SE09AR-53 FS96018 03007-T09P TO9P-3 AU1114T-T15P
* Drehmoment 2,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhaltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.
Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fraser dm,, By c i heo dorn Spindel
dhc1 >
dmm<
HEKWF v R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040
W TS fc R220.53-8200-8250 60 25,7 14 101,6 - - 1S050
/ ‘ ‘ @q R220.53-8315-8500 60 25,7 14 1016 | 177,8 - 1S050,1S060

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .

Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2

QuattroMill 220.53-09C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 27.

e Wendeplattenprogramm siehe Seite 30. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, éﬂg @
Eng
R220.53 -0080-09-6C 80 90 50 45 6 1,67 | 7400 SE..09T3
-0100-09-8C 100 110 50 45 8 2,58 | 6600 SE..09T3
-0125-09-10C 125 135 63 45 10 | 4,23 | 5900 SE..09T3
-8160-09-14C 160 170 63 45 14 | 6,63 [ 5200 SE..09T3
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser %
R220.53-.. SE09AR-53 FS96018 €03007-T09P TO9P-3 AU1114T-T15P

* Drehmoment 2,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhaltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.

Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fréser dm,, By C i he2 dorn Spindel
dhc1—>

W, R220.53-0080 27 12,4 7 = = 27 =

Wﬁ ﬁﬂ?jﬁ&m ?c R220.53-0100 32 14,4 8 = = 32 =

/ ‘ ‘ @q R220.53-0125 40 16,4 9 = = 40 =
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2
QuattroMill 220.53-12
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e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 28. )
 Wendeplattenprogramm siehe Seite 31. Geometrie: y0=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D., l4 a,
Normal
R220.53 -0040-12-3A 40 52 40 6 3 0,4 |16500 SE.X1204
-0050-12-4A 50 62 40 6 4 0,4 |14800 SE.X1204
-0063-12-5A 63 75 40 6 5 0,5 |13200 SE.X1204
-0080-12-6A 80 92 50 6 6 1,1 111700 SE.X1204
-0100-12-7A 100 112 50 6 7 1,7 (10500 SE.X1204
-0125-12-8A 125 137 63 6 8 3,2 | 9400 SE.X1204
-8160-12-10 160 172 63 6 10 4,6 | 8300 SE.X1204
-8200-12-12 200 212 63 6 12 7,6 | 7400 SE.X1204
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fréaser
R220.53-0040-0063 C04011-T15P T15P-4 220.17-696
R220.53-0080-8200 C04011-T15P T15P-4 -
* Drehmoment 3,5 Nm. Drehmomentschliissel sind erhaltlich.
Aufspannung
Abmessungen in mm
dhc1—> Fraser-
edmpm > Fraser dm,, Byw C Qpet dorn Spindel
Bykw
L 4" ri +
‘ LS 27 $° R220.53-0040-0063 22 10,4 6,3 - 22 -
; | R220.53-0080 27 12,4 7 - 27 -
/ ‘ ‘ R220.53-0100 32 14,4 8 - 32 -
R220.53-0125 40 16,4 9 - 40 =
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 40 1S040
R220.53-8200 60 25,7 14 101,6 - 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2

QuattroMill 220.53-12

——

e
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2

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten

siehe Seite 28. .
e Wendeplattenprogramm siehe Seite 31. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, éﬂé @
Weit
R220.53 -0100-12-5A 100 112 50 6 5 1,7 | 10500 SE.X1204
-0125-12-6A 125 137 63 6 6 3,1 [ 9400 SE.X1204
-8160-12-7 160 172 63 6 7 4,6 | 8300 SE.X1204
-8200-12-8 200 212 63 6 8 74 | 7400 SE.X1204
Ersatzteile
Spann- Schliissel *
schraube
Fraser
R220.53-.. C04011-T15P T15P-4
* Drehmoment 3,5 Nm. Drehmomentschliissel sind erhdltlich.
Aufspannung
Abmessungen in mm
dhe1—> Fraser-
edMpm > Fréaser dm,, Biw (¥ Aheq dorn Spindel
Bkw
i ¥
‘ Lo 2 +° R220.53-0100 32 14,4 8 = 32 =
| | R220.53-0125 40 16,4 9 - 40 -
/ ‘ ‘ R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 40 1S040
R220.53-8200 60 25,7 14 101,6 = 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2
QuattroMill 220.53-12
I
L 3
) 445{
A %p_L
e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 28. _
o Wendeplattenprogramm siehe Seite 31. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°

Abmessungen in mm

Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, % @
Eng
R220.53 -0040-12-4A 40 52 40 6 4 0,3 | 16500 SE.X1204
-0050-12-5A 50 62 40 6 5 0,4 | 14800 SE.X1204
-0063-12-6A 63 75 40 6 6 0,5 | 13200 SE.X1204
-0080-12-8A 80 92 50 6 8 1,1 11700 SE.X1204
-0100-12-10A 100 112 50 6 10 1,7 | 10500 SE.X1204
-0125-12-12A 125 137 63 6 12 3,1 9400 SE.X1204
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fraser
R220.53-0040-0063 C04011-T15P T15P-4 220.17-696
R220.53-0080-0125 C04011-T15P T15P-4 -
* Drehmoment 3,5 Nm. Drehmomentschliissel sind erhdltlich.
Aufspannung
Abmessungen in mm
*‘I’B’“m* Friser-
> KW v Fraser dm,, By c dorn
C
R220.53-0040-0063 22 10,4 6,3 22
R220.53-0080 27 12,4 7 27
R220.53-0100 32 14,4 8 32
R220.53-0125 40 16,4 9 40

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser

SECO 2

QuattroMill 220.53-12C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 28.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 31. Geometrie: yo=+10°
vp =+20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D, l4 a, éﬂé @ e
Normal
R220.53 -0080-12-5C 80 92 50 6 5 1,66 | 7400 SE.X1204
-0100-12-6C 100 112 50 6 6 2,57 | 6600 SE.X1204
-0125-12-8C 125 137 63 6 8 42 | 5900 SE.X1204
-8160-12-10C 160 172 63 6 10 6,61 | 5200 SE.X1204
-8200-12-12C 200 212 63 6 12 9,57 | 4700 SE.X1204
-8250-12-16C 250 262 80 6 16 | 17,29 | 4200 SE.X1204
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser
R220.53-.. SE12AR-53 FS96018 C04011-T15P T15P-4 AU1114T-T15P
* Drehmoment 3,5 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.
Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fraser dm,, By c i he2 dorn Spindel
dhc1 >
w, R220.53-0080 27 12,4 7 - - 27 -
Wﬁ ﬁ T c R220.53-0100 32 14,4 8 - - 32 -
/ ‘ ‘ @ t R220.53-0125 40 16,4 9 - - 40 -
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040
R220.53-8200-8250 60 25,7 14 101,6 - - 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO I

QuattroMill 220.53-12C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 28.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 31. Geometrie: yo=+10°

vp =+20°

yf=-5°

Abmessungen in mm

Teilung Best.-Nr. D, De, l4 a, éﬂg @
Weit
R220.53 -8160-12-7C 80 92 50 6 7 6,55 | 5200 SE.X1204
-8200-12-8C 100 112 50 6 8 9,43 | 4700 SE.X1204
-8250-12-10C 125 137 63 6 10 | 17,13 | 4200 SE.X1204
-8315-12-12C 160 172 63 6 12 | 32,78 | 3700 SE.X1204
-8400-12-16C 400 412 80 6 16 | 51,32 | 3300 SE.X1204
-8500-12-20C 500 512 80 6 20 |80,72 | 2900 SE.X1204
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube

Fraser

R220.53-.. SE12AR-53 FS96018 €04011-T15P T15P-4 AU1114T-T15P

* Drehmoment 3,5 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schliissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.

Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fraser dm,, By c i heo dorn Spindel
dhc1—>
dmm<
HEKW_ i R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040
W iz, fc R220.53-8200-8250 60 25,7 14 101,6 = = 1S050
/ ‘ ‘ @q R220.53-8315-8500 60 25,7 14 1016 | 1778 = 1S050,1S060

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2

QuattroMill 220.53-12C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten

siehe Seite 28. )
o Wendeplattenprogramm siehe Seite 31. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, éﬂg @
Eng
R220.53 -0080-12-6C 80 92 50 6 6 1,69 | 7400 SE.X1204
-0100-12-8C 100 112 50 6 8 2,6 | 6600 SE.X1204
-0125-12-10C 125 137 63 6 10 | 4,25 | 5900 SE.X1204
-8160-12-14C 160 172 63 6 14 | 6,65 | 5200 SE.X1204
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser
R220.53-.. SE12AR-53 FS96018 C04011-T15P T15P-4 AU1114T-T15P

* Drehmoment 3,5 Nm. Drehmomentschliissel sind erhaltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.

Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fréser dm,, By c i he2 dorn Spindel
dhc1—>

W, R220.53-0080 27 12,4 7 = = 27 =

Wﬁ ﬁﬂ%ﬁyﬂ ?c R220.53-0100 32 14,4 8 = = 32 =

/ ‘ ‘ @q R220.53-0125 40 16,4 9 = = 40 =
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO I

QuattroMill 220.53-15

=
s
// ‘\\ \\\\\ |1
1) © L4 45°
D, ]!
Dgp—>
e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 29. ]
o Wendeplattenprogramm siehe Seite 32. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°

Abmessungen in mm

Teilung Best.-Nr. D, D., l4 a, % @
Normal
R220.53 -0063-15-5A 63 78 40 7,5 5 0,5 | 8300 SE..1505
-0080-15-6A 80 96 50 7,5 6 1,1 | 7400 SE..1505
-0100-15-7A 100 116 50 7,5 7 1,7 | 6600 SE..1505
-0125-15-8A 125 141 63 75 8 3,2 | 5900 SE..1505
-8160-15-10 160 176 63 7,5 10 4,7 | 5200 SE..1505
-8200-15-12 200 216 63 7,5 12 7,6 | 4700 SE..1505
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fraser
R220.53-0063 €05013-T20P T20P-4 220.17-696
R220.53-0080-8200 €05013-T20P T20P-4 -

* Drehmoment 5,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.

Aufspannung
Abmessungen in mm
dhe1—> Fraser-
dem, Friser dm,, B, ¢ der | dorn Spindel
Bkw
L v
I/ 7 R220.53-0063 22 10,4 6,3 - 22 -
‘ ‘ R220.53-0080 27 124 7 - 27 -
/ ‘ ‘ R220.53-0100 32 14,4 8 - 32 -
R220.53-0125 50 16,4 9 - 40 -
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 40 1S040
R220.53-8200 60 25,7 14 101,6 - 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2

QuattroMill 220.53-15

= !
//// ‘\\‘\ \\\\\\ l4
b & Su !
PR iE
Dc2
e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 29. .
o Wendeplattenprogramm siehe Seite 32. Geometrie: yo0=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, éﬂg @
Weit
R220.53 -0100-15-5A 100 116 50 7,5 5 1,7 | 6600 SE..1505
-0125-15-6A 125 141 63 75 6 3,2 | 5900 SE..1505
-8160-15-7 160 176 63 75 7 4,7 | 5200 SE..1505
-8200-15-8 200 216 63 75 8 7,6 | 4700 SE..1505
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fraser
R220.53-0100-8200 €05013-T20P T20P-4 -

* Drehmoment 5,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.

Aufspannung
Abmessungen in mm
dhc1—> Fraser-
dem, Fréaser dm, Byw c heq dorn Spindel
Biw
P ¥
‘ LS o —° R220.53-0100 32 14,4 8 = 32 =
: ; R220.53-0125 40 16,4 9 - 40 =
/ ‘ ‘ R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 40 1S040
R220.53-8200 = 25,7 14 101,6 60 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO I

QuattroMill 220.53-15

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 29.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 32. Geometrie: yo=+10°

vp = +20°

Yis=6°

Abmessungen in mm

Teilung Best.-Nr. D, D., l4 a, % @
Eng
R220.53 -0063-15-6A 63 78 40 7,5 6 0,5 | 8300 SE..1505
-0080-15-7A 80 96 50 7,5 7 1,1 | 7400 SE..1505
-0100-15-9A 100 116 50 7,5 9 1,8 | 6600 SE..1505
-0125-15-10A 125 141 63 75 10 3,2 | 5900 SE..1505
-8160-15-14 160 176 63 7,5 14 46 | 5200 SE..1505
Ersatzteile
Spann- Schliissel * Schraube fiir Auf-
schraube steckfraser
Fréaser
R220.53-0063 €05013-T20P T20P-4 220.17-696
R220.53-0080-8160 €05013-T20P T20P-4 -

* Drehmoment 5,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.

Aufspannung
Abmessungen in mm
dhc1—> Fraser-
dem, Friser dm,, B, ¢ der | dorn Spindel
Bkw
L v
I/ 7 R220.53-0063 22 10,4 6,3 - 22 -
‘ ‘ R220.53-0080 27 124 7 - 27 -
/ ‘ ‘ R220.53-0100 32 14,4 8 - 32 -
R220.53-0125 40 16,4 9 - 40 -
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 40 1S040

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser

SECO 2

QuattroMill 220.53-15C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 29.

o Wendeplattenprogramm siehe Seite 32. Geometrie: y0=+10°
vp =+20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D, l4 a, éﬂé @ e
Normal
R220.53 -0080-15-5C 80 96 50 7,5 5 1,67 | 7400 SE..1505
-0100-15-6C 100 116 50 7,5 6 2,58 | 6600 SE..1505
-0125-15-8C 125 141 63 75 8 4,22 | 5900 SE..1505
-8160-15-10C 160 176 63 7,5 10 6,64 | 5200 SE..1505
-8200-15-12C 200 216 63 75 12 9,59 | 4700 SE..1505
-8250-15-16C 250 266 80 75 16 | 17,32 | 4200 SE..1505
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser
R220.53-.. SE15AR-53 FS96018 C05010-T20P T20P-4 AU1114T-T15P
* Drehmoment 5,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.
Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fraser dm,, By c i he2 dorn Spindel
dhc1 >
w, R220.53-0080 27 12,4 7 - - 27 -
Wﬁ ﬁ T2 fc R220.53-0100 32 14,4 8 - - 32 -
/ ‘ ‘ @ R220.53-0125 40 16,4 9 - - 40 -
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040
R220.53-8200-8250 60 25,7 14 101,6 - - 1S050

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser

SECO 2

QuattroMill 220.53-15C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten
siehe Seite 29.

* Wendeplattenprogramm siehe Seite 32. Geometrie: yo=+10°
vp =+20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, De, l4 a, éﬂg @
Weit
R220.53 -8160-15-7C 160 176 63 7,5 7 6,57 | 5200 SE..1505
-8200-15-8C 200 216 63 7,5 8 9,45 | 4700 SE..1505
-8250-15-10C 250 266 80 7,5 10 | 17,15 | 4200 SE..1505
-8315-15-12C 315 331 80 75 12 | 32,8 | 3700 SE..1505
-8400-15-16C 400 416 80 7,5 16 | 51,35 | 3300 SE..1505
-8500-15-20C 500 516 80 7,5 20 | 80,77 | 2900 SE..1505
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser
R220.53-.. SE15AR-53 FS96018 €05010-T20P T20P-4 AU1114T-T15P
* Drehmoment 5,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhaltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.
Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fraser dm,, By c i heo dorn Spindel
dhc1 >
dmm<
HEKWF v R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040
W TS fc R220.53-8200-8250 60 25,7 14 101,6 - - 1S050
/ ‘ ‘ @q R220.53-8315-8500 60 25,7 14 1016 | 177,8 - 1S050,1S060

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .

Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser SECO 2

QuattroMill 220.53-15C

e Wendeplatten-Wahl und Schnittdaten

siehe Seite 29. )
o Wendeplattenprogramm siehe Seite 32. Geometrie: yo=+10°
vp = +20°
yf=-5°
Abmessungen in mm
Teilung Best.-Nr. D, D¢, l4 a, éﬂg @
Eng
R220.53 -0080-15-6C 80 96 50 75 6 1,7 | 7400 SE..1505
-0100-15-8C 100 116 50 75 8 2,62 | 6600 SE..1505
-0125-15-10C 125 141 63 75 10 | 4,27 | 5900 SE..1505
-8160-15-14C 160 176 63 75 14 | 6,68 [ 5200 SE..1505
Ersatzteile
Kassette Schraube Spann- Schliissel * Keilstiick
schraube
Fraser
R220.53-.. SE15AR-53 FS96018 €05010-T20P T20P-4 AU1114T-T15P

* Drehmoment 5,0 Nm. Drehmomentschliissel sind erhéltlich.
Schliissel T15P-3 fiir Keilstiick, Schllissel H04-4 fiir Kassette sind separat zu bestellen.

Aufspannung
Abmessungen in mm
Fraser-
«——dhca—> Fréser dm,, By c i he2 dorn Spindel
dhc1—>

W, R220.53-0080 27 12,4 7 = = 27 =

Wﬁ ﬁﬂ%ﬁyﬂ ?c R220.53-0100 32 14,4 8 = = 32 =

/ ‘ ‘ @q R220.53-0125 40 16,4 9 = = 40 =
R220.53-8160 40 16,4 9 66,7 - 40 1S040

Liefermdglichkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste .
Fiir die Klemmschrauben der Wendeplatten empfehlen wir Molykote 1000. Bestell-Nr. MOLYKOTE 1000-50G
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Planfraser

SECO 2

Wendeplatten-Wahl - QuattroMill 217/220.53-09

Universal-WSP: SEMX 09T3AFTN-MO06 F40M

Die Oberflachengiite ist abhdngig vom Vorschub/U des Frésers.

Seco Alternative
Werkstoff- Vorschub
Gruppe f, mm/Zahn Erste Wahl Schwierige Bearbeitung Optimierung
1 0,09-0,76 SEMX 09T3AFTN-MEQ06 F40M SEMX 09T3AFTN-M08 T350M SEMX 09T3AFTN-MEQ6 T250M
2 0,09-0,16 SEMX 09T3AFTN-MEO6 F40M SEMX 09T3AFTN-MO08 T350M SEMX 09T3AFTN-MEQ06 T250M
3 0,09-0,14 SEMX 09T3AFTN-ME06 F40M SEMX 09T3AFTN-MO08 T350M SEMX 09T3AFTN-ME06 T250M
4 0,09-0,14 SEMX 09T3AFTN-MEQ06 F40M SEMX 09T3AFTN-MO08 T350M SEMX 09T3AFTN-ME06 T250M
5 0,06-0,11 SEMX 09T3AFTN-MO08 T250M SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEMX 09T3AFTN-MO08 T250M
6 0,06-0,11 SEMX 09T3AFTN-MO08 T250M SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEMX 09T3AFTN-MO08 T250M
7 0,06-0,08 SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEEX 09T3AFN-MO05 F30M SEEX 09T3AFN-MO05 F30M
8 0,09-0,16 SEEX 09T3AFTN-MEOQ7 F40M SEEX 09T3AFTN-MO08 T350M SEEX 09T3AFTN-MEQ7 F40M
9 0,09-0,14 SEEX 09T3AFTN-MEOQ7 F40M SEEX 09T3AFTN-MO08 T350M SEEX 09T3AFTN-MEQ7 F40M
10 0,09-0,11 SEEX 09T3AFTN-M08 T350M SEEX 09T3AFTN-MO08 F40M SEEX 09T3AFTN-MEQ7 T350M
11 0,07-0,10 SEEX 09T3AFTN-M08 T350M SEEX 09T3AFTN-MO08 F40M SEEX 09T3AFTN-MEQ7 T350M
0,09-0,14 SEEX 09T3AFTN-M08 T150M SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEEX 09T3AFN-MO05 F30M
0,09-0,14 SEEX 09T3AFTN-M08 T150M SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEEX 09T3AFN-M05 F30M
0,06-0,11 SEEX 09T3AFTN-M08 T150M SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEEX 09T3AFN-MO05 F30M
0,06-0,11 SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEEX 09T3AFTN-D09 T200M SEEX 09T3AFN-MO05 F30M
16 0,09-0,16 SEEX 09T3AFN-E04 H15 SEEX 09T3AFN-E04 F40M SEEX 09T3AFN-E04 H15
17 0,09-0,16 SEEX 09T3AFN-E04 H15 SEEX 09T3AFN-E04 F40M SEEX 09T3AFN-E04 H15
20 0,06-0,08 SEEX 09T3AFTN-MEQ7 T350M SEEX 09T3AFTN-MO08 F40M SEEX 09T3AFTN-MEQ7 T250M
21 0,06-0,08 SEEX 09T3AFTN-M08 F40M SEEX 09T3AFN-MO05 F30M SEEX 09T3AFTN-MEQ7 T350M
22 0,07-0,10 SEEX 09T3AFTN-MEOQ7 F40M SEEX 09T3AFTN-MO08 F40M SEEX 09T3AFTN-MO08 T350M
Schnittdaten
Sorten
T150M | T200M | T250M T350M F15M | F30M/F40M | H15
Vorschub, f, (mm/Zahn)
wgf,'::ﬁm_ 0,06 0,10 0,16]0,06 0,10 0,16|0,06 0,10 0,16|0,06 0,10 0,16/0,06 0,10 0,16]0,06 0,10 0,16| 0,06 0,10 0,16
Gruppe Schnittgeschwindigkeit, v, (m/min)
1 - - - | 495 440 385|445 395 345 425 375 330 | - - - | 370 330 290 | - - -
2 - - - [ 440 390 340 (395 350 305|380 335 295 - - - | 330 295 255 | - - -
3 - - - | 365 320 280|325 290 255|310 275 240 | - - - | 275 240 210| - - -
4 - - - [ 330 295 255 (295 260 230|285 250 220 | - - - | 250 220 195| - - -
5 - - - | 275 245 215|245 220 190 | 235 210 185 | - - - | 205 185 160 | - - -
6 - - - [200 175 - [175 155 - | 170 150 - - - - | 150 130 - - - -
7 |- - -|65 60 - |60 50 - |55 50 - |- - - |[5B0 45 - | - - -
8 - - - | 340 300 265|295 260 225|280 250 215 | - - - | 255 225 - - - -
9 - - - | 295 265 230|255 225 200|245 215 190 | - - - [ 225 200 - - - -
10 - - - | 255 225 195|215 190 170|210 185 160 | - - - | 190 170 - - - -
11 - - - |20 175 - |170 150 - | 165 145 - - - - [ 150 130 - - = =
350 310 270|275 245 215|245 220 190|235 210 185|290 255 225|205 185 160 | 230 200 175
285 250 | 255 225 195|225 200 175|215 190 170|265 235 205|190 170 150 | 210 185 165
260 230|230 205 180|205 185 160 [ 200 175 155|240 215 - | 175 155 135|190 170 -
210 - | 185 165 - |[165 150 — [160 140 - - - - | 140 125 - - - -
16 - — |1430 1270 1110|1280 1135 995 [1225 1085 955 |1500 1325 1165|1075 950 835 |1185 1050 920
17 - - — [1155 1025 900 (1035 915 805|990 880 770 |1210 1070 940 | 870 770 675 | 960 850 745
22 |- - -|- - -1860 W -7 6 -|- - -16 60 - |- - -
2 | - - -|- - - 150 4 - |4 40 -|- - -14 3B -|- - -
2 |- - -|1- - -8 70 -7 6 -|- - -1]166 60 -| - - -
Oberflachengiite Abmessungen in mm
WSP Max Breite der
Vorschub Grisse Schnittiefe Planfase
Wendeplatte mm/U<= | R,pm | a, B
SEEX09T3.. 1,5 1,0 9 4,5 1,5
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Planfraser

SECO 2

Wendeplatten-Wahl - QuattroMill 220.53-12

Universal-WSP: SEMX 1204AFTN-M15 T350M

Die Oberflachengiite ist abhdngig vom Vorschub/U des Fréasers.

28

Seco Alternative
Werkstoff- Vorschub
Gruppe f, mm/Zahn Erste Wahl Schwierige Bearbeitung Optimierung
1 0,15-0,35 SEMX 1204AFTN-M15 T350M SEMX 1204AFTN-MT5 F40M SEMX 1204AFTN-MET2 T250M
2 0,15-0,35 SEMX 1204AFTN-M15 T350M SEMX 1204AFTN-M15 F40M SEMX 1204AFTN-ME12 T250M
3 0,15-0,30 SEMX 1204AFTN-M15 T350M SEMX 1204AFTN-M15 F40M SEMX 1204AFTN-ME12 T250M
4 0,15-0,30 SEMX 1204AFTN-M15 T350M SEMX 1204AFTN-M15 F40M SEMX 1204AFTN-ME12 T250M
5 0,10-0,25 SEMX 1204AFTN-M15 T200M SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEMX 1204AFTN-M15 T250M
6 0,10-0,20 SEMX 1204AFTN-M15 T200M SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEMX 1204AFTN-M15 T200M
7 0,10-0,15 SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEEX 1204AFTN-MD18 F30M SEEX 1204AFTN-M14 T200M
8 0,15-0,30 SEEX 1204AFTN-M14 F40M SEEX 1204AFN-M10 T350M SEEX 1204AFTN-MET1 T250M
9 0,15-0,30 SEEX 1204AFTN-M14 F40M SEEX 1204AFN-M10 T350M SEEX 1204AFTN-ME11 T350M
10 0,15-0,20 SEEX 1204AFN-M10 T350M SEEX 1204AFN-M10 F40M SEEX 1204AFTN-ME11 T350M
11 0,10-0,20 SEEX 1204AFN-M10 T350M SEEX 1204AFN-M10 F40M SEEX 1204AFTN-ME11 T350M
0,15-0,35 SEMX 1204AFTN-M15 T150M SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEMX 1204AFTN-M15 T150M
0,15-0,30 SEMX 1204AFTN-M15 T150M SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEMX 1204AFTN-M15 T150M
0,10-0,25 SEMX 1204AFTN-M15 T150M SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEMX 1204AFTN-M15 T150M
0,10-0,20 SEMX 1204AFTN-M15 T200M SEEX 1204AFTN-MD18 T200M SEMX 1204AFTN-M15 T150M
16 0,15-0,40 SEEX 1204AFN-E08 H25 SEEX 1204AFN-E08 F40M SEEX 1204AFN-E08 H25
17 0,15-0,35 SEEX 1204AFN-E08 H25 SEEX 1204AFN-E08 F40M SEEX 1204AFN-E08 H25
20 0,10-0,20 SEEX 1204AFTN-ME11 T350M SEEX 1204AFN-M10 F40M SEEX 1204AFTN-ME11 T250M
21 0,10-0,15 SEEX 1204AFN-M10 F40M SEEX 1204AFN-M10 F30M SEEX 1204AFTN-ME11 T350M
22 0,10-0,20 SEEX 1204AFTN-ME11 F40M SEEX 1204AFN-M10 F40M SEEX 1204AFTN-ME11 T350M
Schnittdaten
Sorten
T150M | T200M | T250M T350M F30M | F40M | H25
Vorschub, f, (mm/Zahn)
wgfﬁgt"o"_ 0,10 0,25 0,40[0,10 0,25 0,40/0,10 0,25 0,40|0,10 0,25 0,40]0,10 0,25 0,40(0,10 0,25 0,40/ 0,10 0,25 0,40
Gruppe Schnittgeschwindigkeit, v, (m/min)
1 - - - | 430 330 275|385 290 245|370 280 235|335 255 215]320 245 205 | - - -
2 - - — [ 385 290 245|340 260 220 (325 250 210|300 225 190 285 215 185 - - -
3 - - - | 315 240 205|280 215 180|270 205 175|245 185 160|235 180 150 | - - -
4 - - - | 290 220 185|255 195 165|245 185 155|225 170 145|215 160 135 | - - -
5 - - - [ 240 180 155|215 160 135|205 155 130 | 185 140 120 | 180 135 115| - - -
6 - - - [175 130 - [155 115 - [ 145 110 - | 135 100 - [130 95 - - - -
7 - - - |60 45 - |50 40 - |50 3 - |4 3 - |45 30 - - - -
8 - - - [ 295 225 190|255 195 165|240 185 155|230 175 150|220 165 140 | - - -
9 - - - | 260 195 165|220 170 140|210 160 135|200 155 130 | 190 145 125 | - - -
10 - - - (220 170 - [190 145 - |[180 135 - | 170 130 110|165 125 105 | - - -
11 - - - (175 130 - [145 110 - |[140 105 - |[135 100 - [130 95 80 [ - - -
300 230 195|240 180 155|215 160 135|205 155 130|185 140 120|180 135 115|190 145 125
210 180|220 170 140|195 150 125|190 145 120|170 130 110 | 165 125 105|175 135 115
195 165|200 155 130|180 135 115|170 130 - |[155 120 100|150 115 95 | 160 125 -
155 - | 165 125 - | 145 110 - | 140 105 - [125 95 — [120 90 - - - -
16 - — [1245 950 800 [1110 845 710 |1060 810 680 | 970 735 625|925 700 595 |1000 760 640
17 - - - |[1005 765 645|895 680 575|860 650 550|785 595 505|745 565 480 | 805 615 520
20 - - - - - - |70 50 - [65 50 - |60 45 - |55 45 - - - -
1 |- - -|- - -14 30 -4 30 - |3 30 -|(3H 2 -| - - -
2 |- - -1- - -170 50 - |65 50 - |60 45 - |55 45 - | - - -
Oberflachengiite Abmessungen in mm
WSP Max Breite der
Vorschub Grisse Schnittiefe Planfase
Wendeplatte mm/U<= | R,pm | a, B
SE.. 1203.. 1,5 1,5 12 6 1,6




Planfraser SECO I

Wendeplatten-Wahl - QuattroMill 220.53-15 Universal-WSP: SEMX1505AFTN-M18 T350M
Seco Alternative
Werkstoff- Vorschub
Gruppe f, mm/Zahn Erste Wahl Schwierige Bearbeitung Optimierung

1 0,20-0,40 SEMX 1505AFIN-M18 T350M SEMX 1505AFTN-M18 F40M SEMX 1505AFTN-M18 T200M

2 0,20-0,40 SEMX 1505AFTN-M18 T350M SEMX 1505AFTN-M18 F40M SEMX 1505AFTN-M18 T200M

3 0,20-0,40 SEMX 1505AFTN-M18 T350M SEMX 1505AFTN-M18 F40M SEMX 1505AFTN-M18 T200M

4 0,20-0,35 SEMX 1505AFTN-M18 T350M SEMX 1505AFTN-M18 F40M SEMX 1505AFTN-M18 T200M

5 0,15-0,35 SEMX 1505AFTN-M18 T200M SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-M18 T250M

6 0,15-0,25 SEMX 1505AFTN-M18 T200M SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-M18 T200M

7 0,10-0,20 SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-MD20 F30M SEEX 1505AFTN-M17 T200M

8 0,20-0,35 SEEX 1505AFTN-M17 F40M SEEX 1505AFN-M12 T350M SEEX 1505AFTN-M17 T250M

9 0,20-0,35 SEEX 1505AFTN-M17 F40M SEEX 1505AFN-M12 T350M SEEX 1505AFTN-M17 T350M

10 0,15-0,30 SEEX 1505AFN-M12 T350M SEEX 1505AFN-M12 F40M SEEX 1505AFTN-M17 T350M

1 0,10-0,25 SEEX 1505AFN-M12 T350M SEEX 1505AFN-M12 F40M SEEX 1505AFTN-M17 T350M
0,20-0,40 SEMX 1505AFTN-M18 T150M SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-M18 T150M
0,20-0,35 SEMX 1505AFTN-M18 T150M SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-M18 T150M
0,15-0,30 SEMX 1505AFTN-M18 T150M SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-M18 T150M
0,15-0,25 SEMX 1505AFTN-M18 T200M SEMX 1505AFTN-MD20 T200M SEMX 1505AFTN-M18 T150M

16 0,15-0,45 SEEX 1505AFN-E10 H25 SEEX 1505AFN-E10 F40M SEEX 1505AFN-E10 H25

17 0,15-0,45 SEEX 1505AFN-E10 H25 SEEX 1505AFN-E10 F40M SEEX 1505AFN-E10 H25

20 0,10-0,25 SEEX 1505AFN-M12 T350M SEEX 1505AFN-M12 F40M SEEX 1505AFTN-M17 T350M

21 0,10-0,20 SEEX 1505AFN-M12 F40M SEEX 1505AFN-M12 F30M SEEX 1505AFTN-M17 T350M

22 0,10-0,25 SEEX 1505AFTN-M17 F40M SEEX 1505AFN-M12 F40M SEEX 1505AFTN-M17 T350M

Schnittdaten
Sorten
T150M | T200M | T250M | T350M I F30M | F40M I H25
Vorschub, f, (mm/Zahn)
Wenkstoft- |010 0,25 0,45/010 0,25 0,45{010 0,25 0,45(0,10 0,25 0,45(0,10 0,25 0,45(0,10 0,25 045[0,10 0,25 045

Gruppe Schnittgeschwindigkeit, v, (m/min)

440 335 270 [ 390 295 240|375 285 230|340 260 210 325 250 200 | - = =
= = - | 390 295 240|345 265 215|330 255 205|305 230 185|290 220 180 | - = =
= = - | 320 245 200|285 220 175|275 210 170 250 190 155|240 180 145| - = =
= = - | 290 225 180|260 200 160 | 250 190 155|225 175 140 | 215 165 135| - = =

245 185 150|215 165 135|205 160 130|190 145 115|180 140 110| - = =
= = - | 175 13 - [155 120 - |150 115 - [135 105 - | 130 100 - = = =
= = - |60 4 - |50 40 - |5 40 - |4 3 - |4 3 -
= = - | 300 230 185|255 195 160|245 190 150 | 235 180 145|225 170 140 | - = =
= = - | 265 200 160 | 225 170 140|215 165 130 | 205 155 125|195 150 120 | - = =

225 170 - [190 145 - | 180 140 - | 175 135 110|165 125 100 | - = =
= = - | 175 135 - [150 115 - |145 110 - 135 105 - | 130 100 80 | - = =
305 235 190|245 185 150 [ 215 165 135)205 160 130 | 190 145 115|180 140 110|195 150 120
215 175|225 170 140 | 200 150 125|190 145 120|175 135 110|165 125 100 | 180 135 110

-
|
|
|

O ON DO~ W N
|
|
|

— | —
-
|
|
|

195 - | 205 155 180 140 - | 175 135 - | 160 120 - | 150 115 165 125 -
160 - (165 125 - | 145 110 - | 140 110 - |130 100 - [ 125 95 - - - -
16 - - |1265 965 780 |1125 860 695 [1075 825 665 | 985 750 610 | 935 715 580 (1010 775 625
17 - - — [1020 780 630 | 910 695 560 | 870 665 540 | 795 605 490 | 755 580 470 [ 815 625 505
20 - - - - - - 70 55 - 65 50 - 60 45 - 60 45 - - - -
21 - - - - - - 45 35 - 40 30 - 40 30 - 35 30 - - - -
22 - - - - - - 70 55 - 65 50 - 60 45 - 60 45 - - - -
Oberflachengiite Abmessungen in mm
WSP Max Breite der
Vorschub Grisse Schnittiefe Planfase
Wendeplatte mm/U<= | R,pm | a, B
SE..1505 1,8 1,5 15 7,5 1,8
SEEX1505ZZTN 2,0 0,5
6,0 0,7

Die Oberflachengiite ist abhdngig vom Vorschub/U des Frésers.
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Wendeplatten SECO I

SEEX09
Toleranzen (+ mm) Abmessungen in mm
| S m ..
SEEX 0,025 0,025 0,025 R0 : s
0913 9,525 3,97
Schutzfase Sorten
Beschichtet Unbesch. Cermet
HHEHMNH S
Span- | Breite 2SERBEESEESESEE . l|alE
Wendeplatten Best.-Nr. B |winkell mm |Winkel|= || R LIz |RN 2|5 8|12 E|Z|E
SEEX 09T3AFN-E04 1,5 | 25° - - | ] | ]
09T3AFN-MO05 15| 0° - - Hn
09T3AFTN-MEO7 1,5 | 22° | 0,09 | 15° HE N [ ]
09T3AFTN-M08 15| 0° | 009 | 20° (m| |H| |W [ ]
09T3AFTN-D09 1,5 | 0° | 0,10 | 40° [ ]
SEMX09
Toleranzen (+ mm) Abmessungen in mm
| S m =
SEMX 005 013 0,08 A : 5
0973 9,525 3,97
Schutzfase Sorten
Beschichtet Unbesch. Cermet
sSIE|==E=
Span-| Breite 2EEBREEEREEEEE L. =E
Wendeplatten Best.-Nr. B |winkell mm |Winkel|[=|S|RIERZZ|IRRR SRR E8EEZG
MEO
SEMX  09T3AFTN-ME06 1,5 | 25° | 0,09 | 15° HE [ ]
09T3AFTN-M08 1,5 | 0° | 0,09 | 20° HE [ ]

M Lagerstandard
Liefermdglichkeit siehe giiltige Preis- und Lagerliste
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n
Wendeplatten SECO I
SEEX1204
Toleranzen (+ mm) Abmessungen in mm
| S m ..
SEEX 0,025 0,025 0,025 i ' s
1204 12,7 4,76
Schutzfase Sorten
Beschichtet Unbesch. Cermet
HEHMNHS
Span-| Breite 2SERBIEESEESESE S . le|elE
Wendeplatten Best.-Nr. B |winkell mm |Winkel|= R[S |SER DI |RN 2|5 8|12 XS
E08/MD18
SEEX 1204AFN-E08 1,57 | 25° - - ] ]
@ 1204AFN-M10 1,57 | 7° - - HE L
SEEX 1204AFTN-ME11 1,57 | 18° | 0,12 15° HE HE
ME11/M10/M14
/T SEEX 1204AFTN-M14 157 7° | 015 | 20° (M|M| |H|HW [ ]
&, N3
@ @ SEEX 1204AFTN-MD18 1,57 | 0° 0,15 30° (H|H ] HE
\mm.
SEEX 1204ZZTN-M14* - 0° - - (mm| mm HE
ZZTN
*Nur zusammen mit WSP SEEX1204.. einsetzen.
SEMX12
450 Toleranzen (+ mm) Abmessungen in mm
m B | S m .
/% SEMX 0,03 0025 0,03 Y : s
1204 12,7 4,76
N 20°
L—I—J iS«L
Schutzfase Sorten
Beschichtet Unbesch. Cermet
=sI=E|==E=
Span-| Breite 2EERREEERIEEEEE L. =E
Wendeplatten Best.-Nr. B |winkell mm |Winkel|= |S|SIERZZ|IRRRT|HSEET|IZG
ME12/M15
T SEMX  1204AFTN-ME12 1,57 | 18° | 0,12 | 15° Hn [ ]
1204AFTN-M15 157 7° | 012 | 20° (M|M| |H|E [ ]
AAAAAAAAAAAAAA SEMX 1204AFTN-MD19 157 | 0° 0,15 30° (H|H ||

M Lagerstandard

Liefermdglichkeit siehe giiltige Preis- und Lagerliste
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Wendeplatten SECO
SEEX15
Toleranzen (+ mm) Abmessungen in mm
| S m ..
SEEX 0,025 0,025 0,025 R0 : s
1505 15,875 5,56
Schutzfase Sorten
Beschichtet Unbesch. Cermet
HEHMNH S
Span- | Breite SRR BIEESESESEE . e|alE
Wendeplatten Best.-Nr. B |winkell mm |Winkel|= | SRR LIz RD |5 8|12 E|Z|E
SEEX 1505AFN-E10 1,8 | 25° - - | L
SEEX 1505AFN-M12 1,8 | 5° - - [ ] L]
SEEX 1505AFTN-M17 1,8 | 5° 0,2 20° |H|H| |H|m ]
SEEX 1505ZZTN-M17* - 5° 0,4 10° (H|(H| |W|W [ ]
*Nur zusammen mit WSP SEEX1505..einsetzen
SEMX15
Toleranzen (+ mm) Abmessungen in mm
| S m =
SEMX 01 013 0,15 A ' s
1505 15,875 5,56
Schutzfase Sorten
Beschichtet Unbesch. Cermet
sIE|==E=
Span-| Breite 2EERREEERIEEEEE L. E
Wendeplatten Best.-Nr. B |winkell mm |Winkel|[=|S|SIERZZ|IRRR TR S8 2T G
SEMX 1505AFTN-ME15 18 | 21° | 0,15 15° ] L
SEMX  1505AFTN-M18 18 | 5° | 0,20 | 20° H EE
SEMX 1505AFTN-MD20 1,8 0° 0,18 30° (H|m ] ]

|
|

M Lagerstandard

Liefermdglichkeit siehe giiltige Preis- und Lagerliste
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Secomax, - PCBN Wendeplatten

SECO 2

Geeignete Werkstoffe

Secomax CBN200-Wendeplatten sind geeignet zum:

 Schlichten und Schruppen von geharteten Werkstoffen (Seco Werkstoff-Gruppe 7) mit 52-63 HRC, z. B. Kaltarbeitsstahl.
¢ Schlichten und Schruppen von perlitischem Grauguss mit einem Anteil freier Ferrite von < 5%.

¢ Achtung! Fiir die Bearbeitung von Guss-Werkstoffen der Seco Werkstoff-Gruppen 13-15 wenden Sie immer Gegenlauffrasen an.

Seco
Werkstoff-
Gruppe.
Gehirteter Stahl 7
Grauguss
Seco
DIN ASTM Werkstoff-
SS 1691 A48-76 Gruppe.
0125 GG25 35B/40B
0130 GG30 45B
0135 GG35 50B
0140 GG40 60B

Schnittdatenempfehlungen

Seco Schnittgeschwin-
Werkstoff- Vorschub f, digkeit,
Gruppe. mm/Zahn Ve m/min
7 0,1-02 250 - 500
01-04 800 - 2000
01-04 800 - 2000
01-04 500 - 2000
SEEX09/12
To|eranzen (i mm) Abmessungen in mm
I S m ..
SEEX 0,025 0,025 0,025 i : s
0913 9,525 3,97
1204 12,7 4,76
Schutzfase Sorten
o =3 S ] = = S
Span- | Breite S|z ||z |2|2|¢8
Wendeplatten Best.-Nr. B winkel mm |Winkel | S | 8 | 8 | & | S | 8 | 8
SEEX 09T3AFTN-D09-LF 1,25 0° 0,15 40° [ ]
o @ SEEX 1204AFTN-D16-LF 1,57 0° 0,15 40° [ ]
SEEX 1204ZZTN-D16-LF - 0° - - [ ]
Z7TN

M Lagerstandard
Liefermdglichkeit siehe giiltige Preis- und Lagerliste
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ARGENTINA Seco Tools S.A. Tel. 54 11 4892-0060 Fax 54 11 4723-8600. AUSTRALIA
Seco Tools Australia Pty. Ltd. Tel. 1300 55 7326 Fax 1300 65 7326. AUSTRIA Seco Tools
GmbH Tel. (2253) 21040 Fax (2253) 21040-11. BELGIUM S.A. Seco Tools Benelux N.V.
Tel. (02) 389 09 60 Fax (02) 389 09 89. BOSNIA See Solvenia. BRAZIL Seco Tools Ind.
Com. Ltda. Tel. (0xx15) 2101-8631/34 Fax (0xx15) 2101-8605. BULGARIA See Sweden.
CANADA Seco Tools Canada Inc. Tel. (905) 693 1780 Fax (905) 693 1788. CHINA Seco
Tools (Shanghai) Co. Ltd. Tel. + 86 - 21- 64855588 / 64951188 Fax + 86-21-64855685.
COLOMBIA Rexo Tools Tel.(57 1)-6606030/31/32/33/35/37 Fax (57 1)-3110026. CROATIA
See Slovenia. CZECH REPUBLIC Seco Tools CZ s.r.o. Tel. 549 249 241 / 549 216 399
Fax 549 245 740. DENMARK Seco Tools A/S Tel. 43 44 76 00 Fax 43 44 50 30. ECUADOR
See Sweden. FINLAND Seco Tools Oy Tel. (09) 2511 72 00 Fax (09) 2511 72 01. FRANCE
Seco Tools France Tel. 0825 826 379 Fax 02 48 67 27 05, Seco EPB Tel. 03 88 71 38 89
Fax 03 88 70 98 98. GERMANY Seco Tools GmbH Tel. (0211) 2401-0 Fax (0211) 2401275.
GREECE Athens Mechanica Tel. 2105231284-5 Fax 2105231286. HONGKONG Seco
Tools (Shanghai) Co. Ltd. Tel. 86- 21 - 64855588 / 64951188 Fax +86 - 21 - 64855685.
HUNGARY Seco Tools KFT Tel. (36-1) 267-6720 / 383-6568 Fax (36-1) 267- 6721. INDIA
Seco Tools India (P) Ltd. Tel. 02137-567300 Fax 02137-567430. INDONESIA See Singapore.
ITALY Seco Tools ltalia S.p.A. Tel. 031-978111 Fax 840-000938. JAPAN Seco Tools Japan.
K.K. Tel. 03-3239-3071 Fax 03-3230-4955. MACEDONIA See Slovenia. MALAYSIA Seco
Tools Malaysia Sdn Bhd Tel. 03-90 59 1833 Fax 03-90594833. MEXICO Seco Tools de
Mexico Tel./Fax 210-543-2200. NETHERLANDS Seco Tools Benlux N.V. Tel. 0183-636600
Fax 0183- 6606. NEW ZEALAND Seco Tools New Zealand Ltd. Tel. 09-415 8441 Fax 09
-415 8442. NORWAY Seco Tools A/S Tel. 67927300 Fax 67927302. PHILIPPINES See
Singapore. POLAND Seco Tools (Poland) Sp. z o0.0. Tel. (0-22) 637 53 86/85 Fax (0-22)
637 53 84. PORTUGAL Seco Tools Portugal, Lda. Tel. 256 371 650 Fax 256 371659.
ROMANIA Seco Tools Romania S.R.L. Tel 40 268 414 723 Fax 40 268 476 772. RUSSIA
Seco AB Moscow Representative Office. Tel +7(495)-680-1322 Fax +7(495)-680 6241.
SERBIA AND MONTENEGRO See Slovenia. SINGAPORE Seco Tools (S.E.A.) Pte. Ltd.
Tel. (65) 68 41 28 02 Fax (65) 68 41 28 01. SLOVAKIA Seco Tools SK s.r.o. Tel. 421 33
5513 537,421 33 53 41 911 Fax 421 33 55 13 538. SLOVENIA Seco Tools Sl d.o.o. Tel.
00386 2 450 23 40 Fax 00386 2 450 23 41. SOUTH AFRICA Seco Tools S.A. (Pty) Ltd.
Tel.(011) 36 22 660 Fax 011 362-1893. SOUTH KOREA Seco Tools Korea Ltd. Tel. 041
622 -9785 to 9 Fax 041 622-9784. SPAIN Seco Tools Espana S.A. Tel. 934 745 533 Fax
934 745 550. SWEDEN Seco Tools AB Tel. 223 400 00 Fax 223 718 60 Telex 7510.
SWITZERLAND Seco Tools AG Tel.0041-32 332 78 78 Fax 0041-32 332 78 79. TAIWAN
Seco Tools Taiwan Tel. 02-26578774/7918 Fax 02-26579461. THAILAND Seco Tools
Thailand Tel. 632 1308-10 Fax 632 1073. TURKEY Seco Kestak A.S. Tel. (212) 613 40 43/
613 40 44 Fax (212) 613 40 42. UNITED KINGDOM Seco Tools (U.K.) Ltd. Tel (01789)
764341 Fax (01789) 761170. USA Seco Carboloy Inc. Tel. 586-497 5000 Fax 586-4975 627
/5629.

SECO 2

Seco Tools AB, SE-737 82 Fagersta, Sweden. Tel. +46 223 400 00.
www.secotools.com

02524707 ST20066056 DE SECO TOOLS AB, Intelligent Marketing/Grafiska Byran Orebro/PA Group Karlstad 2006



