FALTPROVER KONTAKT OCH INFORMATION FRASNING

SECO MACHINING NAVIGATOR: T u R B o
FINBEARBETNING Katalogen Update 2010
Material X22CrMoV12-1
Fris R217.69-1616.0-06.4A ONLINEINFORMATION:
Vandskér XOMXOGOf;)BR—i/IO'B, F40M Fullstindig information om Turbo:
Ve m,/min
) , 0,125 mm /tand http: / /www.secotools.com/turbo
Skirdata 2 04
1 gl Seco Tools internationella webbplats:
a
V: i;:)lz)nmm/min hitp: / /www.secotools.com
n 9000 varv/min

Med den hir I6sningen kan solida hardmetall-
frasar och kostnaden fér omslipning undvikas

HORNFRASNING
Material Ti 6Al1 4V (Ti 6-4)
Kriterium Avverkningshastighet, verktygslivslingd
Fras R220.69-0040-12-5A
Vandskar XOEX120416R-M07, F40M
Ve 40 m /min
Skardata fz 0,14 mm /tand
ap 2 mm, ac=15 mm
= Kylning Kylvitsketryck 10 bar
( % | Resultat Verktygslivslingd 230 minuter

MAXIMALA PRESTANDA FOR
HORN- OCH SPARFRASNING
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HORN- OCH SPARFRASAR FOR
HOGSTA PRESTANDA

Turbo dr ett omfattande program med horn- och sparfrasar som
erbjuder 16sningar fran de enklaste till de mest komplexa, beroende
pa dina behov. Stal, rostfria stal, gjutjarn, hirdade material och
varmhallfasta material kan bearbetas med utmérkt resultat.

Den positiva spanvinkeln minskar inte bara effektférbrukningen,
den medfér ocksa lingre verktygslivslingd och méjliggér hogre
skirdata.

Med en ythirdhet pa nirmare HV700 far friaskropparna
langre verktygslivslingd, finare toleranser och slitstarkare

yta.
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HUVUDFORDELAR

- Battre tillforlitlighet

+ Hogre precision och finare toleranser pa de bearbetade detaljerna

+ Den hidrdade och belagda ytan skyddar verktyget mot forslitning

+ Den belagda/hirdade ytan férhindrar pasvetsningar pa fraskroppen
« Korrekt 90° vinkel i hérn

+ Mangsidigt och flexibelt verktyg for de flesta material

« Stort program med branschledande hardmetallsorter

TURBO-FAMILJEN

Frasdiametrar: 10-250 mm

Tanddelningar: Gles, Normal, Tit, Supertit

Cylindrisk, Weldon, Seco Weldon, Dorn,
Combimaster, Seco-Capto™

Infistningar:

Vindskarstyp

och storlekar: X0..06, XO..09, XO..12, XO..18, (2 eggar /vindskar)

Vandskirsradier: 0,2-6,3 mm

Skirdjup: Maxa = 17 mm

FORDELAR MED FRASVERKTYGET

Belagd och hiardad

4 / fraskropp

Kraftig centerlock-skruy

90° stillvinkel

Tre olika tanddelningar

FORDELAR MED VANDSKAREN

Optimerad skiregg Stark, mycket

/ positiv geometri

Stor planfas Spiralformad egg

VANDSKARSGEOMETRIER

URPBEHBE

PVD- och CVD-belagda samt obelagda sorter ger ett komplett

program for bearbetning av alla typer av material.

Sorten F40M dr forstavalet vid sma skirdjup medan
Duratomic®-programmet har segheten och virmetaligheten som
krévs vid storre skirdjup.

Det finns dven olika geometrier -E, -ME, -M, -MD och -D,
anpassade for olika bearbetningsférhallanden (E = easy,

M = medium, D = difficult).

TURBO-SPIRALFRASAR

Secos Turbo-spiralfrasar 6ppnar dorren till nya nivaer av
produktivitet.

Tank dig Turbo-frasens littskirande geometri och
méjlighet till fyra eller fem ganger sa stort skirdjup som med
standardfrasen!

FRAN DE MINSTA TILL DE STORSTA APPLIKATIONERNA

Nano Turbo® och Micro Turbo har konstruerats for att vara
hogproduktiva och ekonomiska alternativ till pinnfrasar av
snabbstal och solid hardmetall i mindre applikationer.

For medelstora till stora applikationer erbjuder Seco
spiralfrasar i bade Super Turbo- och Power Turbo-utféranden —
med upp till 100 mm diameter.

Vi anviander starka vindskér sikert
monterade i skirliget med TorxPlus™
skruvar, stabila fraskroppar samt en
superpositiv, lattskirande geometri for att
utnyttja den tillgdngliga maskineffekten
maximalt.

De senaste tillskotten i Super Turbo-
familjen dr en serie Combimaster®
fasningsverktyg for 30°, 45°, 60° respektive

75° vinkel, samt spiralfrasar med Seco-
Capto™ och dorninfistning.

APPLIKATIONSOMRADEN

/ Dykfrisning

ornfrasning

Spiralinterpolering

Rampning

Sparfrasnin,
P g Planfrasning

Konturfrasning





