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Square 6

Reservdelar

Best.nr

Dimensioner i mm

Typ av 
infästningDc dmm l1 l2 lp l3 lc ap

R217.96 -3240.3S-08-3A 40 32 – 120 60 50 60 7,5 3 0,8 11800 Seco/Weldon XNEX0806

-3240.3S-08-4A 40 32 – 120 60 50 60 7,5 4 0,8 11800 Seco/Weldon XNEX0806

R217.96 -3240.3-08-3A 40 32 84 120 60 35 85 7,5 3 0,6 11800 Cyl./Weldon XNEX0806

-3240.3-08-4A 40 32 84 120 60 35 85 7,5 4 0,6 11800 Cyl./Weldon XNEX0806

För fräs

Låsskruv Nyckel *

R217.96-3240.. C04011-T15P T15P-4

Square 6 – 217.96-08A

• För val av skär och skärdata, se sidorna 7 - 8.
• För fullständigt vändskärsprogram, se sidan 9.
• För dykfräsning, se fräskatalogen.

Seco/Weldon Cylindrisk/Weldon

Skärvinklar: Jo = - 15q

Jp = - 8,4q

Jf = - 15,2q

Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista.
* Åtdragningsmoment 3,5 Nm. För momentnycklar, se fräskatalogen.
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Reservdelar

Infästningsmått

Tanddelning Best.nr

Dimensioner i mm

Dc l1 ap

 Normal
R220.96 -0050-08-4A 50 40 7,5 4 0,3 10600 XNEX0806

-0063-08-6A 63 40 7,5 6 0,4 9400 XNEX0806

-0080-08-7A 80 50 7,5 7 1 8400 XNEX0806

-0100-08-8A 100 50 7,5 8 1,5 7500 XNEX0806

-0125-08-11A 125 63 7,5 11 2,8 6700 XNEX0806

-8160-08-12 160 63 7,5 12 4,8 5900 XNEX0806

För fräs

Låsskruv Nyckel * Dornskruv

R220.96-0050 C04011-T15P T15P-4 220.17-696

R220.96-0063 C04011-T15P T15P-4 220.17-692

R220.96-0080-8160 C04011-T15P T15P-4 –

För fräs

Dimensioner i mm

För dorndiameterdmm D5m Bkw c dhc1

R220.96-0050-0063 22 47 10,4 6,3 – 22

R220.96-0080 27 62 12,4 7 – 27

R220.96-0100 32 77 14,4 8 – 32

R220.96-0125 40 90 16,4 9 – 40

R220.96-8160 40 90 16,4 9 66,7 40

Square 6 – 220.96-08A

• För val av skär och skärdata, se sidorna 7 - 8.
• För fullständigt vändskärsprogram, se sidan 9.
• För dykfräsning, se fräskatalogen.

Skärvinklar: Jo = -11,15q – - 13,2q

Jp = - 6,3q – -6,9q

Jf = -11,15q – - 13,2q

* Åtdragningsmoment 3,5 Nm. För momentnycklar, se fräskatalogen.

Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista.
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Reservdelar

Infästningsmått

Tanddelning Best.nr

Dimensioner i mm

Dc l1 ap

 Tät
R220.96 -0050-08-5A 50 40 7,5 5 0,3 10600 XNEX0806

-0063-08-7A 63 40 7,5 7 0,4 9400 XNEX0806

-0080-08-9A 80 50 7,5 9 1 8400 XNEX0806

-0100-08-11A 100 50 7,5 11 1,5 7500 XNEX0806

-0125-08-14A 125 63 7,5 14 2,8 6700 XNEX0806

-8160-08-16 160 63 7,5 16 4,8 5900 XNEX0806

För fräs

Låsskruv Nyckel * Dornskruv

R220.96-0050 C04011-T15P T15P-4 220.17-696

R220.96-0063 C04011-T15P T15P-4 220.17-692

R220.96-0080-8160 C04011-T15P T15P-4 –

För fräs

Dimensioner i mm

För dorndiameterdmm D5m Bkw c dhc1

R220.96-0050-0063 22 47 10,4 6,3 – 22

R220.96-0080 27 62 12,4 7 – 27

R220.96-0100 32 77 14,4 8 – 32

R220.96-0125 40 90 16,4 9 – 40

R220.96-8160 40 90 16,4 9 66,7 40

Square 6 – 220.96-08A

• För val av skär och skärdata, se sidorna 7 - 8.
• För fullständigt vändskärsprogram, se sidan 9.
• För dykfräsning, se fräskatalogen.

Skärvinklar: Jo = -11,15q – - 13,2q

Jp = - 6,3q – -6,9q

Jf = -11,15q – - 13,2q

* Åtdragningsmoment 3,5 Nm. För momentnycklar, se fräskatalogen.

Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista.
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Reservdelar

Infästningsmått

Tanddelning Best.nr

Dimensioner i mm

Dc l1 ap

 Gles
R220.96 -0063-08-4A 63 40 7,5 4 0,4 9400 XNEX0806

-0080-08-5A 80 50 7,5 5 1 8400 XNEX0806

-0100-08-6A 100 50 7,5 6 1,5 7500 XNEX0806

-0125-08-7A 125 63 7,5 7 2,8 6700 XNEX0806

För fräs

Låsskruv Nyckel * Dornskruv

R220.96-0063 C04011-T15P T15P-4 220.17-692

R220.96-0080-0125 C04011-T15P T15P-4 –

För fräs

Dimensioner i mm

För dorndiameterdmm D5m Bkw c

R220.96-0063 22 47 10,4 6,3 22

R220.96-0080 27 62 12,4 7 27

R220.96-0100 32 77 14,4 8 32

R220.96-0125 40 90 16,4 9 40

Square 6 – 220.96-08A

• För val av skär och skärdata, se sidorna 7 - 8.
• För fullständigt vändskärsprogram, se sidan 9.
• För dykfräsning, se fräskatalogen.

Skärvinklar: Jo = -11,15q – - 13,2q

Jp = - 6,3q – -6,9q

Jf = -11,15q – - 13,2q

* Åtdragningsmoment 3,5 Nm. För momentnycklar, se fräskatalogen.

Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista.
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Skärdata – Full ingreppsbredd (ae /Dc = 100 %)

Skärdata – Sidofräsning Dimensioner i mm

Välj lämplig matning. Multiplicera den rekommenderade skärhastigheten för fullt ingrepp med skärhastighetsfaktorn.

Seco material-
grupp nr

Rek. matning
fz mm/tand

ae/Dc = 100 % Första val Svåra operationer

1 0,10–0,25 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 T350M

2 0,10–0,25 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 T350M

3 0,10–0,23 XNEX 080608TR-M13 MP2500 XNEX 080608TR-M13 T350M

4 0,10–0,21 XNEX 080608TR-M13 MP2500 XNEX 080608TR-M13 T350M

5 0,10–0,19 XNEX 080608TR-M13 MP2500 XNEX 080608TR-M13 T350M

6 0,10–0,17 XNEX 080608TR-MD15 MP1500 XNEX 080608TR-MD15 MP2500

7 0,08–0,15 XNEX 080608TR-MD15 MP1500 XNEX 080608TR-MD15 MP3000

8 0,10–0,20 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 T350M

9 0,10–0,17 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 T350M

10 0,10–0,18 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 F40M

11 0,10–0,15 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 F40M

12 0,10–0,30 XNEX 080608TR-M13 MK1500 XNEX 080608TR-MD15 MK2000

13 0,10–0,25 XNEX 080608TR-M13 MK1500 XNEX 080608TR-MD15 MK2000

14 0,10–0,20 XNEX 080608TR-M13 MK1500 XNEX 080608TR-MD15 MK2000

15 0,10–0,18 XNEX 080608TR-M13 MP1500 XNEX 080608TR-MD15 MP1500

16 0,10–0,20 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 F40M

17 0,10–0,19 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 F40M

20 0,07–0,12 XNEX 080608TR-ME09 T350M XNEX 080608TR-ME09 F40M

21 0,07–0,09 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 MP3000

22 0,07–0,13 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 F40M

Seco material-
grupp nr

Sorter

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M

Matning, fz (mm/tand)

0,07 0,18 0,30 0,07 0,18 0,30 0,07 0,18 0,30 0,07 0,18 0,30 0,07 0,18 0,30

Skärhastighet, vc (m/min)

1 475 365 310 420 325 275 395 305 260 365 285 240 320 245 205

2 415 320 270 365 285 240 345 270 225 320 245 210 280 215 180

3 345 265 225 305 235 200 290 225 190 265 205 175 230 180 150

4 315 245 205 280 215 180 265 205 175 245 190 160 210 165 140

5 255 200 165 225 175 150 215 165 140 200 155 130 170 135 110

6 185 145 – 165 130 – 155 120 – 145 110 – 125 95 –

7 60 45 – 50 35 – 45 35 – 45 35 – 40 30 –

8 305 235 200 240 185 160 240 185 155 225 175 145 205 160 135

9 265 205 – 210 165 – 205 160 – 195 150 – 180 140 –

10 225 175 – 180 140 – 175 135 – 165 130 – 150 120 –

11 175 135 – 140 110 – 140 105 – 130 100 – 120 90 –

12 275 215 180 245 190 160 230 180 150 215 165 140 185 145 120

13 245 190 160 220 170 145 205 160 135 190 145 125 165 130 110

14 225 175 150 200 155 130 190 145 125 175 135 115 150 120 100

15 185 140 – 160 125 – 155 120 – 140 110 – 125 95 –

16 – – – 1135 880 740 1075 835 700 990 765 645 860 665 560

17 – – – 915 710 600 870 670 565 800 620 520 695 540 455

20 – – – 65 50 – 60 50 – 60 45 – 55 40 –

21 – – – 40 30 – 40 30 – 35 30 – 35 25 –

22 – – – 65 50 – 60 50 – 60 45 – 55 40 –

Operation ae /Dc Rek. matning, fz mm/tand
Skärhast.- 

faktor Vändskärstyp
Max skärdjup

ap

Planfasbredd
B

Fullt ingrepp 100% 0,07 0,18 0,30 1,00 080608 7,5 1,3

Sidofräsning 25% 0,09 0,24 0,40 1,30 080616 7,5 0,5

10% 0,14 0,37 0,61 1,50

5% 0,20 0,52 0,86 1,60

Medelspåntjocklek hm 0,04 0,11 0,19 –

Val av vändskär – 217/220.96-08 Universalskär: XNEX080608-M13 MP2500
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Skärdata – Full ingreppsbredd (ae /Dc = 100%)

Skärdata – Sidofräsning Dimensioner i mm

Välj lämplig matning. Multiplicera den rekommenderade skärhastigheten för fullt ingrepp med skärhastighetsfaktorn.

Seco material-
grupp nr

Rek. matning
fz mm/tand

ae/Dc = 100% Första val Svåra operationer

1 0,10–0,25 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 T350M

2 0,10–0,25 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 T350M

3 0,10–0,23 XNEX 080608TR-M13 MP2500 XNEX 080608TR-M13 T350M

4 0,10–0,21 XNEX 080608TR-M13 MP2500 XNEX 080608TR-M13 T350M

5 0,10–0,19 XNEX 080608TR-M13 MP2500 XNEX 080608TR-M13 T350M

6 0,10–0,17 XNEX 080608TR-MD15 MP1500 XNEX 080608TR-MD15 MP2500

7 0,08–0,15 XNEX 080608TR-MD15 MP1500 XNEX 080608TR-MD15 MP3000

8 0,10–0,20 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 T350M

9 0,10–0,17 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 T350M

10 0,10–0,18 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 F40M

11 0,10–0,15 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-M13 F40M

12 0,10–0,30 XNEX 080608TR-M13 MK1500 XNEX 080608TR-MD15 MK2000

13 0,10–0,25 XNEX 080608TR-M13 MK1500 XNEX 080608TR-MD15 MK2000

14 0,10–0,20 XNEX 080608TR-M13 MK1500 XNEX 080608TR-MD15 MK2000

15 0,10–0,18 XNEX 080608TR-M13 MP1500 XNEX 080608TR-MD15 MP1500

16 0,10–0,20 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 F40M

17 0,10–0,19 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 F40M

20 0,07–0,12 XNEX 080608TR-ME09 T350M XNEX 080608TR-ME09 F40M

21 0,07–0,09 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 MP3000

22 0,07–0,13 XNEX 080608TR-ME09 F40M XNEX 080608TR-ME09 F40M

Seco material-
grupp nr

Sorter

MK1500 MK2000 MK3000

Matning, fz (mm/tand)

0,07 0,18 0,30 0,07 0,18 0,30 0,07 0,18 0,30

Skärhastighet, vc (m/min)

1 – – – 415 320 270 385 290 250

2 – – – 360 280 235 335 250 220

3 – – – 300 235 195 280 210 185

4 – – – 275 215 180 255 190 165

5 – – – 225 175 145 210 155 135

6 – – – 165 125 – 150 115 –

7 – – – 50 40 – 50 35 –

8 – – – 265 205 175 240 180 155

9 – – – 230 180 – 205 155 –

10 – – – 200 155 – 175 130 –

11 – – – 155 120 – 140 105 –

12 345 270 225 240 185 155 225 170 145

13 310 240 200 215 165 140 200 150 130

14 285 220 185 200 155 130 185 140 120

15 230 180 – 160 125 – 150 110 –

16 – – – 1120 865 730 1040 780 680

17 – – – 905 700 590 840 630 550

20 – – – 70 55 – 60 45 –

21 – – – 45 35 – 40 30 –

22 – – – 70 55 – 60 45 –

Operation ae /Dc Rek. matning fz mm/tand
Skärhast.- 

faktor Vändskärstyp
Max skärdjup

ap

Planfasbredd
B

Fullt ingrepp 100% 0,07 0,18 0,30 1,00 080608 7,5 1,3

Sidofräsning 25% 0,09 0,24 0,40 1,30 080616 7,5 0,5

10% 0,14 0,37 0,61 1,50

5% 0,20 0,52 0,86 1,60

Medelspåntjocklek hm 0,04 0,11 0,19 –

Val av vändskär – 217/220.96-08 Universalskär: XNEX080608-M13 MP2500
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Vändskär Best.nr rH
Spånvin-

kel

Sorter

Belagd Obelagd

M
K

15
00

M
K

20
00

M
K

30
00

M
P1

50
0

M
P2

50
0

M
P3

00
0

M
H

10
00

M
S2

50
0

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
0M

F2
5M

F4
0M

S6
0M

H
X

H
15

H
25

ME09/M13/MD15
XNEX 080608TR-ME09 0,8 27q [ [ [ [ [ [ [ [

080608TR-M13 0,8 22q [ [ [ [ [ [ [ [

080608TR-MD15 0,8 17q [ [ [ [ [ [ [ [

XNEX 080616TR-ME09 1,6 27q [ [ [ [ [ [ [ [

080616TR-M13 1,6 22q [ [ [ [ [ [ [ [

080616TR-MD15 1,6 17q [ [ [ [ [ [ [ [

XNEX

Toleranser (± mm)
l s

XNEX 0,025 0,025
Storlek

Dimensioner i mm

l s

0806 12,48 6,37 - 6,47

[ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista.



10

Vändskärsbeteckning Sort
XOMX 060202R-M05    MP3000

XOMX 060204R-M05  MP3000

XOMX 060208R-M05  MP3000

XOMX 060216R-M05      MP3000

XOMX 090308TR-M08 MP3000

XOMX 090312TR-M08 MP3000

XOMX 090304TR-ME06 MP3000

XOMX 090308TR-ME06 MP3000

XOMX 090312TR-ME06 MP3000

XOMX 090316TR-ME06 MP3000

XOMX 090320TR-ME06 MP3000

XOMX 090324TR-ME06 MP3000

XOMX 090331TR-ME06 MP3000

XOMX 120408TR-D14 MP3000

XOMX 120408TR-MD13 MP3000

XOMX 120412TR-M12 MP3000

XOMX 120431TR-D14 MP3000

XOMX 120412TR-MD13 MP3000

XOMX 120416TR-MD13 MP3000

XOEX 120408R-M07 MP3000

XOEX 120416R-M07 MP3000

XOEX 120431R-M07 MP3000

XOEX 120412TR-M12 MP3000

XOEX 120408ZZR-M07 MP3000

XOMX 180608TR-MD15 MP3000

XOMX 180612TR-MD15 MP3000

XOMX 180616TR-MD15 MP3000

XOMX 180608TR-D16 MP3000

XOMX 180631TR-D16 MP3000

XOMX 180608TR-M14 MP3000

XOMX 180612TR-M14 MP3000

XOMX 180616TR-M14 MP3000

XOMX 180620TR-M14 MP3000

XOMX 180624TR-M14 MP3000

XOMX 180631TR-M14 MP3000

XOEX 180608ZZR-M10 MP3000

APKX 1604PDR-ME12 MP3000

APFT 1604PDTR-D15 MP3000

ACET 150612TR-MD15 MP3000

SCET 120612T-MD15 MP3000

Vändskär till hörn - spår - och spiralfräsar
Vändskärsbeteckning Sort

HPMN 1206ZETR-D25    MP3000

OFEN 070405TN-D18    MP3000

OFEN 0704ZZR-M10     MP3000

OFER 070405N-M10       MP3000

SEEX 09T3AFN-M05      MP3000

OFEX 05T305N-M05       MP3000

SEEX 1204AFN-M10 MP3000

SEEX 1204AFTN-MD18     MP3000

SEMX 1204AFTN-MD19 MP3000

SEMX 1505AFTN-MD20   MP3000

ONMF 090520ANTN-M14 MP3000

ODMT 050504TN-MD20 MP3000

Vändskär till planfräsar

Vändskärsbeteckning Sort
LNKT 050404PPTN4-M06 MP3000

LNKT 050408PPTN4-M06 MP3000

LNKW 050404PPN4-MD07 MP3000

LNKW 050408PPN4-MD07 MP3000

LNKT 060504PPTN-M06 MP3000

LNKT 060508PPTN-M06 MP3000

LNKW 060504PPN-MD08 MP3000

LNKW 060508PPN-MD08 MP3000

LNKT 080504PPTN-M06 MP3000

LNKT 080508PPTN-M06 MP3000

LNKW 080504PPN-MD08 MP3000

LNKW 080508PPN-MD08 MP3000

Vändskär till skivfräsar 

Vändskärsbeteckning Sort
218.19-080T-M04 MP3000

218.19-100T-M06     MP3000

218.19-125T-T3-M07     MP3000

218.19-125T-T3-MD08   MP3000

218.19-160T-04-M08     MP3000

218.19-160T-04-MD09      MP3000

RDHW 06T1M0-MD02       MP3000

RDHW 0803M0-MD03        MP3000

RDHW 10T3M0-MD04     MP3000

RPHW 1204M0-MD05  MP3000

RPHW 1605M0T-MD08       MP3000

RPKW 2006M0-MD10       MP3000

Vändskär till kopierfräsar

MP3000

För information om fräsverktyg och skärdata se : MILLING CATALOGUE & TECHNICAL GUIDE 2009
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Anteckningar



Seco Tools AB, 737 82 Fagersta, Sweden. Tel. +46 223 400 00.

www.secotools.com

SECO NORDIC

737 82 Fagersta
SVERIGE

FINLAND
Seco Tools OY

Kirvesmiehenkatu 4
00880 Helsinki
  

www.secotools.com/fi

NORGE
Seco Tools A/S

Postboks 454,
1471 Lørenskog

www.secotools.com/no

DANMARK
Seco Tools A/S

Park Allé 350A
2605 Brøndby

 Tel. +45 43 44 76 00
Fax. +45 43 44 50 30

www.secotools.com/dk

SVERIGE
Seco Tools AB,

Försäljning Sverige

737 82 Fagersta
Ordertel. +46 (0)223 404 00
Orderfax +46 (0)223 156 80

www.secotools.com/se

 Tel. +358 (0)9 2511 7200
 Fax. +358 (0)9 2511 7201

 Tel. +47 67 92 73 00
 Fax. +47 67 92 73 02

02666970 ST20086193 SE SECO TOOLS AB, PA Group Karlstad 2008


