





























EPB hassas baralama kafalari, AxiaBore™ tipi - talimatlar

SECO 2

AxiaBore™ tipi kafalar i¢in maksimum hizlar

Kapasite o Takim ile maks. MPA ile maks. RPM Min. kapasitede Maks. kapasitede

Kafa RPM maks. kesme hizi maks. kesme hizi
Ve Ve

(mm) (RPM) (RPM) (m/dak) (m/dak)
AxiaBore tipi

A76001 03-8 30000 - 28 750
A76002 2-20 12000 - 75 750
A76003 6-108 8000 5000 150 800
A76012 2-20 24000 - 150 1500
A76013 6-33 20000 5000 377 2000

Not: Maksimum hizlar, baralama kafasinin mekanik tasarimi ve balans kalitesiyle iligkilidir. Bu sinirlarin igindeki hizlar, diger isleme kosullari ( Orn; is pargasi malzemesi,
kesme kenari (ug), takim boyu, tezgah fener mili) goz 6niine alinarak segilmelidir. Yaklagik 8000 rpm ve daha yiksek hizlarda, tutucu gébekleri ve uzatma elemanlari/

kugliltiictlerin balansi hassas sekilde ayarlanmalidir. Balansi ayarlanabilir kafalarin ve hassas balansi ayarlanmig tutucularin kullaniimasi, daha distik hizlarda bile takim
omriini ve baralama performansini arttirir.
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EPB hassas baralama kafalari, AxiaBore™ tipi - talimatlar

Sorun giderme

Sorun

Olasi neden

Goziim

Kisa takim 6mrii

Yanlis ug kalitesi

Daha yiiksek aginma direngli kaliteye gegin

Asiri Ve hizi

Ve hizini azaltin

Asiri paso miktari

Paso miktarini azaltin

Tirlama & Titregimler

Asiri kesme hizi

Kesme hizini azaltin

Biiklilmezligi artirmak icin takimi kisaltin

Yiksek B/G orani Daha giiglii baralama takimi kullanin
Karbir veya agir metal ara parcalar kullanin
Yanlis ug Ucun rady(islini azaltin

Bilenmis geometrili ugla kullanin

Yanlis paso miktar

On delik gapini degistirin

Diisiik delik gapi toleransi &
tekrarlanabilirligi

Yanlis takim degisiklikleri

Yipranig ve hasarli takim sapi: degistirin

Fener milini ve takim sapini temizleyin

Paso miktarl sapmasi

Semifinis baralama adimini ekleyin

Diistk fener mili sabitligi

Daha keskin bilenmis geometrili uglar kullanin

Diisiik yuvarlaklik

Asiri baralama takimi dengesizligi

Fener mili salgisini kontrol edin

LIBRAFLEX baralama kafas ile degistirin

Balans ayar halkasini kontrol edin

Hizi azaltin

Asiri kesme giigleri

Paso miktarini ve ilerleme oranini kontrol edin

Yetersiz is parcasi baglantisi

Standart is pargasi baglantisini kontrol edin

Is parcasi simetrik degil

Kesme gliclerini diisiiriin, bilemeli ug ile degistirin

Kesme hizini yiikseltin, ilerlemeyi diisiirin

Diisiik konumsal tolerans

Orijinal delik hizasi yanhs

Semifinis baralama adimini ekleyin

Asiri paso miktari

Paso miktarini diiglrtn, iki gegis yapin

Kotl ylizey kalitesi

Yanlig ug radyust

Daha genis ug radyst kullanin

Asiri ilerleme orani

ilerlemeyi ug radyiistiniin maks.%30'u olacak sekilde diisiiriin

Kot talas bosaltma

igten sogutma sivisi uygulayin

Daha yiiksek bosluk agisina sahip ug segin (HSS: liitfen sorun)

Paso miktarini kontrol edin

Konik delik

Ugta erken asinma

Daha yiksek aginma direngli kalite segin

Kesme hizini degistirin

Sogutma sivisi akisini yiikseltin

Sorun giderme énerisi ayrica hassas baralama kafalari, radyal tip igin de gegerlidir.
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EBP hassas baralama kafalari, radyal tip SECO I
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EBP hassas baralama kafalar, radyal tip SECO

Bir gok hassas baralama kafasi ¢esitlerinden birini
kullanarak ilk is par¢asindan itibaren mikemmel sonug.
@15 -205 mm.

Hassasiyet Uretkenlik

* Mikrometrik ayarlama (capta 2,5y): IT5'e * 'Libraflex' balansi alinabilir kafalar ile kesme
kadar delik gapi hassasiyeti elde edilebilir. hizi 1500 m/dak'a kadar gikar.

+ Kafaya takilan katus kesme kenarinin rijitligini
garanti eder: delik geometrisinin
hassasiyetinde tam kontrol ve mikemmel
yuzey kalitesi (Ra 0.6 ya ulasilabilir).

Kullanici dostu Guivenilirlik
* Dogrudan ayar ile Libraflex balans ayar + Kafaya takilan kartus ayar mekanizmasinin
halkalari, tabloya gerek yoktur. korunmasini garanti eder.

* Pah kirma ve ters baralama igin kartuslar da  + Kafalar yaglanmis ve mihurlenmistir.
mevcuttur.

+ Kafanin iginden uca dogru sogutma sivisi.

Uygun maliyetli

* DUsuk ve orta rpm igin, balans ayar
mekanizmasi olmayan kafalar uygundur.

* Tum kafalar yalniz tig ug ebadi kullanir.
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EBP hassas baralama kafalari, radyal tip SECO I
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EPB hassas baralama kafalari, radyal tip - genel balas

SECO I
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EPB hassas baralama kafalar, radyal tip - ozellikler

SECO 2

Hassas baralama kafalari, radyal tipler:

Radyal tip hassas baralama kafasi bir gévde (kafa) ve bir kartustan olusur.

AT780xx kafalar

@ 15 - 205 mm arasi hassas baralama operasyonlari igin 9 hassas kafa, radyal olarak
baglanan kartuglar kullanir.
Orta gap ayarinda balansi dnceden ayarlanmistir.

Mikrometrik ayarlama

Mikrometrik ayarlama vidasina sahip kartus ayar mekanizmasi (1 artis = capta 0,01 mm) ve
bir verniyer dlgek (capta 2,5 um ¢dziilme). Mekanizmanin hassasiyeti tekrarlanan islemlerde
dogrulugu garanti eder. Kesme kenarinin agisi SA igin DIN 69871/ISO 7388 ve HSK igin ISO
12164 'e gbre uygundur.

Sogutma sivisi kafanin iginden kesme kenarina dogru yonlendirilir.

AT790xx kafalar

5 balansi ayarlanabilir 'Libraflex' baralama kafasi @ 30-115 mm arasindaki delikleri
radyal baglanan kartuslar ile yiiksek hizlarda (1500 m/dak. kadar) hassas islemek igin.
Balans ayari fener mili gerilimini azaltir, kesme parametreleri iyilestirilebilir, konvansiyonel
hizlarda bile daha iyi isleme kalietesine ulagilabilir. Balans ayari her iki ayar halkasini islenecek
capa gore ayarlanmasiyla yapilir. Tabloya gerek yoktur.

80
5

995" 275" 256"
SBS 70 65

Kartuglar

Genis hassas baralama, pah kirma ve ters baralama kartuslar yelpazesi, A780xx ve A790xx hassas baralama kafalari ve radyal tipler igin

uygundur.

Hassas baralama kartuslar

Tip 782: WB uglar icin giris agisi 90°

Tip 724: TC uglar icin giris agisi 90°

Tip 725: CC uglar igin giris agis1 90°

Tip 726: CC uglar igin giris agisi 95°

Not: Dik kenar delme sirasinda yiizey temasini engellemek igin 95° giris acili kartuslar
kullaniimalidir.

Pah kirma kartuslari, & 23 - 160 mm

Tip 729: CC uglar igin 15°, 30° veya 45° giris agis! ile mevcuttur.
Libraflex balans ayarlama, pah kirma kartuslari kullanilirken de elde edilebilir.

Ters baralama kartuslari, & 26,5 - 164 mm

Tip A789: WB ve CC uglar icin giris acis1 90°..

Libraflex balans ayarlama ters baralama kartuslari kullanilirken miimkiin degildir. Bu durumda
en ylksek dengesizlik azaligi, her iki balans ayar halkasi en yiiksek kademelerine
ayarlandiklarinda elde edilir.

D4 minimum delik erisim kontroli igin bkz. sayfa 314.
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EPB hassas baralama kafalar, radyal tip - kod anahtarlari

SECO I

Kod anahtari, hassas baralama kafalari, radyal tip

Hassas baralama kafasi radyal tipleri:
- 780 = orta konumunda balansi
dnceden ayarlanmig
- 790 = balansi ayarlanabilir

A| 780 || 20

Baralama kafalari Graflex sap ebadi/
kafa kapasitesi

Kod anahtari, kartuglar

Radyal hassas baralama kartuslari,
giris agisi ve uygun ug tipi
-724: TC uglar igin giris agisi 90°
- 725: CC uglar igin giris agisi 90°
- 726: CC uglar iin giris agisi 95°
- 782: WB uglar igin giris agisi 90°

|
A| 725 65

Baralama kafalari Kartus ebadi ve kapasitesi
(x0 = standart, x5 = genis)

Kod anahtari, pah kirma kartuslar

Radyal hassas baralama » Giris
pah kirma kartuslari U tipi acis!

| | |
A|729 |10 CC| 06|30

Baralama kafalari Kartus ebadi Ug
= kafa ebadi ebadi

Kod anahtari, ters baralama kartuglari

Ters baralama Ug Giris
kartuslari tipi acis!

A [789X|| 08 \WB| 06 | 90

Baralama kafalari Kartus ebadi Ug
= kafa ebadi ebadi
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EBP hassas baralama kafalari, radyal tip SECO =

Tip A780 - hassas baralama kafalari, radyal tip, balansi ayarlanamaz

o >

«— 0O —»

+ Mikrometrik ayarlama ile (gapta artis 0,01 mm ve verniyer

2,5 um).
Graflex sap mm cinsinden boyutlar .
d
Boyut mm Kapasite C & mm Parga No. A D Kartus ebadi
0 8 15-18,5 A780 08 35 14 09 0,038
0 8 18-23,5 A780 09 35 17 09 0,048
1 1 23-31 A780 10 40 21,5 10 0,095
2 14 30-40 A780 20 45 27 20 0,195
3 18 39-51 A780 30 65 35 30 0,440
4 22 50-65 A780 40 72 43 40 0,790
5 28 64-86 A780 50 82 54 50 1,485
6 36 85-115/ 114-144 A780 60 105 70 60/ 65 3,080
7 46 114-160/ 159-205 A780 70 115 95 70/75 6,360
Kartuglar ayrica siparig edilmelidir, bkz. sayfa 311-313. * Kartus haric.
Yedek pargalar
Kartus sabitleme vidasi (2) | Sikma vidasi (3) (2) (3) (4) iin anahtar
@ Qi %
Parga no. igin N S
A780 08 960D30050S 19A7100403 H2.0-2D 2
A780 09 LBHF0306R 19A71000 H2.0-2D 2
A780 10 19TB0305 19A71000 H2.0-2D 2
A780 20 19TB0305 950A0406 H2.0-2D 2
AT780 30 19TB04075 950L0608 03M03C 3
A780 40 19TB04075 950L0612 03M03C 3
A780 50 950D0410 950L0616 03M03C 3
A780 60 950D0612 950L.1016 HO05-4 5
A780 70 950D0616 95011030 HO05-4 5

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
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EBP hassas baralama kafalari, radyal tip SECO 2

Tip A790 - Libraflex® balansi ayarlanabilir hassas baralama kafalari, radyal tip

A |
ol
ol oy |
D 3 @& ’::, o3
l v (LD
=
®
+ Mikrometrik ayarlama ile (gapta artis 0,01 mm ve verniyer
2,5 pm).
+ Her iki halkay! da islenecek ¢apa gére ayarlayarak balans
ayarlama.
+ V1500 m/dak'a kadar hizlar igin.
Graflex sap mm cinsinden boyutlar .
d
Boyut mm Kapasite C & mm Parga No. A D Kartug ebadi
2 14 30-40 AT790 20 45 27 20 0,175
3 18 39-51 AT790 30 65 35 30 0,430
4 22 50-65 AT790 40 72 43 40 0,760
5 28 64-86 AT790 50 82 54 50 1,395
6 36 85-115 A790 60 105 70 60 2,930
Kartuslar ayrica siparig edilmelidir, bkz. sayfa 311-313. * Kartus haric.
Yedek pargalar
Kartus sabitleme vidasi (2) | Sikma vidasi (3) Halka vidasi (6) (2) (3) (4) (6) icin anahtar
Q) O &> g
Parga no. igin ) S
AT790 20 19TB0305 950A0406 960D30045S H2.0-2D 2
AT790 30 19TB04075 950L0608 AU7901030 03M03C 3
AT790 40 19TB04075 950L0612 AU7901040 03M03C 3
AT790 50 950D0410 950L0616 AU7901050 03M03C 3
AT90 60 950D0612 950L1016 AU7901060 HO5-4 5

Lutfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.

310



EBP hassas baralama kafalan, radyal tip SECO

Radyal tip kafa tipleri A780 ve A790 igin 90° ve 95° hassas baralama kartuglari

Tasarim 1 Tasarim 2 Tasarim 3 Tasarim 4
?‘ rﬁ f1— fe— f1
1 . n
=l WEX
A ' *
e O OA:
Tgli K90° Ro0°|
e T1 | | =
+ Tip A780 ve A790 radyal tipi kafalara baglanti igin.
mm cinsinden boyutlar
AT780... ve Kapasite C @
Giris agisi k A790...icin | Kartus ebadi & mm Parca No. Iy fs Uygun ug ebadi | Tasarim
WB uglar igin 90°
...08/..09 09 15-23,5 AT782 09 7.2 4 WB...0301... 1 0,002
CC uglar igin 90°
.10 10 23-31 A72510 10,3 45 CC...0602... 2 0,005
.20 20 30-40 AT725 20 83 5 CC...0602... 2 0,005
.30 30 39-51 AT725 30 10,3 8 CC...0602... 2 0,010
.40 40 50-65 AT725 40 10,3 95 CC...0602... 2 0,012
.50 50 64-86 AT725 50 10,3 12,5 CC...0602... 2 0,017
..60* 60 85-115 AT725 60 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,070
..60* 65* 114-144 AT725 65 16,5 337 CC...09T3... 2 0,090
.70 70 114-160 A72570 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,090
.70 75 159-205 A72575 16,5 417 CC...09T3... 2 0,120
TC uglar icin 90°
.30 30 39-51 A72430 10,3 79 TC...1102... 3 0,010
.40 40 50-65 AT24 40 10,3 94 TC...1102... 3 0,012
.50 50 64-86 A724 50 10,3 124 TC...1102... 3 0,017
..60* 60 85-115 A724 60 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,070
...60* 65* 114-144 AT24 65 16,5 337 TC...1102... 3 0,090
.70 70 114-160 A72470 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,090
.70 75 159-205 AT2475 16,5 41,7 TC..1102... 3 0,120
CC uglar igin 95°
.10 10 23-31 AT26 10 10,3 45 CC...0602... 4 0,005
.20 20 30-40 AT726 20 83 B CC...0602... 4 0,005
.30 30 39-51 AT726 30 10,3 8 CC...0602... 4 0,010
.40 40 50-65 AT726 40 10,3 9,5 CC...0602... 4 0,012
.50 50 64-86 A72650 10,3 125 CC...0602... 4 0,017
...60* 60 85-115 AT26 60 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,070
..60* 65+ 114-144 AT726 65 16,5 337 CC...09T3... 4 0,090
.70 70 144-160 AT26 70 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,090
.70 75 159-205 A726 75 16,5 417 CC...09T3... 4 0,120

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
* Kartus ebad 60 ve 65, bilyiik cap kafa baglama gubuklari igin hassas baralama kayar blo§una da uyar.
** A790 tipi kafalar igin hassasiyet balansi ayarlama genis kartuslar kullanildiginda miimkin degildir. Ug baglama vidalari ve tork anahtarlari igin bkz. sayfa 339-340.
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EBP hassas baralama kafalari, radyal tip

SECO

Tip A780 ve A790 radyal tip kafalar igin pah kirma kartuglar

+ Tip A780 ve A790 radyal kafalara baglanti igin.

mm cinsinden boyutlar

AT780... ve Uygun ug @
Giris agisi A790...icin | Kartus ebadi | Kapasite C & mm | Parga No. Iy fs ebadi
15°
.10 10 23-31 A729 10CC06 15 10,5 45 CC...0602... 0,005
.20 20 30-40 A729 20CC06 15 10 5 CC...0602... 0,005
.30 30 39-51 AT729 30CC06 15 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 A729 40CC06 15 10,5 95 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 AT729 50CC06 15 10,5 12,5 CC...0602... 0,017
...60 60 85-115 A729 60CC09 15 16,5 19,2 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 15 16,5 18,7 CC...09T3... 0,090
30°
.10 10 23-31 A729 10CC06 30 10,8 45 CC...0602... 0,005
.20 20 30-40 A729 20CC06 30 10 4,9 CC...0602... 0,005
.30 30 39-51 AT729 30CC06 30 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 AT29 40CC06 30 10,5 9,5 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 A729 50CC06 30 10,5 12,5 CC...0602... 0,017
...60 60 85-115 AT729 60CC09 30 16,5 19,1 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 30 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090
45°
.10 10 23-31 A729 10CC06 45 11,5 45 CC...0602... 0,005
.20 20 30-40 AT729 20CC06 45 10 5 CC...0602... 0,005
...30 30 39-51 AT729 30CC06 45 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 A729 40CC06 45 10,5 95 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 AT729 50CC06 45 10,3 12,4 CC...0602... 0,017
...60 60 85-115 AT729 60CC09 45 16,5 191 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 45 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090

Lutfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
Ug baglama vidalari ve tork anahtarlari igin bkz. sayf a339-340.
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EBP hassas baralama kafalan, radyal tip SECO

Tip A780 ve A790 radyal tip kafalar igin hassas ters baralama kartuglan

==

fi—>
90°

r
L T

+ Tip A780 ve A790 radyal kafalara baglanti igin.
+ Tip A790 kafalar igin hassasiyet balansi ayarlama, ters
baralama kartuslari kullanildiginda mimkin degildir.

mm cinsinden boyutlar

Kafaya gére ters baralama  (Girigagisi
kapasitesi D, & mm K Parca No. A D L ly fy Uygun ug ebadi

AT780 08: 26,5-30
AT780 09: 29,5-35

90° AT789X08WB03 90 13/13 14/17 19 145 | 98 WB...0301... 0,008
AT780 10: 34-42

90° AT789X10WB03 90 16,5 21,5 22 16 10 WB...0301... 0,010
AT780 10: 39,5-47,5
AT780 20/ A790 20: 46-56

90° A789X10CC06 90 16,5/21,6 | 21,5/27 22 16 12,8 CC...0602... 0,015
AT780 30/ A790 30: 53-65
AT780 40/ A790 40: 61-76
AT780 50/ A790 50: 69-91

90° A789X30CC0690 32/39/49 | 35/43/54 | 30 23 15 CC...0602... 0,025
AT780 60: 89-119

90° A789X60CC06 90 50 70 50 38,5 21 CC...0602... 0,075
AT780 70: 118-164

90° A789X70CC06 90 60 9 50 38,5 21 CC...0602... 0,090

Minimum erisim ¢api D4 min. hesaplamasi igin bkz. sayfa 314.

Yedek pargalar
Ozel ters baralama kartus sikma vidasi
@)
S
R

Parga no. igin
AT789X08WB03 90 -
AT789X10WB03 90 950F0308
A789X10CC06 90 950F0308
AT789X30CC06 90 950F0410
AT789X60CC06 90 950F0620
AT789X70CC06 90 950F0620

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
Ug baglama vidalari ve tork anahtarlari igin bkz. sayfa 339-340.
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EPB hassas baralama kafalari, radyal tip - talimatlar

SECO 2

Kartus baglanti prosediirii (Sek. 1)

Sabitleme vidasini (2) ¢ikartin.

Kartusun muhafaza kovanini (10) yavasca serbest birakmak igin sikma vidasi sokildiiginden
emin olun.

Kartusu (9) pimin Gizerine oturtun (10).

Viday! (2) sikin.

Ucu (15) bir vida (12) ile baglayin.

»,

)

T
05 57
g

O

Gap ayari prosediirii (Sek. 2)

1) Kovan sikma vidasini (3) sokin.
2) Mikrometrik ayarlama vidasini R ve verniyeri kullanarak ¢api ayarlayin
3) Kovani ayar konumunda sabitlemek igin sikma vidasini (3) sikin.

Ayar hassasiyeti (Fig. 2)

- Ayar kadrani (R): 1 artis = gapta 0,01 mm.

- Verniyer hassas ayari (V): gapta 2,5 p ¢oz(ilme.

Saat yénlinde ayar = gap artisi (saat yoninln tersine = ¢ap kigiiltme).

Not: En iyi parca delik capi hassasiyeti kafaya (bir ayar cihazinda) 6n ayar yaparak (6rn. -20p),
bir test deligi agarak ve gerekli capa gore diizeltilerek yapilir. Kafalar, capa saat yoniinde ayar
yaparak en iyi ayar givenilirligini (gerekli capa ulasmak igin) saglamak lizere tasarlanmistir.
Bu nedenle ¢ap kigtiltme icin toplam ayar gtivenilirligi, dnce saat yonliniin tersine 1'e 1/2
dondirme ile, ardindan gerekli capa saat yoniinde yapilan ayar ile saglanir.

T
05 g

O

Balans ayarlama prosediirii, A790xx kafalar (Sek. 3)

Kafanin gapi ayarlandiginda, kademe isaretlerinin (cap degerine bagli olarak) referans isarete
(12) uygun olmasi igin iki balans ayar halkasi (7) ve (8) ayarlanmalidir (halkalardaki artis 1 mm;
en yakin degere ayarl). Halkalari ayar konumlarina sabitiemek igin her iki (5) ve (6) halka
vidasini da sikin.

Not: Libraflex balans ayarlama, pah kirma kartuslari kullanilirken de elde edilebilir. Libraflex
balans ayarlama ters baralama kartuslari kullanilirken miimkin degildir. Bu durumda en
yiksek dengesizlik azalisl, her iki balans ayarlam halkasi en yiiksek kademelerine
ayarlandiklarinda elde edilir.

®

AR @
o o

\@@

Ters baralama talimatlan (Sek. 4)

Ters baralama kartuglar kullanirken minimum erigim ¢apinin (D4 min)* ve saat yénintin
tersine bir kesme igleminin gerekli oldugunu unutmayin. Ters baralama kartuslari kafaya
takilabilmeleri icin bir vida ile birlikte teslim edilir; kafada énceden bulunan standart vida bu
vida ile degistirilmelidir (standart vidanin uygun oldugu en kiiglik A789X08WB0390 gesi
harig).

D,+D
* 08, 09 ve 10 kafa ebatlari igin: D, = 2 i +05
min 2
*20 - 70 kafa ebatlari igin: Dy min ~ — D22+ D +1
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EPB hassas baralama kafalari, radyal tip - talimatlar

SECO 2

Tavsiye edilen igleme

kosullan

En iyi performanslar igten sogutma sivisi ile elde edilir (daha yiiksek isleme verileri, daha iyi yiizey, daha iyi talas bosaltma).

En iyi giivenilirlik ve iretkenlik igin her zaman miimkiin olan en kisa takim montajini segin: daha uzun takimlar = daha diistik hiz.

Yiksek performanslar igin (6rn. 6000 RPM Uzeri) balansi ayarlanabilir kafalari tavsiye ederiz: Balansi ayarlanabilir kafalar, geometrik delik

kalitesini 4000 rpm gibi dii

stk hizlarda da yukseltir.

g 15ila 51 mm araligini kapsayan en kiigiik bes kafa, karbir uzatma elemanlarina takildiklarinda, asiri uzun erisimli uygulamalarda da yuksek
performansli hassas baralama imkani saglar.

Hassas baralama kafalar, radyal tip igin maksimum hizlar

Kafa

Min. kapasitede maks. kesme [Maks. kapasitede maks. kesme

Kapasite & Maks. RPM hizivg . hizi v .
(mm) (RPM) (m/dak) (m/dak)
Libraflex balansi ayarlanabilen hassas baralama kafalari
A79020 30-40 16000 1508 2011
AT79030 39-51 12250 1501 1963
AT79040 50 - 65 10000 1571 2042
AT79050 64 - 86 7500 1508 2026
AT79060 85- 115 5600 1495 2023
Hassas baralama kafalar

A78000 2-32 8000 50 804
AT78008 15-18,5 16000 754 930
AT78009 18-235 13000 735 960
AT78010 23-31 10000 723 974
AT78020 30-40 8000 754 1005
A78030 39-51 6000 735 961
AT78040 50-65 5000 785 1021
A78050 64 - 86 3700 744 1000
AT8060 85- 115 2700 721 975

114 - 144 2200 788 995
AT8070 114 - 160 2000 716 1005

159 - 205 1600 799 1030

Not: Maksimum hizlar, baralama kafasinin mekanik tasarimi ve balans ayarlama kalitesiyle ilikilidir. Bu sinirlarin igindeki hizlar, diger isleme kosullari ( Orn; is parcasi
malzemesi, kesme kenari (ug), takim boyu, tezgah fener mili) géz éniine alinarak segilmelidir. Yaklasik 8000 rpm ve daha yiksek hizlarda, tutucu gébekleri ve uzatma
elemanlari/kigiiltlcilerin balansi hassas sekilde ayarlanmalidir. Balansi ayarlanabilir kafalarin ve hassas balansi ayarlanmis tutucularin kullaniimasi, daha disiik

hizlarda bile takim dmriinii ve baralama performansini arttirir.

Sorun giderme

Sorun giderme dnerisi igin liitfen AxiaBore bdllimline bakiniz, sayfa 302.
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EPB Biliyiik ¢ap kafa baglama cubuklari SECO

Genis deliklerin zor delikler oimasi gerekmez, bu nedenle
modiler Buyiik ¢ap kafa baglama ¢ubuklari sistemini
gelistirdik. @ 204 - 2155 mm gaplar arasinda kaba ve hassas

Hassasiyet & liretkenlik Esneklik

* GUglu tasarimiyla mikemmel rijitlik saglar. Bu 204 - 2155 mm'ye kadar tim gaplar igin. En
rijitlik tezgah glctnln ve delik kalitesinin en genis gaplar (654 - 2155 mm), Jumbo hafif

ust dizeye ¢ikmasini sadlar (hassas kafa baglama gubuguna monte edilen kiiglk
baralamada IT5 ; Ra 0.6 elde edilebilir). kafa baglama gubuklari ile saglanur.

+ Daha guvenilir delik kalitesi (6rn. * Moduler konsept: Birbiriyle degistirilebilir kaba
enterpolasyon frezeleme ile hassas, denge agirligi ve Graflex® bloklar!.
kar§|la§t|rlld|§]lnda_).; daha kisa i§|eme suresi Genis d|§ cap tornalama ve ters baralama
ve tezgah fener milinde daha az stres mimkiinddir.

Kullanici dostu

+ CAM yOnetim mekanizmasi ile kolay ve
guvenilir blok montaji ve ayari.

+ Kaba baralamada simetrik veya kademeli
baralama yontemleri mimkundur.

* Kolay erigim i¢in cubuklarin yanindan
mikrometrik ayar.

+ Kolay magazin saklama igin blyik ¢ap kafa
baglama gubugunun, tutucu Uzerinde her 30°
de agisal konumu mevcuttur.

* igten sogutma sivisi.

0 <+ 38mm—> <38

~_
i
)
(@)
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EPB Biiyiik cap kafa baglama gubuklari- 6zellikler SECO I

(2204 - 655 mm arasi baralama (ve & 48 - 521 mm dis ¢ap tornalama) i¢in 6 farkl biiyiik cap kafa baglama gubugu

Biiylik cap kafa baglama gubuklari, gubuklarin dogrudan gobeklere baglanmasi (SA ve HSK) veya Graflex adaptér ebadi 7'ye baglanmasi igin
& 40 mm baglantiya sahiptir. Graflex adaptor kullanirken, fener mili flang baglantisinin yani sira uzatmalar da mimkindur.
Magazinde kolay saklama igin biytik ¢ap kafa baglama gubugunun, tutucu iizerinde her 30° de agisal konumu mevcuttur.

Blyiik cap kafa baglama gubuklari kaba, hassas veya denge agirigi Graflex® bloklarini tutabilir. Bloklar igin "kam’ tahrikli bir mekanizma
(radyiiste 38 mm strok) ve 3 adet baski pargasi vidasi araciligiyla kolay montaj ve ayarlama imkani.

Biiylik gap kafa baglama gubuklari, bloke durumdaki 2 igten sogutma sivisi kanallari ile birlikte teslim edilir. Bunlar, sogutma sivisini kesme
kenarlarina dogru yonlendirmek icin aksesuar olarak edinilebilen iki adet ayarlanabilir sogutma sivisi borusuyla donatilabilir.

) < 38/mm—> <38/mm-> v/\ 0
= ———
T

U =Y
1S T

=]
o

iki kaba baralama blogu ve iki kartug kullanarak kaba baralama

Simetrik veya kademeli baralama mimkiindur. Pah kirma icin kartuslar da mevcuttur.

Kartus ile bir hassas baralama blogu ve bir denge agirhgi blogu kullanarak hassas baralama

Mikrometrik ayar (1 artis. = capta 5p) ile hassas baralama blogu. Hassas baralama bloklari igin uygun olan kartuslar, hassas baralama kafalari,
radyal tip, ebat 60 ile aynidir.

Genis dis gap tornalama ve ters baralama.

Graflex® baglanti ebadi 5 ile iki kayar blok, dis gap tornalama veya ters baralama kartusuna sahip bir ebat 50 Graflex®
baralama kafasl ve bir Graflex® ebat 50 denge agirligi kullanin. Dig ¢ap tornalama & 203 - 2177 mm arasl. Ters
baralama ¢ 48 - 2021 mm arasi.

(& 654 - 2155 mm arasi baralama (ve & 498 - 2021 mm dig ¢ap tornalama) igin 3 farkh ¢ok biiyiik ¢cap kafa
baglama ¢ubugu

'Cok biylik cap kafa baglama gubuklar' (Jumbo) gelik araylizeyli yiksek gerilimli aluminyum dan yapilmistir ve iki standart bliylk cap baglama
cubugunu degisik pozisyonlarda tutmak igin tasarlanmistir. Bir freze gévdesine baglanabilmesi igin 4 sikma vidasi ile teslim edilir. Flang ile
baglama Tip 569, mil @60 mm - yada aksesuarlarda gériilen merkezleme mili kullanarak direkt olarak fener milene baglanabilir (DIN 2079/50
6n taraf). Not: Ayrica dis gap tornalama ve ters baralama da mimkindr.

- E—

islenecek baralama veya dis gap tormalama gapina bagli olarak, kafa baglama gubugu segimi igin biiyiik gap kafa baglama gubugu segim
tablolarina bakiniz, sayfa 321.
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Kaba baralama kayar blogu

Genis bir ikiz kaba baralama kafas, her biri birer kartusla donatiimig iki kaba baralama blogu kullanilarak monte edilir.

<oon- /[

Uygun kartuglar

Genis bir kartus yelpazesi mevcuttur:

- 90° giris agIsina sahip kartuslar, daha az gl kullaniimasi amaciyla kaba isleme uygulamalarinin gogunda tavsiye edilir

— <80° giris agisina sahip kartuslar, acik delikler (ve pah kirma) igin 6zellikle de dékme demirde ¢ikis hatalarini engellemek igin tavsiye edilir.
Giig tliketimi daha fazladir.

- Not: 1ISO5611/h1 = 16 mm baglanti arayiiziine sahip diger kartuslar uygundur.

iki kartus ayni cap iizerinde veya kademeli konumda ayarlanabilir.

Kademeli baralama igin, kiiglk capta calisan kesme kenari, éncii bir konuma ilerletilmis olmalidir. Minimum ilerletilmis degeri devir bagina
ilerleme degerinin yarisina esittir.

90° agizlama agili kartusla kademeli baralama icin, giris kartusu igin yeterli ylikseklik (6rn. 0.5 - 1 mm), kartusun ytikseklik ayari vidasi ile veya
altina bir sim koyarak elde edilebilir.

Daha kiigtik giris agisina sahip kartuslarla, ok daha ytiksek bir kesme kenari yikselmesi gereklidir (6rn. 1 - 3 mm).

Bu, standart bir kartusu ylkselterek yapilmamalidir, ¢linkii kartuslarin egik sabitleme vidasi diizglin bicimde oturmaz: Bu nedenle TC...22 uglar
icin 75° giris acill 3 mm uzatmali kartus mevcuttur (parca no. 18LS0316).

Hassas baralama kayar blogu ve denge agirigi kayar blogu

Genis bir hassas baralama kafasi, hassas bir baralama blogundan ve bir denge agirligi blogundan olusur. Hassas baralama blogunun kartus
ayar mekanizmasi mikrometrik ayar vidasi ile (1 artis = gapta 5u) mevcuttur. Ayar sistemi korunmaktadir ve émiir boyu yaglama ézelligine
sahiptir. Mekanizmanin hassasiyeti, tekrarlanan islemlerde dogrulugu garanti eder. Ayar vidasi kolay erisim igin blogun yanina yerlestirilmistir.

Uygun hassas baralama kartuglarn A72460, A72560 veya A72660 ayrica siparis edilmelidir, bkz. sayfa 311.
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Gerekli BARALAMA capini olugturmak igin kafa Gerekli DI CAP TORMALAMA ¢apini olusturmak igin

baglama ¢ubugu segim tablosu kafa baglama ¢ubugu segim tablosu

. + Kaba Dis gap tornalama: iki Graflex blok (2x A73140128) ve kartuslu

Kaba baralama: Kartuslu iki kaba baralama blogu (2xA731400) ile iki kaba baralama kafas ile (2x A750 50).

+ Hassas baralama: kartus ve denge agifigi bloguna (A731600) sahip ~ * Hassas Dis cap toralama: iki Graflex blok (2x A73140128), kartus ve
hassas baralama blogu ile (A731500). Graflex® denge agirligr kiitlesine (BM050W78050) sahip hassas

baralama kafas! ile (A780 50).

Su baralama gapi | Gokbiiyiik (Jumbo) Biiyiik cap kafa Su Dis cap Cokbiiyiik (Jumbo) Biiyiik cap kafa
igin cap kafabaglama | baglama ¢ubugu tornalama gapiigin | cap kafabaglama | baglama ¢ubugu
cubugu segimi segimi cubugu segimi secimi
204-280 - AT731010 48-146 - A731010
279-355 - A731020 123-221 - A731020
354-430 - A731030 198-296 - A731030
429-505 - AT731040 273-371 - AT731040
504-580 - A731050 348-446 - A731050
579-655 - A731060 423-521 - A731060
654-805 A731001 2x A731010 498-671 A731001 2x A731010
654-880 A731001 2x A731020 498-746 A731001 2x A731020
804-955 A731001 2x A731030 648-821 A731001 2x A731030
879-1030 AT731001 2x A731040 723-896 AT731001 2x A731040
1029-1105 A731001 2x A731050 873-971 A731001 2x A731050
1104-1255 AT731002 2x A731010 948-1121 A731002 2x A731010
1104-1330 A731002 2x A731020 948-1196 A731002 2x A731020
1179-1405 A731002 2x A731030 1098-1271 A731002 2x A731030
1254-1480 A731002 2x A731040 1173-1346 A731002 2x A731040
1329-1555 A731002 2x A731050 1323-1421 A731002 2x A731050
1404-1630 AT731002 2x A731060 1398-1496 AT731002 2x A731060
1629-1780 A731003 2x A731010 1398-1646 A731003 2x A731010
1629-1855 AT731003 2x A731020 1473-1721 AT731003 2x A731020
1704-1930 A731003 2x A731030 1548-1796 A731003 2x A731030
1779-2005 A731003 2x A731040 1623-1871 A731003 2x A731040
1854-2080 A731003 2x A731050 1698-1946 A731003 2x A731050
1929-2155 A731003 2x A731060 1849-2021 A731003 2x A731060
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SECO I

Kod anahtari, biiyiik gap kafa baglama ¢ubuklari igin tutucular

Biiytik cap kafa baglama
gubugunu
tutma baglantisi

E3471|| 731 | 200
|

Arka taraf kodu Klasik bilylik cap kafa baglama
6rn. E3471= gobek DINS0ADB cubuklar
A = A780 50 kafas! icin Graflex ebat 7 igin (baglanti & 40 mm)

Kod anahtari, biiyiik ¢ap kafa baglama gubuklari

Buyiik cap kafa baglama gubugu
baralama kafas! tipi

|
A | 731 040

Baralama  Biiy(ik ¢ap kafa baglama gubugu kapasitesi
kafalari 010, 020.... 060 = Klasik blyiik
cap kafa baglama gubuklari
001, 002 ve 003 = Cok biiyik
cap kafa baglama gubuklari

Kod anahtari, kayar bloklar

Biiytik cap kafa baglama gubugu
baralama kafasi tipi

|
A 731|400

Delik isleme Kayar blok tipi:
- 400 = kaba baralama
- 500 = hassas baralama
- 600 = denge agirligi
- 40 128 = Graflex® ebat 5
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Biiyiik gap kafa baglama gubuklari iin tutucular ve adaptor

] A
+ Kisa boy montajlar igin uygun HSK ve SA tutucular. c
+ Uzun boy montajlar igin uygun Graflex adaptor.
mm cinsinden boyutlar
Arka ug Boyut Kapasited C mm | Parga No. A dy D4 @
DIN 69871-ADB DIN50 ADB 204-655 E3471 731 200 65 40 130 5,70
BT JIS B 6339-ADB BT50-ADB 204-655 E3416 731 200 65 40 130 5,70
CAT ANSI/DIN 69871-AD CAT50 204-655 E4468731200 65 40 130 5,70
DIN 2080 DIN50 204-655 E0050 731 200 65 40 130 5,70
1SO 12164-1/ DIN 69893-A HSK-A100 204-655 E9306 731 200 65 40 130 5,40
GRAFLEX 7(d 46 mm) 204-655 AT731 200 40 40 130 3,70

Yedek pargalar
Kafa sabitleme vidasi (1) (1) icin sikma anahtari
S
S,
Su kapasite .igin Miktar S
204-655 950D1230 4 03H10 10

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
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Bilyiik gap kafa baglama gubuklari

e

[

mm cinsinden boyutlar

Kapasite & C mm Parga No. dy A | Ly @

204-280 A731010 40 47 70 195 3,70
279-355 AT731020 40 47 70 269 5,10
354-430 AT731 030 40 47 70 344 6,70
429-505 AT731 040 40 47 70 419 8,30
504-580 AT731 050 40 47 70 494 10,20
579-655 AT731 060 40 47 70 569 12,10

Daha genis caplar igin bkz. ok biyiik gap kafa baglama gubuklari, sayfa 325.

Aksesuarlar Yedek pargalar
Sogutma sivisi borusu Sikma vidasi (1) Tapa (5) Tapa sikma vidasi (6) (1) (2) (4) icin anahtar
@)
$Su kapasite igin Mikt Mikt Mikt
204-655 AU73100700 2 19A71060 6 AU73100600 2 950B0610 2 H05-4 5)

Lutfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
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Gok bilyiik gap kafa baglama gubukian

+ Cok bilylik cap kafa baglama gubuklari, iki klasik blyik ¢ap
kafa baglama gubuklarini birgok konumda tutulmas igin
tasarlanmistir.

mm cinsinden boyutlar
Kapasite C mm Parga No. dy A [ Iy Iy Ly D, @
654-1105 A731 001 60 63 180 7 46 640 135 20,25
1104-1630 002 60 50 200 80 46 1090 135 34,50
1629-2155 003 60 50 200 80 46 1615 135 58,00
Aksesuarlar Yedek pargalar
Merkezleme Kafa sabitleme vidasi (1) Jumbo kafa sabitleme vidasi (2)
malafasi
-y o
3
s s
Parga no. i¢in S Mikt S I3 M Mikt
A731001/002/003 E447153960 950D1240 10 8 950D1670 14 | 70 16 4

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
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Kayar bloklar

Tasarim 3 Tasarim 2

+ Blytk cap kafa baglama gubuklarina baglanti igin.

Tasarim 1 Tasarim 4 Tasarim 4

mm cinsinden boyutlar
Kayar blok tipi Parga No. A L | Iy Iy D4 dy Tasarim @
Kaba baralama* AT731 400 47 97 70 - - - - 1 1,80
Hassas baralama** A731 500 47 97 70 - - - - 2 2,00
Kars! agirlik A731 600 - 97 70 - - - - 3 2,00
Graflex ebat 5*** AT731 40128 38 97 70 25 30 50 28 4 1,30
* Kartuslar ayrica siparis edilmelidir, bkz. sayfa 327. ** Kartus ebadi 60 ayrica siparis edilmelidir, bkz. sayfa 311-312.
*** A78050 baralama kafasi igin denge agiligi kullanin, asagidaki Aksesuarlar bélimiine bakin.
Aksesuarlar Yedek pargalar
(2) (3) (4) (5) igin anahtarl Denge agirhg Kartus sabitleme | Kartus sabitleme | (1) i¢cin anahtar Sikma vidasi (3)
vidasi (1) vidasi (2)
s
<
)
& & | <P »
; &)
Parga no. igin S S
AT731 400 H05-4 5 - 950D0830 - 03H06 6 -
A731 500 H05-4 5 - - 950D0612 - - 950L1016
A731 600 H05-4 5 - - - - - -
AT731 40128 H05-4 5 BM050W78050 - - - - -

Lutfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
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Kaba baralama kayar blogu igin Kartuglar

Tasarim 1 Tasarim 2 Tasarim 3 Tasarim 4

+ Kaba baralama kayar bloguna baglanti igin.

mm cinsinden boyutlar

Uygulama Parga No. Iy fs h hy Uygun ug ebadi Tasarim @

SCGCL16CA-16 63 25 20 16 CC...16 1 0,16

STGCL16CA-16 63 25 25 16 TC...16 1 0,16

STGCL16CA-22 63 25 20 16 1C..22 1 0,16

SSRCL16CA-15 63 25 20 16 SC...15 2 0,16

STRCL16CA-16 63 25 25 16 TC...16 3 0,16

STRCL16CA-22 63 25 20 16 1C...22 3 0,16

STTCL16CA-16 63 15 25 16 1C...16 3 0,16

STSCL16CA-16 53 25 25 16 1C...16 4 0,16

Aksesuarlar Yedek pargalar
Kose simi Ug althik vidasi |Yiikseklik ayar Ug althgi Ug althk Ayar vidalari
icin anahtar vidasi igin anahtar| vidasi
t
‘ ‘ _
t ) aw o
. — | & |
—

Parga no. igin | t Yiikseklik Gap
SCGCL16CA-16 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STGCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17.690 179.17-680
STGCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17.685 179.17-680
SSRCL16CA-15 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STRCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STRCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STTCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58M8795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STSCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
Ug baglama vidalari ve tork anahtarlari igin bkz. sayfa 339-340.
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Graflex® kayar bloklar
- ! > <38 >
Bu blok, baglanti ebadi 5 olan disi bir Graflex baglantisina sahiptir. :s_sﬁm ?iﬂm
Herhangi bir Graflex baralama kafasi, 6zel takimi veya standart ebat 5 Graflex | = =
modiili biyik cap kafa baglama gubuklarina monte edilebilir, drn. baralama kafasi \ - f’f”? \
ve Graflex denge agirligi kullanarak dis gap tornalama ve ters baralama icin ayarlari 1 1 | |
gbsteren cizim. i N
Blokta iki Graflex modli konumu mimkiindir, ¢linki iki kiiresel vida konumu sayisi \
iki katidir ve 180°'de yerlestirilmis iki kama centigi mevcuttur. ‘
Ayrica entegre ayarlama mekanizmasina da sahiptir (radytiste 38 mm bdlme isareti). |
|
o
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SECO 2

Tavsiye edilen igleme

kosullan

En iyi performanslar igten sogutma sivisi ile elde edilir (daha yiiksek isleme verisi, daha iyi ylizey kalitesi, daha iyi talas bosaltma). Kaba
baralamada daha yiiksek Uretkenlik kartuslarin simetrik olarak ayarlanmasi ile elde edilir (en yaygin yontem, kademeli ayara kiyasla iki kat hiz).
Hassas baralamada, iyi kosullar altinda, daha ylksek hizlar ve daha uzun émiir igin sermet uclarin (CMP kalite) kullaniimasini tavsiye ederiz.

Biiyiik cap kafa baglama gubuklari i¢in tutucular ve adaptor

Blyuk cap kafa baglama gubuklarinin ve gok bliyik cubuklarin 6zelliklerine iliskin bilgiler igin bkz. sayfa 319.

Sorun giderme

Litfen kaba baralama sorun giderme sayfasina bakiniz 268 yada hassas baralama sorun giderme sayfasina bakiniz 302.

Bilyiik cap kafa badlama cubuklan icin maksimum hizlar

Min. kapasitede maks.

Maks. kapasitede maks.

kesme hizi v, . kesme hizi v, .
Kafa Kapasite @ Maks. RPM
(mm) (RPM) (m/dak) (m/dak)
Biiyiik cap kafa baglama gubugu baralama kafalan (simetrik olarak ayarlanan iki kayar blokla birlikte)
A731010 204 - 280 650 417 572
A731020 279 - 355 525 460 585
A731030 354 - 430 425 473 574
A731040 429 - 505 350 472 555
A731050 504 - 580 300 475 547
A731060 579 - 655 260 473 535

Not: Maksimum hizlar, baralama kafasinin mekanik tasarimina ve balans ayari kalitesine baglidir. Diger isleme kosullari da g6z 6niine alinarak bu limitler dahilindeki hizlar
segilmelidir, drn. is pargasi malzemesi, kesme kenari (ug), takim boyu, tezgah fener mili.

329




EPB baralama kafalari, 6zel yapim SECO 2

Ozel yapim baralama goziimleri, 6rnekler:

+ Cok kenarli delik baralari

+ Ozel uzatmalar, ém. yataklama pedleri ile

+ Delme, baralama, pah kirma, raybalama, dis agma gibi operasyonlarini birlestiren baralar
Liitfen sorun.
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Baralama icin uglar - Rehber SECO =

Baralama i¢in uglarin segimi

Bu uglar tim Seco rlin yelpazesinden segilmis, 6zellikle baralama igin uygun olan uglardir. Segilen ug ebatlari,
baralama kafalari igin uygundur.

Kaba baralama uglari, fener mili tork ihtiyacini en aza indirmek iin pozitif geometriye ve yiiksek talas kaldirma oranini
saglamak igin yiksek toklukta bir yapiya sahiptir.

Hassas baralamaya uglari, delik toleransinin, geometrinin ve ylzey kalitesinin diizgiin bigimde kontrol edilmesi icin
pozitif geometriye ve keskin kenarli agsinma direnci yiiksek kaliteye sahiptir.

Kod anahtari, 6rnekler

CCMT120408 - F2 || TP3000

Ebat (ISO tanimi) Seco geometrisi Seco kalitesi

CCGTO09T304 - 03| G3

Ebat (ISO tanimi) EPB kalitesi EPB geometrisi
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Baralama icin uglar - Rehber

SECO I

Baralama igin tavsiye edilen CVD kapli kaliteler

-fl

TP2500 | TP2500, celik ve paslanmaz gelik igin bircok tornalama igleminin yapiimasina uygundur ve ayrica dékme
demir igin de iyi bir segimdir. Yiiksek asinma direnci ve kenar dayaniklilig bu kaliteyi birgok uygulamada ilk
. A tercih yapar.
; o Bt o Ti (C, N) + Al,O; DURATOMIC™
TP3000 | TP3000, celik ve paslanmaz geligin islenmesinde ilk tercihin tokluk ve givenilirlik oldugu baralama
operasyonlari igin tasarlanmistir.
s R e Ti(C,N) + Al,03 + TiN
I TP200 | TP200, gok yonlii, {iniversal bir kalitedir. Bu kalite, hem gelikte, hem de paslanmaz celikte genis bir alanda
m tornalama operasyonlari igin tasarlanmistir ve ayni zamanda dokme demir igin de iyi bir tercihtir.
e s ] Ti (C,N) + Al,O3 + TiN
oy B
m TP400 | TP400, ostenit ve ferit ostenit (duplex) paslanmaz gelik igleme igin uygundur. Bu kaliteler, plastik
m— _ . deformasyon ve kenar ufalanmasina kars! ytiksek direng gdsterir.
e Rt EFot i Ti (C,N) + Al,O3 + TiN
|| TP40 TP40, P40 grubu malzemelerin tornalama uygulamalari igin kullanilan temel kalitedir. Celik dokiim ve dévme
T TR malzemelerde, ayrica paslanmaz geligin her tipinde zorlu operasyonlar icin uygun ¢ok tok bir kalitedir.
P B d TiC/Ti (C,N) + TiN
— TM4000 | TM4000, paslanmaz celiklerin islenmesi igin uygundur. Ust diizey kenar toklugu ile birlikte aginma direnci
AL sayesinde, paslanmaz gelik uygulamalari arasinda ilk tercihtir.
E e Ti (C, N) + Al,O3 DURATOMIC™
TK2000 | Grive yumusak demirin islenmesi igin temel secenek. Dengesiz kosullarda ve ciddi darbeli kesme

uygulamalarinda kullaniimak izere tasarlanan ve TK1000'den daha tok bir kalitedir. Gelik, sertlestirilmis celik
ve alagimli yliksek mukavemetli geliklerde de kullanilabilir.

Ti(C,N) + Al,03 + TiN
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Baralama icin uglar - Rehber SECO =

Ug kaliteleri - ISO siniflandirmasi

P M N S H
P01|P10[P20|P30|P40| P50| M01[M10|M20M30M40 NO1[N10|N20|N30|S01|S10|S20|S30|HO1|H10|H20|H30

|-
— > |
<o
-

TP2500
TP3000
TP200
TP400

=
<o
TP40 >
\

CVD

TM4000
T2000D
T3000D
TK2000
25 \
CP200
CP500 \
26
KX
03
CMP <
51

CBN10
81

82

PCD20
91

\ @)
T
-
— > [ |

\

J

|

0

PVD

Kapla
masiz

/lQ

Ser
met

PCBN

PCD
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Baralama icin uglar - Rehber SECO

Baralama igin tavsiye edilen PVD kapli kaliteler

e CP200 | Oncelikle sicaga karsi mukavemetii Ni, Co, Fe ve Ti bazli siiper alagimlarda finis operasyonlar igin ve saf
titanyumu iglemek icin tasarlanan sert mikrotanecikli yapi. Paslanmaz celikte finis operasyonlarda da iyi
performans gdsterir.

(Ti, Al) N+ TiN
_ CP500 | Paslanmaz celikte finis isleme ve orta-kaba operasyonlarda kullanmak igin tasarlanmis gok tok mikrotanecikli
26 (EPB)| bir yapi. Darbeli operasyonlarin da iistesinden kolayca gelebilir. CP500 ayrica aliiminyum alasimlari igin bir

alternatiftir.
(Ti, Al) N + TiN

Baralama igin tavsiye edilen kaplamasiz kaliteler

KX 03
(EPB)

Aliminyum ve diger demir digi malzemeleri islemek icin tasarlanan mikrotanecikli yapi.

Baralama igin tavsiye edilen sermet uglar

CMP | Asinmaya karsi gok dayanikli kaplamali sermet. Yiizey kalitesi anlaminda gok yiiksek beklentilerin oldugu
celik ve paslanmaz celiklerin finig operasyonlari igin tasarlanmistir.
(Ti, Al) N + TiN
CcM Asinmaya karsi ok dayanikli sermet. Yiizey kalitesi anlaminda gok fazla beklentilerin oldugu celik
4 51 (EPB)| malzemelerin finis operasyonlari igin tasarlanmistir.
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Baralama icin uglar - Rehber SECO =

Hassas baralama i¢in tavsiye edilen CVD kaliteler
T2000D

+ Genel kalite.

+ Celik ve Ddkme demir igin ik tercih.

+ Asinma direnci ve toklugun benzersiz kombinasyonu.
* MTCVD kaplamalr.

+Ti (C, N) + Al,O5 + TiN.

- + Maksimum uygulama giivenligi igin tok kalite.
A .

T3000D

+ MTCVD kaplamali
*Ti (C,N) + A|203.

25 (EPB)

+ Genel kalite.

+ Bu kalite; gelik, paslanmaz gelik ve ddkme demir icin birgok baralama
uygulamasina uygundur.

« lyi bir asinma direnci ve tokluk kombinasyonu.

o Ti (C,N) + A|203.

Hassas baralama i¢in tavsiye edilen CBN ve PCD kaliteler

82 (EPB)
+ CBN kibik bor nitrir kalite, Gri dokme demirde hassas baralama igin .
+ Yiilksek mukavemet ve asinma direncine sahip kalite.
CBN10
81(EPB)
+ CBN, kiibik bor nitrir kalite, sertlestirilimis celikte (Grup 7) stirekli ve hafif
darbeli hassas iglemeler igin.
PCD20
91(EPB)

+ PCD, polikristalin elmas, Aliiminyum ve alliminyum alagimlari, bakir, piring,
bronz ve sentetik malzemelerde (Grup 16 - 17) hassas baralama igin.
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Baralama icin kullanilan uglar SECO =

Kaba baralama igin tavsiye edilen uglar

Kaplamasiz karbiir Kaplamali karbiir Kesme verileri*
Bilenmis kenar ve Kesme
preslenmis talas Maks. kenari
Bilenmis kenar|(Bilenmis kenar| kirici, sag kesme kesme basina
ve preslenmis | ve preslenmis | yonlii(pah kirma derinligi flerlemef=f,
talas kirict talas kirict takimlari igin) Preslenmis talas kirict ap (mm) | (mm/dev)
Parga No. KX 03D3 03H6 TP2500 | TP3000 | TP40 | TM4000 (T3000D| 25C4 | TP200 [T2000D| TP400 |TK2000
CPGT 050204 ] ] 2 ]0,05-0,02
CCMT 060204-F1 ] u ] u 2,5 0,05-0,025
CCMT 060204-F2 ] u ] u u
CCGT 060204F-AL |
CCMT 09T308-F1 ] u ] u 4 0,1-0,3
CCMT 09T308-F2 | || | || ||
CCGT 09T308F-AL u
CCMT 120408-F2 | || | || || 5 0,15-0,4

CCGT 120408F-AL |

SCGX 050204-P2 u u 2 0,05-0,2
SCMT 060204-F2 ] | ] 2,5 10,05-0,25
SCMT 09T308-F2 u u u u u 4 1,0-0,3
SCMT 120408-F2 ] u ] u u 5 0,15-0,4
TCMT 16T308-F2 u u u u u 4 0,15-0,4
TCGT 16T308F-AL ]

CCMT 160508-F2 | | | 7 0,2-0,5
CCMT 160512-F2 u u

SCMT 150512-F2 ]

SCGX 150512-P2 ] ]

TCMT 220408-F2 ] | |

VBMX 110204 u = =
VBMX 160408 ]

Litfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz. * Tavsiye edilen kesme hizlari igin bkz. sayfa 338.

CPGT CCMT-F1 CCMT-F2

CCGT-AL SCGX-P2 SCMT-F2

@

TCMT-F2 TCGT-AL VBMX (pah kirma takimlari igin)

(@)

V
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Baralama igin kullanilan uglar

SECO 2

Hassas baralama igin tavsiye edilen uglar

Kaplamasiz
karbiir

Kaplamali karbiir

Sermet

CBN

PCD Kesme verileri*

Bilenmis kenar
ve talas kirici,
sol kesme
yonli

Preslenmis talas
kirict

Bilenmis kenar
ve talas kirici,
sol kesme
yonli

Bilenmis kenar ve
direkt talas kirici,
sol kesme yonlii

Bilenmis kenar
ve talas kirici,
sol kesme
yonli

Preslenmis|
talas kirict

Talas kiricisiz,
Bilenmis kenar

Kesme
derinligi
ap (mm)

Bilenmis
kenar ve
talas kirict

llerleme f,
(mm/dev)

Talas kiricisiz,
Bilenmis kenar

Part No. 03G3 CP200 | CP500

26G6 L-UX CP500

51G1 CMP |CBN10

81B1 | 82B2

91B3 (PCD20( 91J3

CCGT 060200 ]

CCGT 0602005-F1

CCGT 060201-F1

CCGT 060202

CCGT 060204

CCMT 060202-F1

CCMT 060204-F1

CCMW 060202

CCMW 060202F-L1

CCMW 060204F-L1

CCMW 060204E-L0

CCGT 09T301-F1

CCGT 097302

CCGT 09T304

CCMT 09T302-F1

CCMT 09T304-F1

0,01- | 0,03

CCMW 09T304F-L1

03 0,15

CCMW 09T304E-L0

CCMW 09T308E-L0O

CCMW 09T304E-L0-B

CCMW 09T308E-L0-B

CCMW 09T308

TCGT 110202

TCGT 110204

TCMT 110202-F1

TCMT 110204-F1

TCMW 110204E-L0

TCMW 110204E-L0-C

TCMW 110202F-L1

TCMW 110204F-L1

WBGT 030100

WBGT 030102

]
|
WBGW 030102 ]

WBGT 030102L |

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz. * Tavsiye edilen kesme hizlari igin bkz. sayfa 338.

CCGT CCGT-UX CCMT-F1/CCGT-F1 CCMW
i
CCMW-L0-B TPGT/TCGT TCGT-UX TCMW
N N\
© B\ | L
(| (A
TCMW-L0-C WBGT WBGW
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Baralama icin uglar - Kesme verileri SECO =

Baralama i¢in tavsiye edilen kesme hizlari (is parcasi malzemesi ve ug kalitesiyle iligkilidir)

Kaliteler/kesme hizlar v, (m/dak)*
Kapl Kaplamali karbiir Sermet PCBN PCD
TP3000
TP40 T2000D
is pargasi malzemesi (Seco malzeme gruplari) T3000D TP200 CMP | CBN10 PCD20
Sertlik HB | KX 03 | TP400 | TM4000 | TP2500 | 25 | TK2000 |CP500 26| CP200 51 81 82 91
Karbon gelik C<0,5% (Grup 1 - 3) <180 60-180 100-250 | 80-200 80-200 | 100-250 | 100-350
Karbon gelik C>0,5% (Grup 4) >180 60-150 100-230 | 80-180 80-180 | 100-230 | 100-300
Alagiml gelik (Grup 4) <210 60-140 100-200 | 80-160 80-180 | 100-200 | 100-300
Alagimli islenmis gelik (Grup 5) 210-270 60-140 100-200 | 80-160 80-160 | 100-200 | 100-250
Alagimli islenmis celik (Grup 6) >270 60-120 80-160 | 80-130 80-130 | 100-160 | 100-250
Sertlestirilmis elik (Grup 7) 80-180
Paslanmaz gelik (Grup 8 - 11) 150-270 60-130 | 60-180 | 80-200 | 80-180 60-160 | 60-200 | 80-200
150-270 60-140 100-200 | 80-180 (100-230 | 60-160 150-800
150-270 60-130 80-180 | 80-150 | 80-200 | 60-160
Aliiminyum ve Al alagimlari Si<% 16 (Grup 16) 60-120 150-800 150-800 150-1000
Al alagimlari Si>% 16 (Grup 17) 60-120 | 150-500 150-500 150-800
Bakir, piring ve bronz (Grup 16 - 17) 60-120 150-400 150-400 150-600
Stiper alagimlar ve Ti alagimlari (Grup 20 - 22) 20-50 20-50 | 20-50

* Tavsiye edilen kesme ve ilerleme derinligi igin bkz. sayfa 336-337.
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Baralama icin uglar - Ug baglama

SECO 2

Bu sayfalarda tiim baralama kartuglarinin, takimlarin ve kartuslarin u¢ sikma anahtarlar ve vidalar

ozetlenmektedir.

Hatirlatma: Yedek pargalar orijinal teslimat igeriginin bir parcasidir. Aksesuarlar teslimat igerigine dahil degildir, ayrica siparis

edilmelidir.

Aksesuarlar

Yedek pargalar

Ug sikma vidasi igin Tork anahtar*

A

Ug sikma vidasi

n
Kaba baralama kartuslari igin
Uygun ug ebadi Parga No. Torx Plus Parga No. Torx Plus
CP...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
CC...0602 T07P-3 07 C€02504-T07P 07
CC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
CC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
CC...1605 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...0502 T07P-3 07 C€02245-T07P 07
SC...0602 T07P-3 07 C02504-T07P 07
SC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
SC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...1505 T15P-3 15 C05012-T15P 15
* her kaba baralama kafasi ile birlikte bir Tork anahtari teslim edilir.
Aksesuarlar Yedek pargalar
Ug sikma vidasi igin Tork anahtari Ug sitkma vidasi
[ ]
AxiaBore tipi takimlar igin
Uygun ug ebadi Parga No. Torx Plus Parga No. Torx Plus
WB...0301... TO6P-3 06 €02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
- T15P-3 15 C€04008-T15P 15
Aksesuarlar Yedek parcalar
Ug sikma vidasi igin Tork anahtari Ug sikma vidasi
| — ¢ ¢ ¢
Kartuglar igin
Uygun ug ebadi Parga No. Torx Plus Parga No. Torx Plus
CC...16... T15P-2 15 C05012-T15P 15
SC...15... T15P-2 15 C05012-T15P 15
TC...16... T15P-2 15 C03509-T15P 15
7C..22... T15P-2 15 C05012-T15P 15
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Baralama icin uglar - U¢ baglama SECO =

Hatirlatma: Yedek pargalar orijinal teslimat igeriginin bir parcasidir. Aksesuarlar teslimat igerigine dahil degildir, ayrica siparis
edilmelidir.

Yedek pargalar

Ug sikma vidasi igin Tork anahtari Ug sikma vidasi

s P .

Pah kirma takimlan igin
Uygun ug ebadi Parga No. Torx Plus Parga No. Torx Plus
VBMX110204... T07P-3 07 C02504-T07P 07
VBMX160408... T15P-3 15 C04008-T15P 15
Yedek pargalar
Ug sikma vidasi igin Tork anahtari Ug sikma vidasi

A W

Hassas baralama kartuglar, pah kirma

kartuglari ve ters baralama kartuglari Uygun ug ebadi Parga No. Torx Plus Parga No. Torx Plus

icin
WB...0301... TO6P-2 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3... T15P-3 15 C04008-T15P 15
TC...1102... T07P-3 07 C02504-T07P 07
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EPB Graflex® modiiler sistem, 0zet SECO =

' 4

|

Tiim baralama kafalari bir Graflex® baglanti sapina sahiptir

Baralama kafalari, uygun Graflex gdbek (HSK, DIN, BT, ANSI, Seco-Capto) kullanildiginda her tezgah tipinde kullanilabilir.

Gerekli Graflex ara parcalar segilerek, tim delik boylari islenebilir. Om. ekstra uzun olanlar igin karbiir uzatma secilmelidir.

En yiksek montaj saglamligi, mimkin olan en uzun ve genis gébek segilerek, bunun daha kugik ara pargalar ile tamamlanmasi sonucu elde edilir.
Graflex bagdlantisi, ISO'ya gdre uyumlu oldugundan baralama kafalari ile benzersiz bir uyumu garanti eder.

Not: Bilylik cap kafa baglama gubuklari Graflex adaptore veya gobeklere baglanabilir.

Graflex gobekleri veya ara pargalar segimi igin SECO-EPB TUTUCU SISTEMLERI kataloguna bakiniz.
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EPB Graflex® modiiler sistem, 0zet SECO =

Baralama kafalaryla iligkili Graflex baglama onerisi

Baralama igin, kama baglama vidasini sikkmaya gerek yoktur ¢linkii baglantinin kendini kilitleme hareketi vardir.
Agir islerdeki kaba baralamada, Graflex kiiresel vidalar igin 'yliksek degerli' torklarin uygulanmasini tavsiye ederiz.
Ayrica SECO-EPB TUTUCU SISTEMLERI katalogundaki ayrintil'Graflex baglanti montaji prosediirii'ne de bakiniz.

| Uzun gikinti / Yiizey baglantisi

| iki kiire uglu sikma vidasi

| Ara parga (istege bagl)

Graflex tutucu

| Kama kanali |

| | Sikma vidasi |
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EPB Graflex® baglanti yedek parcalari

SECO

Baralama kafalarina Graflex baglantisi igin yedek parcalar

Py

+ Kama seti, sikma vidasi ile birlikte bir kamadan ve bir

entegre sikma vidasindan olusur.

Graflex erkek baglanti i¢in

Yedek pargalar Aciklama Parga No. Boyut dmm Su baralama kafasi igin
Standart yedek pargalar
Kama seti (3) 90M0 0 08 A75000/ A78009
Kama seti (3) 90M1 1 1 A78010
Kama seti (3) 90M2 2 14 A78020/ A79020
Kama seti (3) 90M3 3 18 A78030/ A79030
Kama seti (3) 90M4 4 22 A78040/ A79040
Kama seti (3) 90M5 5 28 A78050
Kama seti (3) 90M6 6 36 A78060/ A79060
Kama seti (3) 90M7 7 46 A78070/ A731200
Ozel yedek pargalar
ince Kama seti (3) 90MO01 0 08 A78008
Kisa Kama seti (3) 90M11 1 1 A75010
Kisa Kama seti (3) 90M21 2 14 A75020/ A76001
Kisa Kama seti (3) 90M31 3 18 A75030
Kisa Kama seti (3) 90M41 4 22 AT75040
Kisa Kama seti (3) 90M51 5 28 A75050/ A79050
Kisa Kama seti (3) 90M61 6 36 A75060
Kisa Kama seti (3) 90M71 7 46 A75060
Alin kama seti 90M3A 3 18 A76002/ A76012
Alin kama seti 90M5A 5 28 A76003
Alin kama seti 90M5A1 5 28 A76013

Liitfen gegerli fiyat ve stok listesinde olup olmadigini kontrol ediniz.
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DELIK iSLEME - i¢ dis matkap caplari

SECO I

i dig - matkap capi

Metrik ISO Disler ve ing Digler

Kilavuz ile dis agma - Freze ile dis agma

Kilavuz ile dis agma — Freze ile dis agma - ince

Dis ing dlgiisii Adim Delik api Dig ing olgiisii Adim Delik gapi
M4 x 0.7 - 0.7 3.30 MF4 x 0.5 - 05 3.50
- - - 340 MF5x 0.5 - 05 4.50
M5x0.8 - 0.8 4.20 MF6 x 0.75 - 0.75 5.20
- - - 4.30 - - - 5.30
M6 x 1.0 - 1.0 5.00 - 1/4-28 UNF - 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.10 - 5/16-24 UNF - 6.90
- 5/16-18 UNC - 6.60 MF8 x 1.0 - 1.0 7.00
M8 x 1.25 - 1.25 6.80 MF8 x 0.75 - 0.75 7.30
- - - 6.90 - 3/8-28 UNF - 8.50
- 3/8-16 UNC - 8.00 MF10x 1.0 - 1.0 9.00
M10x1.5 - 15 8.50 MF10 x 0.75 - 0.75 9.30
- - - 8.70 - 7/16-20 UNF - 9.90
- 7/16-14 UNC - 9.40 MF12x 1.5 - 15 10.50
M12x1.75 - 1.75 10.20 MF12 x 1.25 - 1.25 10.80
- - - 10.40 - 1/2-20 UNF - 11.50
- 1/2-13 UNC - 10.80 MF14 x 1.5 - 15 12.50
M14 x 2.0 - 2.0 12.00 MF14 x 1.25 - 1.25 12.80
- 9/16-12 UNC - 12.25 - 9/16-18 UNF - 12.90
- 5/8-11 UNC - 13.50 MF16 x 1.5 5/8-18 UNF 15 14.50
M16 x 2.0 - 2.0 14.00 MF18 x 1.5 - 15 16.50
- - - 14.25 - 3/4-16 UNF - 17.50
M18x 2.5 - 25 15.50 MF20 x 1.5 - 15 18.50
- 3/4-10 UNC - 16.50
M20x 2.5 - 25 17.50
M22x 2.5 7/8-9 UNC 25 19.50
M24 x 3.0 - 3.0 21.00
M27 x 3.0 - 3.0 24,00
M30x 3.5 - 35 26.50 Ovalama Dis (kanalsiz kilavuzlar)
M33 x 4.0 - 4.0 29.00
M36 x 4.0 - 4.0 32.00
ng i ig _ jg g?gg Dis ing dlgiisii Adim Delik gapi
M4 x 0.7 - 0.7 3.70
M5 x 0.8 - 0.8 4.60
M6 x 1.0 - 1.0 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.80
- 5/16-18 UNC - 7.30
M8 x 1.25 - 1.25 7.40
- 3/8-16 UNC - 8.80
M10x 1.5 - 15 9.30
- 7/16-14 UNC - 10.30
M12x1.75 - 1.75 11.20
- 1/2-13 UNC - 11.90
M14x2.0 - 20 13.00
M16 x 2.0 - 2.0 15.50
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DELIK ISLEME - Delik ve mil icin ISO standart tolerans SECO 1

Mil toleranslari

77

Mil toleransi kiigiik harfler ile belirtilmistir

Delik toleransi ise BUYUK HARFLER ile belirtilmigtir =

zb
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za
A /=
Ay/+ [ z
En yaygin |
y
x
u v ™
L | |
Delik milden biiyiik J Mil delikten biiyiik
Sifir —
|
|
| | T EEE
| I | u \'
: | I X =
| | I Y
| : | =l
v -/- a Serbest gegme :Kayargegme  Stki gegme | Temash gegme =
1 | ZA
=l
Bogluklu <G > Kavrama ZB

345



DELIK ISLEME - ISO tolerans tablosu

SECO
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DELIK iSLEME- Geometrik tolerans

SECO I

Gizim sembolii

Tolerans alani

0,01

Dairesellik O 0,01
&)
Silindiriklik 0 0,05 ///4@/

Pozisyonlama
sinirlamasi

)




DELIK iSLEME - Formiiller SECO1

RPM (delme, raybalama ve baralama)
a, = Kesme derinligi (mm)
. P
n= Tigc WWLY (dev/dak) .
w - D¢ D, = lIslenen cap/matkap gapi (mm)
f = Devir bagina ilerleme (mm/dev)
Kesme hizi (delme, raybalama ve baralama) i
k. = Ozel kesme kuvveti (N/mm?2)
_n-m-Dg
Vo= 1000 (midak) k = Ayaragisi ©)
Uglu matkaplar igin k=90°, sin k=1
Solid veya Crownloc matkaplar igin
. . k=70°, sin k=0.94
Tabla ilerlemesi (delme, raybalama ve baralama)
n = Tezgah verimliligi (%)
vi=f.n (mm/dak)
Deligin kesit alani (delme)
2
- D, 9
Ap= T (mm?)
T 4
Talas kaldirma orani
Vf . AT 3 v f
Delme = = (cm¥dak) | Ortalama k.-degerleri, delme
Seco malzeme grubu kc-dederi
Delik isleme Q= ve-f-a (cm¥/dak) ! 1800
. 1950
3 2100
4 2300
Giig gereksinimi 5 2600
Q : 0 2800
Delme Pn= —— k.- sin kW
©= G000 feoSme W 7 4000
8 2600
. 9
Delik isleme Tl (kW) - 2800
€~ 60000 m 2850
" 3100
: o I . 1400
Not: Isleme merkezleri igin tezgah verimliligi 77 genellikle 0.75 - 0.85
arasidir. 1600
1900
Tezgah verimliligi olmadan basitlestirilmis formiil: 2400
890
f " 930
Poo &% (kW) 2 3235
25 gl 4110
g 1770
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DELIK ISLEME - Formiiller SECO1

Déniis hiz1 (baralama)
a, = Kesme derinlii (mm)
T d/sn)
“="3 (ra D, = lsenen ap/matkap capi (mm)
f Devir bagina ilerleme (mm/dev)
Tork
h = llerlemeden 6nce matkap ucununis  (mm)
Delme Tk o (Nm) pargasina uzakligi
1000 8 k = Sabit
f-k D celik ve paslanmaz gelik igin 1.4 ve
Raybalama Mg=08. —= 0 ¢ (Nm) dokme demir icin 1.0
100 2
ke = Ozel kesme kuvveti (N/mm?)
Delik isleme M. = Pe (Nm) I
c . L Delik derinligi (mm)
Ry = Yiizey kalitesi (pm)
ilerleme kuvveti i = Rays (mm)
€
Delme D
Fi = 0,63 70 fokg-sink (N) R, = Profi derinligi (um)
k = Ayaragis B . (°)
isleme siiresi (delme, raybalama, baralama) gg:il:jT:té?g\lirzlg}cmn:(a:tggplyasrl?(;ilr(1=1
x=70°, sin k=0.94
L+h
Te = (dak/parca)
Vi n = Verimliik (%)
Yiizey kalitesi (baralama) Ortalama k -degerleri, delme
- 50 (um) Seco malzeme grubu kc-degeri
Ry = u
rS
. 1800
R 2
Ry = % (um) 1950
: e 2100
R - i, f21000 (um) 4 2300
T e, J 2600
0 2800
Genis radyus daha iyi bir ylizey kalitesi saglar. Tablo, belirlenen RA 7 4000
degerini elde etmek igin tavsiye edilen maksimum, teorik ilerleme F
oranlarini verir. 2600
° 2800
Radyiis, Te (mm) 10 2850
Yiizey kalitesi| 2 | 0’4_ | 08 | 1.2 | 16 | 24 18 3100
R, degeri (um) llerleme orani, f (mm/dev)
0,6 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,17 L
1,6 0,08 0,12 0,16 0,20 0,23 0,29 1600
32 0,12 0,16 0,23 0,29 0,33 0,40
63 ~ | 023 | 033 | 040 | 047 | 057 1900
8,0 - - 0,40 0,49 0,57 0,69 2400
890
" 930
2y 3235
gl 4110
2 1770
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Is parcasi malzemeleri - Seco malzeme gruplan SECO I

Gelik

ke 1,1
R (N/mm2) (N/mm?) me
1 Cok yumusak diisik karbonlu gelikler. Saf ferit gelikler. <450 1350 0,21
2 Otomat celikleri. 400 <700 1500 0,22
3 Yapi celikleri. Dustik ile orta arasinda karbon igerigine (<0,5%C) sahip siradan karbonlu celikler. 450 <550 1500 0,25
4 Yiiksek karbon igerikli karbon gelikler (>%0,5C). Katilasma igin orta sertlikte gelik. Siradan disik 550 <700 1700 0,24
alagimli gelikler. Ferit ve martensitli paslanmaz gelikler
5 Normal takim celikleri. Katilagsma icin daha sert celikler. Martensitli paslanmaz celikler. 700 <900 1900 0,24
6 Zor takim gelikleri. Yiiksek sertlikte yiiksek alagimli gelikler. Martensitli paslanmaz gelik. 900 <1200 2000 0,24
7 42- 56 HRc sertlikte zor yliksek-gucte gelikler. 3-6 malzeme grubundan sertlestiriimis gelik. >1200 2900 0,22
Martensitli paslanmaz celikler.
Paslanmaz gelik
8 Kolay ostenit paslanmaz gelikler. Paslanmaz ¢elik otomat. Kalsiyumlu paslanmaz celikler. 1750 0,22
9 Orta zorlukta paslanmaz celikler. Ostenit ve dubleks paslanmaz celikler. 1900 0,20
10 Zor paslanmaz celikler. Ostenit ve dubleks paslanmaz celikler. 2050 0,20
11 Gok zor paslanmaz celikler. Ostenit ve dubleks paslanmaz celikler. 2150 0,20
Dokme demir
Orta sertlikte dokme demir. Gri dokme demir. 1150 0,22
Disik alagimli dokme demir. Déviilebilir dokme demir. Nodiiler dokme demir. 1225 0,25
Orta zorlukta alagimli dékme demir. Orta zorlukta dévilebilir dokme demir. Nodiiler dékme demir. 1350 0,28
Zor, yiksek alagimli dékme demir. Zor déviilebilir dskme demir. Nodtiler dokme demir. 1470 0,30
Diger malzemeler
16 Demir icermeyen otomat gelik malzemeler<%16 Si. Piring, Cinko, Magnezyum ile Aliiminyum. 700 0,25
17 Demir icermeyen malzemeler. Aliiminyum ile >%16 Si. Bronz, Kupro nikel. 700 0,27
20 Nikel-, Kobalt ve sert demir bazli stiper alagimlar <30 HRc. Incoloy 800, Inconel 601,617, 625. Monel 2600 0,24
400.
21 Nikel-, Kobalt ve sert demir bazli stiper alagimlar >30 HRc. Incoloy 925, Inconel 718, 750-X, Monel 3300 0,24
K-500.
22 Titanyum bazli alagimlar, Ti-6Al-4V. 1450 0,23

ke1.1-0 derece etkin kesim bosluk agisi ile degerler. Diger bosluk ailari igin kc1.1-degerini kesme agisindaki her derece artisinin %1'i kadar azaltin veya tam tersini
uygulayin, me, gerekli giici hesaplamakta kullanilan bir degerdir. Rm-degerinin malzeme haddeleme, gizim, Isitma veya malzemenin gliciiny arttiran diger yontemler ile
islendiginde sadece bir yardim segenegi oldu§unu unutmayin.
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Is parcasi malzemeleri - Siniflandirma SECO I
Celikler
:1:172 Giig hesabi Malzeme gruplarinda is pargasi malzemeleri
grup igin U.N.E/
No. | Kerqme AlIS| W-stoff DIN BS AFNOR SS | LHA. JIS UNI
1 [1350 0,21 [1106 1.0201 |St36 - Fd5 160 |- - -
1010 1.1121 |Ck 10 045M 10 |XC 10 1265 |[F.1510 |S10C Cc10
- 11121 |St37-1 436040A |E23-45M 1300 |- S10C -
A27 65-35 |1.0443 |GS-45 A1 230-400 M 1305 (F221 |- -
- 1.0416 |GS-38 - E 24-2 Ne 1306 |- - -
A570 36 1.0038 |RSt37-2 436040C |E24-U 1311 |- - -
A573-8165 (1.0116 |St37-3 436040B |A37CP 1312 |- - Fe37-3
A515 65 1.0345 |HI 1501161  [CC 12 1330 [F.1110 |SGV 410, 450, 480,490 |-
1015 1.0401 |C15 080M15 |20M5 1350 [F1110 |S15C C15:C16
1022 1.1133  |GS-20Mn 5 120M19  [NFA35-501E28 (1410 |[F.1515 |SMnC 420 G22Mn3
A36 - St44-2 436043 A |E28-3 1411 |- - -
A573-81 1.0144 |St44-3 436043C |- 1412 |- SMH400A, B, C -
- - StE 320-3Z 1501160 [A42CP 1421 |- - -
- 1.0425 |HII - XC 25 1432 |- SGV 410, 450, 480 -
1025 1.1158 |Ck 25 050 A 20 1450 [F1120 |S25C -
2 (1500 0,22 (1213 1.0715 |9 SMn 28 230M07 |S250 1912 |- SUM 22 CF9SMn28
(12L13) 1.0718 |9SMnPb28 |- S 250 Pb 1914 |- Sum22L CF9SMnPb28
- 1.0723 (15820 210A15 |S300 1922 |- SUM 32 -
(12L14) 1.0737 |9SMnPb36 |- S 300 Pb 1926 |- - CF9SMnPb36
(12L13) 1.0718 |9SMnPb28 |- - 1940 |- (SUM 32L) CF9SMnPb28
1140 1.0726 (35S 20 212M36 |35MF4 1957 |- - =
1151 1.0727 45820 212M 44 |45MF 4 1973 |- - -
3 |1500 0,25 |1015 1.1141 |Ck 15 080M15 |XC18 1370 [F1511 |S15CK C16

A2770-36 |1.0551 |GS-52 A2 280-480 M 1505 |- - =
1035 1.0501 |C35 060A35 |AF55C35 1550 |[F.1130 |S35C C35
1035 1.1181 |CK 35 080A32 |XC38 1572 [F.1135 |S35C C35
A148 80-40 |1.0553 |GS-60 A3 320-560 M 1606 |- - C45
1043 1.0503 |C45 080M46 |AF65C 45 1650 |[F.5110 |S45C C45
1055 1.0535 |C55 070M55 |- 1655 |[F.1150 |S55C C55
1042 1.1191 |Ck45 080A47 |XC45 1660 [F.1140 |S45C C45
A537 1 1.0473 |19Mn6 1501224  [A52CP 2101 |F.1518 [SGV 410, 450, 480 -
A662 C 1.0436 |ASt45 1501224 |A48FP 2103 |- - -
A738 1.0577 |ASt 52 1501224 |A52FP 2107 |- - -
- 1.0570 |St52-3 436050B |E 36-3 2132 |- SM490A,B,C Fe52BFN/Fe52CFN
A572-60 - 17 MnV 6 436055E |NFA35-501E36 2142 |- - -
A572-60 1.8900 |StE 380 436055E |- 2145 |- - FeE390KG
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Is parcasi malzemeleri - Siniflandirma SECO
Celikler
2:::. Giig hesabi Malzeme gruplarinda is par¢asi malzemeleri
grup igin U.N.E/
No. K14 Me AlIS| W-stoff DIN BS AFNOR SS LH.A. Jis UNI
4 |1700 0,24 (1045 1.1730 |C 45W En43B |- 1672 |F.114 - -
1042 1.1191 |Ck 45 080M46 (- 1672 |- S45C C45
1064 1.1221 |Ck 60 060A62 |XC 65 1678  [F.1150 S58C C60
1070 11231 |Ck67 070A72 [XC68 1770  |F.5103 - C70
1080 1.1248 |Ck 75 060A78 [XC75 1774 |F.5107 - -
1095 1.1274 |Ck 101 060A96 |XC 100 1870  [F.5117 SUP 4 -
9254 1.0904 |558i7 250A53 |[55S7 2090 |F.144 - 58Si8
1335 1.1167 |36 Mn5 150M 36 [40M5 2120 |F.411 SMn438(H) |-
5120 1.0841 |St52-3 150M 19 [20MC5 2172 |F431 - Fe52
A38712-2 |1.7337 (16 CrMo4 4 1501620 [15CD 4.5 2216 |- - 12CrMo910/
A182F-22 [1.7380 [10CrMo9 10 1501622 |12CD9.10 2218 |F.155 - G14CrMo910
4130 1.7218 |25CrMo 4 CDS110 |25CD4 2225 |F.1251 SCM 420 25CrMo4
6150 1.8159 |50 Crv 4 735A50 |50CV4 2230 |F.143 SUP 10 50Crv4
4135 1.2330 |35CrMo 4 708 A37 |34CD4 2234 |F.1250 SCM 432 -
- 1.8515 |31 CrMo 12 722M 24 |30CD 12 2240 |FA1712 - 30CrMo12
4142 1.2332 |47 CrMo 4 708 M40 |42CD4 2244 |- SCM 440 -
4140 1.7225 |42 CrMo 4 708 M40 |42CD4 2244 |F.1252 SCM 440 42CrMo4
5140 1.7045 |42Cr41 530A40 (42C4TS 2245 |F.1207 SCr 440 -
5155 1.7176 |55 Cr 31 527 A60 |55C3 2253 |- SUP 9(A) 55Cr31
52100 1.3505 |100Cr6 534 A99 |100C6 2258 |F.5230 SUJ2,SUJ4 [100Cr6
8620 1.6523 |21 NiCrMo 2 805H20 |[20NCD2 2506 |F.1522 SNCM 220(H) |20NiCrMo2
5115 1.7131 |16 MnCr 5 527 M17 |16 MC5 2511 |F.1516 - 16MnCr5
A204A 1.5415 |15Mo 3 1501240 (15D 3 2912 |- - 16Mo3
A355A 1.8509 |42 CrAIMo 7 905M39 |(40CAD6.12 2940 |F.1740 SUS 403 41CrAIMo7
403 1.4000 |X6Cr13 403S17 (Z8C13 2301 |- SUS 410 S X6Cr13
(4108) 1.4001 |X7Cr14 (403817) |Z8C13 2301 |F.3110 SUS 410 X6Cr13
410 (1.4006) (G-X10Cr 13 410821 |Z10C13M 2302 |F.3401 - X12Cr13
P4 1.2341 |X6 CrMo 4 - - - - SUS 405 -
405 1.4724 |X6 CrAl 13 405S17 |Z8CA12 - - SUS 430 X10CrAl12
430 1.4016 |X6 Cr17 430817 (Z28C17 2320 |F.3113 SUS 434 X8Cr17
434 14113 |X6 CrMo 17 434817 |- 2325 |- - X8CrMo17
416 1.4005 |X12CrS 13 416S21 (Z11CF13 2380 |F.3411 SUS 430 F X12CrS13
430F 1.4104 |X12 CrMoS 17 420837 (Z13CF17 2383 |F3117 SUH 409 X10CrS17
409 1.4512 |X5CrTi 12 409S19 (Z6CT12 - - - X6CrTi12
430Ti 1.4510 |X6 CrTi 17 - Z4CT17 - - - X6CrTi17
5 1900 0,24 |W1 1.1545 |C105W1 BW1A Y 105 1880 |F.5118 - C38KU

420 14021 |X42Cr13 420837 (Z220C13 (2314) [F.3402 SUS420J1  |X20Cr13
- 1.2108 |90 CrSi5 - - 2092 |F.5230 - C100KU
L3 12210 |115CrV3 BL3 Y100C6 (2140) [F.520L - -
P20 +1 1.2312 |40 CrMnMoS 8 6 - - - X210Crw12 |- -
01 1.2510 |100 MnCrW 4 BO1 8Mo8 2140 |F.5220 - 95MnWCr5KU
6 F7 1.2767 | X45NiCrMo 6 7 En30B |- - - - -
- - 31 NiCrMo 13 4 830M31 |- 2534 |F.1270 - -
4340 1.6582 |34 CrNiMo 6 817M40 |[35NCD6 2541 |F.1280 SNCM 447 35NiCrMo6KB
- 1.6746 |32 NiCrMo 14 5 830M31 [35NCD 14 - F.1260 - -
S1 1.2542 |45 WCrV7 BS1 55WC 20 2710 |F.5241 - 45WCrV8KU
420 14021 |X20Cr 13 420837 |(Z20C13 2303 |F.5261 SUS420J1 |X20Cr13
(420) 1.4028 |X30Cr 13 420845 (230C13 (2304) [F.5263 (SUS 420 J 1) [X30Cr13/XG40Cr13
(420) 1.4031 |X40Cr 13 - Z40C 14 (2304) [F.3404 (SUS 420 J 1) |X40Cr14
- 1.4923 |X22 CrMoV 121 - - - - - -
431 1.4057 |X20 CrNi 17 2 431529 (Z15CN16-02 |2321 |[F.313 SUS 431 X16CrNi16
440B 1.4112  |X90 CrMoV 18 - - - - SUS 440 B -
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i§ parcasi malzemeleri - Siniflandirma SECO

Celikler

:1:172 Giig hesabi Malzeme gruplarinda is pargasi malzemeleri

grup igin U.N.E/

No. Keq.4 Me AlSI W-stoff DIN BS AFNOR SS LH.A. JIs UNI

6 (2000 0,24 |P3 1.2080 |X210Cr12 BD3 2200C12 2710 |F.5212 SKD 1 -
P20 1.2311 |40 CrMnMo 7 - - - F.5263 - -
H13 1.2344 | X40CrMoV 5 1 BH11 Z38CDV5 2242 |F5318 SKD 61 X40CrMoV511KU
A2 1.2363 |X100 CrMoV 5 1 BA2 Z100CDV5 |2260 |F.5227 SKD 12 X100CrMoV51KU
D2 1.2379 |X155 CrMoV 121 BD2 Z160CDV 12 2310 |F.5211 - X155CrVMo121KU
D4 (D6) 1.2436 |X210 Crw 12 BD6 Z200CD12  |2312 |F.5213 SKD 2 X215CrW121K
- 1.2713  |55NiCrMoV 6 - - - F.520.S - -
L6 1.2721 |50 NiCr 13 - 55NCV 6 2550 |F.528 SKT 4 -
- 1.7321 |20 MoCr 4 - - 2625 |F.1523 - 30CrMo4
M2 1.3343 |S6/5/2 BM2 Z85WDCV 2722 |F.5603 SKH9 HS6-5-2-2
M35 1.3243 |S6/5/2/5 - 6-5-2-5 2723 |F.5613 SKH 55 HS6-5-5
M7 1.3348 |S2/9/2 - - 2782 |- - HS2-9-2
446 14749 |X18 CrN 28 - - - - SUH 446 X16Cr26
422 14935 |X20 CrMoWV 121 |- - - - - -
429 - X10 CrNi 15 - - - - - -
440C 14125 |X105 CrMo 17 - Z100CD17 |- - SUS 440C -
7 (2900 0,22 |A12875 1.3401 |G-X120 Mn 12 BW10 Z120 M 12 2183 |- SCMnH 1 -
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Is parcasi malzemeleri - Siniflandirma SECO
Paslanmaz gelik
2::: Giig hesabi Malzeme gruplarinda is par¢asi malzemeleri
grup igin UN.E/
No. | ketqme | AISI | Westoff DIN BS AFNOR §S | LHA. Js UNI
8 [1750 020 (304 14301 |X5CiNi 1810 304510 |Z5CN18-09 2333 [F3504 [SUS 304 X5CrNi1810
304H  |1.4948 |X6 CrNi 18 11 304S51 |Z5CN18-09 2333 |F3504 |SUS304H |-
303 14305 |X10CiNiS 189 303531 |Z8CNF 18-09 2346 |F3508 |SUS 303 X10CNis1809
304L  |1.4306 |X2CiNi1810 304511 |Z3CN19-11 2352 [F3504 [SUS304L  |X2CiNi1811
305  [14312 |X8CiNi1812 305519 |- = F3503 |SUS 305 X8CrNi1910
302 |- X12 CrNi 189 302831 |Z10CN18-09 2330 |F3507 |SUS 302 X10CINi1809
301 14310 |X12CiNi177 301521 |Z11CN17-08 2331 [F3517 [SUS 301 X12CiNi1707
CF8  |1.4308 |X6CrNi189 304C15 |26CN 18-10M 233 |- SCS 13 -
9 [1900 020 (321 14541 |X6 CrNiTi 18 10 321S31 |26CNT 18-10 2337 |F3523 |SUS 321 X6CrNiTi1811
347 14550  |X6 CrNiNb 1810 347531 |26 CNNb 18-10 2338 |F.3524 |SUS 347 XBCrNiND1811
316 14436 |X5 CrNiMo 17133 316533 |Z6CND19-1203 (2343 |- SUS 316 X5CrNiMo1713
316Ti  [1.4571 |X8 CiNiMoTi 17 122 320831 |- - E = X6CrNiTi1811
316 14401 |X5 CrNiMo 17 122 316531 |Z7CND17-11-02  |2347 |F3534 |SUS316 X5CrNiMo1712
316L  [1.4404 |X2CiNiMo 17132 316511 |Z3CND17-1202 (2348 |F3533 |SUS316L  |X2CiNiMo1712
316Ti  [1.4571 |X6 CiNiMoTi 17 122 320831 |Z6CNDT17-12:02 (2350 |F3535 |- X6CrNiMoTi1712
316L  [1.4435 |X2CrNiMo 18143 316513 |Z3CND18-14-03  [2353 |F3533 |SUS316L  |X2CiNiMo1713
317 1.4449) |X5 CrNiMo 17 13 317516 |- - SUS 317 -
310S  [1.4845 |X12CNi2520 310S16  |Z12CN 2520 261 |- SUH 310 X6CrNi2520
37L  [1.4428  |X2CrNiMo 18164 317512 |Z2CND19-15-04  |2367 |F3539 |SUS317L  |X2CiNiMo1816
- 14418 |X4 CrNiMo 16 5 = Z6CND 16-04-01 (2387 |- = -
304N |14311  |X2CiNiN 1810 304S61 |Z2CN1810AZ  [2371 |F3541 |SUS304LN [X2CINiN1811
3095 [1.4833 |X6CrNi2213 309513 |Z15CN24-13 = |k SUS309S  |X6CrNi2314
CF-8M  |1.4408 X6 CrNiMo 18 10 304C15 |- 243 |- SCS 14 -
10 |2050 0,20 |S44400 [14521 |X1CrMoTi18 2 = = 2326 [F3123 [SUS 444 =
202 14371 |X3 CiMnNiN 1887 284516 |Z8CMN18-0805 |- |- SUS 202 -
30815 [1.4893 |X8 CrNiNb 11 = = 2368 |- = =
CAG-NM |1.4313  |(G-)X4 CrNi 134 (425C11) |Z4CND13-04M (2385 |- scss (G)XBCNi304
660 14980  |X5 NiCiTi 25 15 = Z8NCTV2515BFF (2570 |- = =
(S31726) |1.4439  |X2 CrNiMoN 17 135 = Z3CND18-14-06AZ |- |- = =
330 14864  |X12NiCrSi 16 NA17  |Z12NCS35-16 = F3313 |SUH 330 =
309 |- X15 CrNi 23 13 309524 |Z15CNS 20-12 - F3312 |- -
310 14841 |X15 CiNiSi 25 20 314531 |Z15CNS 2520 = F3310 |- X16CINiSi2520
11 |2150 0,20 |(329)  |(1.4460) |X4 CrNiMo 2752 = Z5CND27-05AZ  [2324 |- SUS32941 |-
S$32304 [1.4362 |X2CiNiIN234 = Z2CN23-04AZ  [2327 |- = -
SS30415 |1.4891  |X5 CrNiNb 18 10 = - 2372 - |k = =
316LN  |1.4406 |X2 CrNiMoN 17 132 316561 |Z2CND17-12Az  |2375 |F.3543 |SUS316LN |-
316LN  |1.4420 |X2 CrNiMoN 17 132 316563 |Z2CND17-13AZ (2375 |- SUS316LN |-
S31500 |1.4417 |X2 CrNoMoSi 15 = - 2376 - |k = =
S31803 [1.4462 |X2 CiNiMoN 2253 318513 |Z3CND2205Az (2377 |- = =
CN-7M  [1.4539  |(G-)X1 NiCiMoCu 25205 |- ZINCDU25-02M  [2564 |- = -
No8904 14539 [X2NiCrMoCu25205 (904513 |21 NCDU 25-20 2562 |- = =
S31254 |- X1 CrNiMoN 20 18 7 = = 2378 |- = =
31753 |- X2 CrNiMoN 18 13 4 = - - |k = -
= = X2 CiNiMoN 25227 = = - |k = =
32750 [1.4410 |X3 CiNiMoN 2574 = = - |k = =
- = X5 NiCiN 35 25 = - 2328 |- = -
S17400 |1.4542  |X5 CrNiCuNb 17 4 = = - |k SCS 24 =
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Is parcasi malzemeleri - Siniflandirma SECO I

Dokme demir

Malzeme gruplarinda is pargasi malzemeleri

Giig hesabi
igin UN.E/
Keq.4 Mg AISI W-stoff DIN BS AFNOR SS LH.A. Jis UNI

1150 0,22 |A48-25B 0.6015 [GG-15 Grade 150  [Ft15D 0115-00 FG 15 FC 150 G15
60/40/18 0.7040 [GGG-40 400/17 FGS 370/17  |0717-02 FGE 38-17 |FCD 400 GS 370-17
60/40/18 0.7043 {GGG-40.3 37017 FGS 37017  |0717-15 - - -
- 0.7033 [GGG-35.3 350/22L40  |FGS 370/17  |0717-15 - - -
A220-40010  [0.8145 |GTS-45-06 P440/7 Mn 450-6 0852-00 - FCMP 440/490 |GMN 45
A220-50005 |0.8155 |GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 - FCMP 540 GMN 55

1225 0,25 |A48-30B 0.6020 [GG-20 Grade 200  [Ft20D 0120-00 FG 20 FC 200 G20
A48-40B 0.6025 [GG-25 Grade 260  [Ft25D 0125-00 FG 25 FC 250 G25
A436 Type 2 |0.6660 |GGL-NiCr202  |L-NiCuCr202 |L-NC 202 0523-00 - - -
65/45/12 0.7050 [GGG-50 500/7 FGS 500/7 0727-02 FGE 50-7 |FCD 500 GS 500-7
80/55/06 0.7060 [GGG-60 600/3 FGS 600/3 0727-03 FGE 60-2 |FCD 600 GS 600-2
- 0.7652 [GGG-NiMn137  [S-NiMn 137 |S-Mn 137 0772-00 - - -
A220-50005 |0.8155 |GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 - FCMP 540 GMN 55
A220-70003 |0.8165 |GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 - FCMP 590 GMN 65

1350 0,28 |A48-45B 0.6030 [GG-30 Grade 300  [Ft30D 0130-00 FG 30 FC 300 G30
100/70/03 0.7070  [GGG-70 70072 FGS 700/2 0737-01 FGE 70-2 |FCD 700 GS 700-2
A43D2 0.7660 [GGG-NiCr202 |Grade S6 S-NC 202 0776-00 - - -
A220-70003 |0.8165 |GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 - FCMP 590 GMN 65
A220-80002 [0.8170 |GTS-70-02 P690/2 Mn 700-2 0862-00 - FCMP 690 GMN 70
A220-90001 |0.8170  |GTS-70-02 - - 0864-00 - - GMN 70

1470 0,30 |A48-50B 0.6035 [GG-35 Grade 350  [Ft35D 0135-00 FG 35 FC 35 G35
A48-60B 0.6040 [GG-40 Grade 400  [Ft40D 0140-00 - FC 40 -
A220-90001 |0.8170  |GTS-70-02 - Mn 700-2 0864-00 - FCMP 690 GMN 70
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. e .
Is parcasi malzemeleri - Islenebilirlik SECO I
islenile- islenile- islenile-
Nikel-bazli alagimlar bilirlik* (%) Titanyum alagimlari bilirlik* (%) Kobalt alagimlar bilirlik* (%)
Astroloy 14 Ti (saf)- (tiip) 60 Hava mukavemeti 13 4
Hastelloy B-2 20 Ti (saf) — (levha, gubuk, ddvme, halka) 45 H531 6
Hastelloy C (levha) 25 Ti17 18 Haynes 25 12
Hastelloy C (dokme) 20 Ti 2Cu 30 Haynes 188 (gubuk, dévme, halka) 12
Hastelloy C-22 20 Ti 3AI-2.5V (gubuk, dévme) 25 Haynes 188 (tiip) 14
Hastelloy C-276 18 Ti 3Al-2.5V (tavlanmis tiip) 60 MP35N 16
Hastelloy C-4 18 Ti 4Al-4Mo-2Sn-Si 30 MP 159 16
Hastelloy G 18 Ti 5AI-2.5 Sn (tavlanmis) 35 Stellite 21 16
Hastelloy G-3 18 Ti 5AI-2.5 Sn (ELI) 40 Stellite 30 16
Hastelloy N (cubuk, dovme, halka) 20 Ti 5Al-2.5 Sn 35 Stellite 31 16
Hastelloy N (dokme) 18 Ti 5Al-2.5 Fe 30 W 152 16
Hastelloy S 25 Ti 6-2-4-2 (Gokeltme ile sertlestirilmis) 25 WI 62 14
Hastelloy W 18 Ti 6-2-4-2 (tavlanmig) 30 Mar-M-302 16
Hastelloy X 18 Ti 6-2-4-6 (Gokeltme ile sertlestirilmis) 25 Mar-M-509 12
IN 100 8 Ti 6-2-4-6 (tavlanmis) 35
?nconel 600 20 Ti 6AI-4V (tavianmig gubuk, dévme, 30-35
inconel 601 20 halka)
inconel 625 (cast) 24 Ti 6Al-4V (tavlanmis dékme) 35
Inconel 625 (gubuk, dvme, halka) 16 Ti 6AI-4V (gokeltme ile sertlegtiriimis 10 3 ) o o
inconel 625 (tip) 18 cubuk, dévme, halka) Gokeltme ile sgrtlestlrllmng .I§Ie.n’|rle-
inconel 706 20 Ti 6AI4V (tavianmis tip) 30 paslanmaz gelik LB
inconel 708 (ubuk, dvme, halka) 16-20 Ti 6AI-4V (haddelenmis) 35 15-5PH 16
inconel 713 14-16 Ti 6AI-4V (ELI) 40 17-4PH (Cokeltme ile sertlestirilmis) 16
inconel 713, LC 16 Ti 6AI5Zr-0.5Mo-Si 20 17-4PH (Cozelt tavianmis) 30
inconel 718 (cast) 16 Ti 6AI-6V-25n 30 17-TPH (Cozelti tavianmis) 25
inconel 718 (ubuk, dovme, halka) 14 Ti 8-1-1 30 PH15-7Mo (Gokeltme le sertlesfiriimis)| 16
inconel 718 (tip) 16 Ti Ni-Mo 40 PH15-7TMo (Gozelti tavlanmis) 40
inconel 901 14-18
inconel X750 (Cozelti tavianmis) 20
inconel X750 (Gokeltme ile
sertlestiriimis) L&
Mar-M-200 8
Mar-M-247 10
Modifiye IN 100 8
Modifiye inconel 792 12 .
Nikel 201 60 ) e
Nimonic 101 10 Demir bazli alagimlar bilirlik* (%)
Nimonic 105 18 A286 (levha) 2
Nimonic 115 14 A286 (Cozelti tavianmis) 18
Nimonic 263 16 A286 (Cokeltme ile sertlestirilmis) 16
Nimonic 80A 18 AM350 (dokme) 18
Nimonic 81 16 AM350 (isI uygulanmig) 25
Nimonic 86 20 AM355 16
Nimonic 90 10 Ozel 455 2
Nimonic 901 18 Discaloy 2
Nimonic 91 10 IN 800 16
Rene 95 6 IN 801 20
Udimet 500 12 'h-Aas%es"W ig
\L:Z;:Zf? e - N 155 (Gubuk_ Gvna. halke) | bl ol rands bl
= N 155 16 Usen degerler, artan igleme zorluk

Waspaloy (cubuk, dévme) 14
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derecesini gosterir.




HOLEMAKING SECO






