





























Capete de alezat de finitie EPB, tip AxiaBore™ - Instructiuni

SECO 2

Viteze maxime pentru capete tip AxiaBore™

Capacitate & Turatie max. cu Turatie max. cu Viteza de agchiere | Viteza de agchiere
Cap scula MPA max. v la cap. min. | max. v la cap max.
(mm) (RPM) (RPM) (m/ min) (m/ min)
Tip AxiaBore

A76001 03-8 30000 - 28 750
A76002 2-20 12000 - 75 750
A76003 6-108 8000 5000 150 800
A76012 2-20 24000 - 150 1500
A76013 6-33 20000 5000 377 2000

Observatie: Vitezele maxime sunt corelate cu forma capului de alezat si calitatea echilibrarii. Vitezele in interiorul acestor limite trebuie sa fie alese in raport cu celelalte
conditii de prelucrare, ex. material semifabricat, muchia agchietoare (placuta amovibila), lungimea sculei, axul masinii. La viteze mai mari de 8000 rpm, port sculele si
intermediarele trebuie echilibrate precis. Utilizand capete de alezat cu posibilitatea echilibrarii si port scule echilibrate precis imbunatatiti timpul de viata al sculei si calitatea

alezarii chiar si la viteze mici.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip AxiaBore™ - Instructiuni

SECO

Depanare

Problema

Cauza posibild

Solutie

Timp de viata scurt al sculei

Calitate gresita placuta

Schimbati cu o calitate mai rezistenta la uzurd

Viteza Vc excesiva

Reduceti Ve

Adancime de aschiere excesiva

Reduceti adancimea de agchiere

Zgomote i vibratii

Viteza de agchiere excesiva

Reduceti viteza de agchiere.

Raport L/D mare

Scurtati scula pentru a creste rigiditatea

Utilizati o scul de alezat mai puternica

Utilizati extensii din carbura sau din metal greu

Placuta amovibila gresita

Reduceti raza la varf a placutei

Utilizati placute cu geometrie de rectificat

Adaos stoc incorect

Schimbati diametrul pre-gaura

Toleranta si repetabilitate slabe
diametru gaura

Tnlocuiri scule imprecise

Coada scula uzata si deteriorata: inlocuiti

Curatati coada ax si sculd

Variatie adaos stoc

Adaugati pas alezare de semi-finitie

Stabilitate ax scazuta

Utilizati placute cu geometrie de rectificat mai ascutite

Rotunjime slaba

Dezechilibru excesiv sculd de alezat

Verificati bataia axului

Schimbati cu cap de alezat LIBRAFLEX

Controlati fixarea inelului de echilibrare

Reduceti viteza

Forte de agchiere excesiva

Controlati adaosul stocului $i rata avansului

Strangere insuficienta a semifabricatului

Controlati strangerea uniforma a semifabricatului

Semifabricat asimetric

Reduceti fortele de agchiere, schimbati cu placuta de rectificat

Cresteti viteza de agchiere, reduceti avansul

Toleranta pozitionala slaba

Gaura originala aliniata gresit

Adaugati un pas alezare de semi-finitie

Adancime de aschiere excesiva

Reduceti adancimea de agchiere, efectuati doua treceri

Finisare slaba a suprafetei

Raza gresita placuta

Utilizati o placuta cu raz& mai mare

Rata avansului excesiva

Reduceti avansul pentru a fi. 30% din raza la varf a placutei

Evacuare slaba a agchiilor

Aplicati racire internd

Schimbati plécuta la un unghi de agchiere superior (otel rapid: va rugém sd solcitafiinformati)

Verificati adancimea de agchiere

Gaura conica

Prematur

Schimbati cu o calitate mai rezistenta la uzurd

Modificati viteza de agchiere

Cresteti debitul lichidului de racire

Recomandarile privind depanarea sunt valabile de asemenea pentru capetele de alezat de finitie, tip radial.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial SECO I
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial SECO I

Rezultat perfect de la prima componenta atunci cand utilizati
unul dintre capetele de alezat de finitie din gama 'de baza'. &
15 1a 205 mm.

Precizie Productivitate
+ Ajustare micronetrica (2,54 pe diametru) * Viteze de agchiere de pana la 1500 m/min cu
diametrul gaurii in clasa de precizie IT5. capetele 'Libraflex' care pot fi echilibrate.

* Rigiditatea prinderii portplacutei in capul de
alezat garanteaza rigiditatea capatului taietor,
crescand controlul asupra geometriei gaurii Si
a prelucrarii suprafetei (pana la Ra 0,6).

Usor de utilizat Siguranta
* Inele de echilibrare Libraflex, cu fixare directa, e Rigiditatea prinderii portplacutei in capul de
nu este necesar niciun grafic. alezat garanteaza protectia mecanismului de
* Port placute pentru samfrenare si lamare pe reglare.
spate sunt de asemenea disponibile. « Capetele sunt lubrifiate si etansate.

* Récire interna prin cap spre placuta.

Economice
* Pentru turatii mici pana la medii, sunt potrivite
capete fara mecanism de echilibrare.

* Toate capetele utilizeaza doar trei dimensiuni
de placuta.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial SECO I
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial - Privire generala

SECO I
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial - Dotari SECO I

Capete de alezat de finitie, tipuri radiale:

Un cap de alezat de finitie de tip radial este un ansamblu dintr-un corp (cap) si o port placuta.

Capete A780xx

9 capete de alezat precise pentru alezat de finitie J 15 la 205 mm, utilizind port placute
fixate radial.
Pre-echilibrate pe fixarea mediana a diametrului.

Ajustare micrometrica

Mecanism de fixare port placuta cu un surub de ajustare micrometricé (1 increment=0,01 mm
pe diametru) si 0 scala Vernier (rezolutie de 2,5 um pe diametru).

Precizia mecanismului garanteaza repetabilitatea.

Orientare unghiulara a muchiilor agchietoare conform DIN 69871/ISO 7388 pentru SA si ISO
12164 pentru HSK.

Racire interna prin cap directionaté spre muchia agchietoare.

Capete A790xx

5 capete de alezat de finitie echilibrabile ‘Libraflex’ pentru < 30 la 115 mm, la viteze mari
(pana la 1500 m/min), folosind postscule fixate radial.

Echilibrarea reduce tensiunile din ax, parametrii de agchiere pot fi optimizati, se pot obtine
calitati mai bune ale suprafetei prelucrate, chiar si la viteze conventionale.

Echilibrarea se efectueaza prin reglarea celor doud inele gradate conform diametrului ce
urmaeza a fi alezat. Nu necesita tabele.

995" 275" 256"
zéo % 70 65
]

Port scule pentru placute

Gama larga de port placute pentru alezat de finete, samfrenare si lamare pe spate este potrivita pentru ambele capete de alezat de finitie A780xx
si A790xx, tipuri radiale.

Port placute de alezat de finete

Tip 782: unghiul spirei 90° pentru placute WB

Tip 724: unghiul spirei 90° pentru placute TC

Tip 725: unghiul spirei 90° pentru placute CC

Tip 726: unghiul spirei 95° pentru placute CC

Observatie: Port placutele cu unghiul spirei de 95° trebuie utilizate pentru a evita contactul
suprafetei exterioare atunci cand alezati un umar.

Port placute de samfrenare, < 23 la 160 mm

Tip 729: disponibile cu un unghi al spirei de 15°, 30° sau 45° pentru placute CC.
Echilibrarea Libraflex poate fi realizata de asemenea atunci cand utilizati port placute de
samfrenare.

Port placute de lamare pe spate, <J 26,5 la 164 mm Ftn jT

Tip A789: unghiul spirei de 90° pentru placute WB si CC. .

Echilibrarea Libraflex nu este posibild atunci cand utilizati port plécute de lamare pe spate. In
acest caz, cea mai mare reducere a dezechilibrului se obtine cand ambele inele de echilibrare D
sunt fixate la cea mai mare gradatie a lor.

Pentru verificarea gaurii cu acces minim Dy, vezi pagina 314.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial - Codificari SECO I

Codificare, capete de alezat de finitie, tip radial

Cap de alezat de finitie, tipuri radiale:
- 780 = pre-echilibrat in pozitie mediana
- 790 = posibilitate de echilibrare

A| 780 || 20
|

Capete de alezat

Dimensiune coada/
capacitate cap Graflex
Codificare, port placute

Port placute de alezat de finitie radial,
unghiul spirei si tip placuta potrivita
-724: unghiul spirei 90° pentru placute TC
- 725: unghiul spirei 90° pentru placute CC
- 726: unghiul spirei 95° pentru placute CC
- 782: unghiul spirei 90° pentru placute WB

|
A| 725 65

Capete de alezat

Dimensiune si capacitate
port placuta
(x0 = standard, x5 = mare)

Codificare, port placute de samfrenare

Port placute de samfrenare Placuta
si alezat de finitie radial amovibila tip Unghiul spirei

|
A|729 |10 CC| 06|30
|

Capete de alezat

Dimensiune port Dimensiune placuta

placuta amovibila
= dimensiune cap
Codificare, port placute de lamare pe spate
Port placute de Placuta Unghiul spirei
lamare pe spate amovibila tip

| |
A [789X|| 08 \WB| 06 | 90
| | |

Capete de alezat Dimensiune port

placuta =
dimensiune cap

Dimensiune placuta
amovibila
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial

SECO I

Tip A780 - Capete de alezat de finitie, tip radial, frd posibilitate de echilibrare

um, pe diametru).

Cu ajustare micrometrica (increment de 0,01 si Vernier 2,5

o >

«— 0O —»

Prindere cu coada Graflex Dimensiuni in mm *
Port placuta @

Dimensiune dmm Capacitate C & mm Comp. nr. A D dimensiunea
0 8 15-18,5 A780 08 35 14 09 0,038
0 8 18-23,5 A780 09 35 17 09 0,048
1 " 23-31 A780 10 40 215 10 0,095
2 14 30-40 A780 20 45 27 20 0,195
3 18 39-51 A780 30 65 35 30 0,440
4 22 50-65 A780 40 72 43 40 0,790
5 28 64-86 A780 50 82 54 50 1,485
6 36 85-115/ 114-144 A780 60 105 70 60/ 65 3,080
7 46 114-160/ 159-205 A780 70 115 95 70/ 75 6,360

Port plécutele trebuie s& fie comandate separat, vezi paginile 311-313. * Fara port placutd.
Piese de schimb
$Surub fixare placuta Surub blocare (3) Cheie pentru (2) (3) (4)
amovibila (2)
® |

Pentru s

A780 08 960D30050S 19A7100403 H2.0-2D 2

A780 09 LBHF0306R 19A71000 H2.0-2D 2

A780 10 19TB0305 19A71000 H2.0-2D 2

AT780 20 19TB0305 950A0406 H2.0-2D 2

A780 30 19TB04075 950L0608 03M03C 3

A780 40 19TB04075 950L0612 03M03C 3

A780 50 950D0410 950L0616 03M03C 3

A780 60 950D0612 950L1016 H05-4 5

A780 70 950D0616 95011030 HO05-4 5

Vi rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial

SECO I

Tip A790 - capete de alezat de finitie cu posibilitate de echilibrare Libraflex®, tip radial

+ Cu ajustare micrometrica (increment de 0,01 si Vernier 2,5

pm, pe diametru).

+ Echilibrare prin fixarea ambelor inele in conformitate cu
diametrul care va fi alezat.

+ Pentru viteze V,, de pana la 1 500 m/min.

T

l«—0O
e Q

Prindere cu coada Graflex

Dimensiuni in mm

*

Port placuta @
Dimensiune dmm Capacitate C & mm Comp. nr. A D dimensiunea
2 14 30-40 AT90 20 45 27 20 0,175
3 18 39-51 A790 30 65 35 30 0,430
4 22 50-65 AT90 40 72 43 40 0,760
5 28 64-86 A790 50 82 54 50 1,395
6 36 85-115 AT90 60 105 70 60 2,930

Port plécutele trebuie sa fie comandate separat, vezi paginile 311-313.

* Fara port placutd.

Piese de schimb
$Surub fixare placuta Surub blocare (3) Surub inel (6) Cheie pentru (2) (3) (4) (6)
amovibila (2)
O ® & |_r

Pentru s
AT790 20 19TB0305 950A0406 960D30045S H2.0-2D 2
AT90 30 19TB04075 950L0608 AU7901030 03M03C 3
AT790 40 19TB04075 950L0612 AU7901040 03M03C 3
AT90 50 950D0410 950L0616 AU7901050 03M03C 3
AT790 60 950D0612 950L1016 AU7901060 HO5-4 5

Va rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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0,0 ° [ ™
Capete de alezat de finitie EPB, tip radial SECO I
Port placute de alezat de finitie 90°gi 95°, pentru capete tip radial A780 si A790
Forma 1 Forma 2 Forma 3 Forma 4
TJ“‘ o fi— fe— f1—>
i - | -~
= ]Eix =
& O i
K -©- 1 1
T v
fzot Ro0° K903
+ Pentru montare pe capetele de alezat radiale A780 si A790.
Dimensiuni in mm . i
Dimensiune
PentruA780... | Port placutd | Capacitate C corespunzatoare @
Unghiul spirei k si A790... dimensiunea & mm Comp. nr. Iy fs placuta amovibild | Forma
90° pentru placute
amovibile WB ...08/...09 09 15-23,5 AT782 09 72 4 WB...0301... 1 0,002
90° pentru placute
amovibile CC .10 10 23-31 A72510 10,3 45 CC...0602... 2 0,005
.20 20 30-40 AT25 20 83 5 CC...0602... 2 0,005
.30 30 39-51 AT725 30 10,3 8 CC...0602... 2 0,010
.40 40 50-65 AT725 40 10,3 9,5 CC...0602... 2 0,012
.50 50 64-86 AT725 50 10,3 12,5 CC...0602... 2 0,017
..60* 60 85-115 AT725 60 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,070
...60* 65* 114-144 AT725 65 16,5 337 CC...09T3... 2 0,090
.70 70 114-160 AT2570 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,090
.70 75 159-205 A72575 16,5 41,7 CC...09T3... 2 0,120
90° pentru placute
amovibile TC .30 30 39-51 AT72430 10,3 79 TC...1102... 3 0,010
.40 40 50-65 AT24 40 10,3 94 TC...1102... 3 0,012
.50 50 64-86 AT724 50 10,3 124 TC...1102... 3] 0,017
...60* 60 85-115 A724 60 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,070
..60* 65 114-144 AT24 65 16,5 337 TC...1102... 8 0,090
.70 70 114-160 A72470 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,090
.70 75 159-205 AT24 75 16,5 41,7 TC...1102... 8 0,120
95° pentru placute
amovibile CC .10 10 23-31 AT726 10 10,3 4,5 CC...0602... 4 0,005
.20 20 30-40 AT726 20 83 5 CC...0602... 4 0,005
.30 30 39-51 A726 30 10,3 8 CC...0602... 4 0,010
.40 40 50-65 AT726 40 10,3 9,5 CC...0602... 4 0,012
.50 50 64-86 A72650 10,3 125 CC...0602... 4 0,017
..60* 60 85-115 AT726 60 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,070
..60* 65** 114-144 AT726 65 16,5 33 CC...09T3... 4 0,090
.70 70 144-160 AT726 70 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,090
.70 75 159-205 AT726 75 16,5 M7 CC...09T3... 4 0,120

Va rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.

* Port placutele dimensiunea 60 si 65 se pot fixa de asemenea pe blocul glisant de alezat de finitie pentru traverse de alezat. ** Echilibrarea cu precizie a capetelor tip
AT790 nu este posibila atunci cand utilizati port placutele mari. Pentru suruburi de rezerva fixare placuta si chei torx, vezi paginile 339-340.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial SECO

Port placute pentru samfrenare pentru capete de alezat radiale A780 si A790

+ Pentru montare pe capetele de alezat radiale A780 si A790.

Dimensiuni in mm Dimensiune
punzatoare
PentruA780... | Port placuta placuta @
Unghiul spirei k §i A790... | dimensiunea |Capacitate C & mm| Comp. nr. Iy fs amovibila

15°

.10 10 23-31 A729 10CC06 15 10,5 45 CC...0602... 0,005

.20 20 30-40 A729 20CC06 15 10 5 CC...0602... 0,005

.30 30 39-51 A729 30CC06 15 10,5 8,1 CC...0602... 0,010

.40 40 50-65 A729 40CC06 15 10,5 9,5 CC...0602... 0,012

.50 50 64-86 A729 50CC06 15 10,5 12,5 CC...0602... 0,017

.60 60 85-115 A729 60CC09 15 16,5 19,2 CC...09T3... 0,070

.70 70 114-160 A729 70CC09 15 16,5 18,7 CC...09T3... 0,090
30°

.10 10 23-31 A729 10CC06 30 10,8 45 CC...0602... 0,005

.20 20 30-40 A729 20CC06 30 10 49 CC...0602... 0,005

.30 30 39-51 A729 30CC06 30 10,5 8,1 CC...0602... 0,010

.40 40 50-65 A729 40CC06 30 10,5 9,5 CC...0602... 0,012

.50 50 64-86 A729 50CC06 30 10,5 12,5 CC...0602... 0,017

...60 60 85-115 A729 60CC09 30 16,5 19,1 CC...09T3... 0,070

.70 70 114-160 A729 70CC09 30 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090
45°

.10 10 23-31 A729 10CC06 45 15 45 CC...0602... 0,005

.20 20 30-40 A729 20CC06 45 10 5 CC...0602... 0,005

.30 30 39-51 AT729 30CC06 45 10,5 8,1 CC...0602... 0,010

.40 40 50-65 AT729 40CC06 45 10,5 9,5 CC...0602... 0,012

.50 50 64-86 A729 50CC06 45 10,3 124 CC...0602... 0,017

.60 60 85-115 AT729 60CC09 45 16,5 191 CC...09T3... 0,070

.70 70 114-160 A729 70CC09 45 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090

Va rugdm verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
Pentru suruburi de rezerva pentru fixare placutd amovibilé si chei torx, vezi paginile 339-340.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial SECO I

Port placute pentru lamaj pe spate, pentru capete de alezat radiale A780 si A790

«——Dy
‘ -~ D:T
(L IE
A <"1
fif
+ Pentru montare pe capetele de alezat radiale A780 si A790.
« Echilibrarea cu precizie a capetelor tip A790 nu este posibila D,
atunci cand utilizati port placute de lamare pe spate.
. Dimensiuni in mm i .

Capacitate de lamare pe Dimensiune
spate Dyin legaturé cu capul | Unghiul corespunzatoare @
de alezat mm spireix | Comp. nr. A D L ly fy placuta amovibila
AT780 08: 26,5-30
AT780 09: 29,5-35

90° A789X08WB03 90 13/13 14/17 19 145 | 98 WB...0301... 0,008
AT780 10: 34-42

90° A789X10WB03 90 16,5 215 22 16 10 WB...0301... 0,010
AT780 10: 39,5-47,5
AT780 20/ A790 20: 46-56

90° A789X10CC06 90 16,5/215 | 21,5/27 22 16 12,8 CC...0602... 0,015
A780 30/ A790 30: 53-65
A780 40/ A790 40: 61-76
AT780 50/ A790 50: 69-91

90° A789X30CC0690 32/39/49 | 35/43/54 | 30 23 15 CC...0602... 0,025
AT780 60: 89-119

90° A789X60CC06 90 50 70 50 38,5 21 CC...0602... 0,075
AT780 70: 118-164

90° A789X70CC06 90 60 95 50 38,5 21 CC...0602... 0,090

Pentru diametru minim de acces D4 calculul de minim, vezi pagina 314.

Piese de schimb
Surub special pentru fixarea placutei
amovibile pentru alezare spre spate (2)
»
N

Pentru
A789X08WB03 90 -
A789X10WB03 90 950F0308
A789X10CC06 90 950F0308
A789X30CC06 90 950F0410
A789X60CC06 90 950F0620
A789X70CC06 90 950F0620

Vi rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
Pentru suruburi de rezerva pentru fixare placuta amovibila si chei torx, vezi paginile 339-340.
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial - Instructiuni SECO I

Procedura de fixare port placuta (Fig. 1)

Scoateti surubul de fixare (2). =
Asigurati-va c& surubul de blocare a sistemului de reglaj este deblocat, pentru a elibera ugor -
locasul care adaposteste port placuta (10).

Fixati port placuta (9) pe barrelul (10).

Strangeti surubul (2).

Fixati o placuta (15) cu surub (12).

)

T
05 57
g

O

Fig. 1

Procedura de setare diametru (Fig. 2)

- Deblocati surubul de blocare a sistemului de reglaj (3).

- Reglati diametrul cu surubul micrometric regalbil R, cu ajutorul cadranului si al verneierlui.
- Sténgeti surubul (3) pentru a bloca sistemul in pozitia reglata.

Precizia de reglaj (Fig. 2)

-Cadran reglaj (R): 1 increment = 0,01 mm pe diametru.

-Reglaj fin pe vernier (V): 2,5 p rezolutie pe diametru.

Reglaj in sens orar = marirea diametrului (in sens invers = reducerea diametrului).

T TTITTm
Observatie: Cea mai buna precizie de alezajului se obtine prin prereglarea capului (pe ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ Iy
presetter) la un diametru mai mic (ex. -20), executarea unui alezaj de test, apoi corectand HHM
pana la obtinerea diametrului dorit. Capetele sunt proiectate pentru o fiabilitate maxima a
reglajului (pentru obtinerea diametrului dorit) prin reglarea in sens orar spre dimensiunea O

diametrului. Din acest motiv, pentru reducerea diametrului fiabilitatea maxima a regajului se
atinge printr-o rotire preliminara de 1/2 la 1 rotatie in sens invers acelor de ceasornic, apoi Fig. 2
regland in sensul acelor de ceasornic pand la diametrul dorit. 9.

Procedura de echilibrare, capete A790xx (Fig. 3)

Cand diametrul capului este fixat, cele doua inele de echilibrare (7) si (8) trebuie sa fie reglate,
astfel incat marcajele lor de gradatie (corespunzatoare cu valoarea diametrului) s& fie in linie i
cu marcajul de referinta (12) (incrementul pe inele este 1 mm; setati la cea mai apropiatéd
valoare). L=
Blocati suruburile ambelor inele (5) si (6), pentru a bloca inelele in pozitia fixata.

Observatie: Echilibrarea Libraflex poate fi realizaté de asemenea atunci cand utilizati port e
placute de samfrenare. Echilibrarea cu precizie Libraflex nu este posibila atunci cand utilizati T B
port placute de lamare pe spate. In acest caz, cea mai mare reducere a dezechilibrului se ®P95, 1.5 -ﬂ@
obtine c&nd ambele inele de echilibrare sunt fixate la cel mai mare marcaj gradat al lor. o8 TR -6
0i0
Fig. 3
Instructiuni de lamare pe spate (Fig. 4)
rfllh—-‘
Atunci cand utilizati port placute de lamare pe spate, va rugdm sa notati diametrul minim de D
acces (D4 min)* si actiunea de agchiere invers acelor de ceasornic necesara. :
Port placutele de lamare pe spate sunt livrate cu un surub care le fixeaza pe cap; acesta oy
trebuie sa inlocuiasca surubul standard deja fixat pe cap (inclusiv cel mai mic articol m
A789X08WB0390, pentru care surubul standard este potrivit). ‘
D,+D C
* Pentru dimensiuni cap 08,09 5i10: = —2 * +05 -
D1 min 2 F'\
* Pentru dimensiuni cap 20 la 70: D, - D, +D +1 N D2 "
min 2 Fig. 4
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Capete de alezat de finitie EPB, tip radial - Instructiuni

SECO 2

Conditii de prelucrare recomandate

Cele mai bune performante sunt obtinute cu racire interna (date de aschiere superioare, suprafatd mai buna, evacuare mai buna a agchiilor).
Selectati intotdeauna cel mai scurt ansamblu de prelucrare posibil, pentru cea mai buné fiabilitate si productivitate: scule mai lungi = viteza mai mica.

Pentru performante nalte (de ex. peste 6000 RPM), va recomandam capetele cu posibilitate de echilibrare: capetele cu posibilitate de
echilibrare imbunatatesc calitatea geometriei gaurii de asemenea la viteze mai mici de ex. 4000 rpm.

Cele mai mici cinci capete acoperind gama & 15 pana la 51 mm, atunci cand sunt montate pe extensii din carburd, permit alezarea de finitie
de inalta performanta, de asemenea aplicatii la lungimi foarte mari.

Viteze maxime pentru capete de alezat de finitie, tip radial

Cap

Viteza de agchiere max. v

Viteza de agchiere max. v,

Capacitate & Turatia max la cap. min. la cap max.
(mm) (RPM) (m/ min) (m / min)
Capete de alezare cu posibilitatea echilibrarii Libraflex
A79020 30-40 16000 1508 201
A79030 39-51 12250 1501 1963
AT79040 50 - 65 10000 1571 2042
AT79050 64 - 86 7500 1508 2026
AT79060 85- 115 5600 1495 2023
Capete de alezare de finitie

A78000 2-32 8000 50 804
A78008 15-18,5 16000 754 930
A78009 18-235 13000 735 960
A78010 23-31 10000 723 974
A78020 30-40 8000 754 1005
A78030 39-51 6000 735 961
AT78040 50-65 5000 785 1021
A78050 64 - 86 3700 744 1000
AT8060 85- 115 2700 721 975

114 - 144 2200 788 995
ATB070 114 - 160 2000 716 1005

159 - 205 1600 799 1030

Observatie: Vitezele maxime sunt corelate cu forma capului de alezat si calitatea echilibrarii. Vitezele in interiorul acestor limite trebuie sa fie alese in raport cu celelalte
conditii de prelucrare, ex. material semifabricat, muchia agchietoare (placuta amovibila), lungimea sculei, axul maginii. La viteze mai mari de 8000 rpm, port sculele i
intermediarele trebuie echilibrate precis. Utilizand capete de alezat cu posibilitatea echilibrarii si port scule echilibrate precis imbunatatiti timpul de viaté al sculei si

calitatea alezarii chiar i la viteze mici.

Depanare

Va rugam sa consultati recomandérile privind depanarea, din capitolul AxiaBore, pagina 302.
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Traverse de alezat EPB SECO I

Deoarece gaurile mari nu ar trebui sa insemne gauri dificile,
am dezvoltat sistemul de traversa de alezat modulara. Alezat
de degrosare si de finitie <J 204 to 2155 mm

Precizie si productivitate - Flexibilitate

* Forma puternica care determina o rigiditate ~ * Pentru toate diametrele de la 204 la 2155 mm.
excelentd. Aceasta rigiditate serveste atdtla ~ Cele mai mari diametre (654 la 2155 mm) sunt
exploatarea puterii masinii cat si la calitatea obtinute prin traverse mici asamblate pe o

gaurii (IT5; Ra 0,6 realizabila la alezat de traversa de alezat Jumbo cu greutate redusa.
finitie). » Concept modular: blocuri interschimbabile de
+ Calitate superioara si fiabila a gaurii in degrosare, finitie, contra greutate si Graflex®.

comparatie cu de ex. frezarea prin interpolare; « De asemenea este posibila strunjirea
timp de prelucrare mai scurt i mai putin stres  diametrului exterior silamarea pe spate pentru
pe axul masinii. diametre mari

Usor de utilizat

* Asamblare si reglare usoara si fiabild a
blocurilor, utilizadnd un mecanism de
transmisie cu cama.

* Metode de alezat simetric sau in trepte posibile
pentru alezat de degrosare.

* Fixare micrometrica din partea laterala a
barelor, pentru acces usor.

* Pozitie unghiulara a traversei de alezat la
fiecare 30° pe port sculd, pentru depozitarea
usoara in magazie.

+* Racire interna.

0 <+ 38mm—> <38

~_
i
)
(@)
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Traverse de alezat EPB - Privire generala SECO
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Traverse de alezat EPB - Caracteristici SECO I

6 traverse de alezat <J 204 la 655 mm (si strunjire a diametrului exterior & 48 la 521 mm)

Traversele de alezat au o conexiune & 40 mm, care se fixeaza direct pe arbori pentru traverse de alezat (SA si HSK) sau pe adaptorul Graflex
marimea 7 pentru traverse de alezat. Atunci cand utilizati adaptorul Graflex, extensiile sunt posibile precum si strangerea flangei axului. Pozitie
unghiulara a traversei de alezat la fiecare 30° pe port scula sau pe adaptorul Graflex, pentru depozitare usoara in magazie.

Traversele de alezat pot prinde blocuri de degrosare, finitie sau contragreutéti Graflex®. Blocurile se asambleaza si se regleaza usor cu ajutorul
unui mecanism cu cama (38 mm bétaie pe raza) si 3 suruburi de strangere. Traversele de alezat sunt livrate cu 2 canale pentru racire interna
infundate, ele pot fi echipate cu doua tuburi pentru lichid de racire disponibile ca accesorii pentru a directiona jetul de lichid de racire spre
muchiile agchietoare.

=

] +38}mm* <38/mm~> v/\ 0O

=

Alezare de degrosare utilizind dou blocuri de alezat de degrosare si doua casete de placute
Este posibila alezarea simetrica sau in trepte. Sunt disponibile de asemenea casete pentru samfrenare.

Alezare de finitie utilizind un bloc de alezat de finitie cu o port placute si un bloc de contra greutate

Bloc de alezat de finete cu ajustare micrometrica (1 incr. = 5u pe diametru) Port placutele potrivite pentru blocurile de alezat de finitie sunt
aceleasi cu cele de pe capetele de alezat de finitie, tip radial, dimensiunea 60.

Strunjirea diametrului exterior si lamarea pe spate pentru diametre mari. utilizind doua blocuri glisante cu conexiune
Graflex® marimea 5, un cap de alezat Graflex® dimensiunea 50 cu port placuta de strunjire a diametrului exterior sau
lamare pe spate, si o contragreutate Graflex® dimensiunea 50. Strunjirea diametrului exterior & 203 la 2177 mm.
Lamarea pe spate & 48 la 2021 mm.

3 traverse de alezat Jumbo J 654 la 2155 mm (si strunjire a diametrului exterior & 498 la 2021 mm)

Traversele de alezat’Jumbo’ sunt confectionate din duraluminiu cu interfete din otel, sunt proiectate sé sustind doua traverse standard de alezat
in diferite pozitii. Se livreaza cu 4 suruburi de blocare cu ajutorul carora se fixeaza pe o portscula de frezare, montare flansa tip 569, cep & 60
mm - sau fixare directa pe axul masinii (DIN 2079/50 frontal), cu ajutorul acesoriilor; cepului de centrare.

Observatie: se pot executa strunjirea diametrelor exterioare percum si lamajele din spate.

- E—

==gj
e
==ty

Pentru selectarea traversei de alezat, in legatura cu alezarea sau strunjirea diametrului exterior de produs, vezi graficele de selectie traversa
de alezat, pagina 321.

319



Traverse de alezat EPB - Caracteristici SECO I

Blocuri de alezat glisante pentru degrosare

Un cap de alezat de degrosare dublu mare este asamblat utilizand doua blocuri de alezat de degrosare, fiecare echipat cu o caseta.

<oon- /[

Casete potrivite

Este disponibila o gama larga de casete:

— Casete cu unghi al spirei de 90°, recomandate in majoritatea aplicatiilor de degrogare pentru un consum electric mai mic,

- Casete cu unghi al spirei <80°, recomandate pentru gauri strapunse (si samfrenare), in special in fonta pentru a evita probleme la iegire.
Consumul electric este mai mare.

- Nota: alte casete cu 1ISO5611/h1 = 16 mm interfata de fixare sunt potrivite.

Cele doua casete pot fi setate pe acelagi diametru sau intr-o pozitie in trepte.

Pentru alezare in trepte, muchia agchietoare care opereaza pe diametrul minor trebuie sa fie adusa intr-o pozitie avansata. Valoarea minima
de avans a acesteia este egala cu jumatate din avans pe rotatie.

Pentru alezare n trepte cu caseta avand un unghi al spirei de 90°, inaltarea suficienta a casetei avansate (de ex. 0,5 la 1 mm) poate fi realizata
cu ajutorul surubului de reglare pe inaltime a casetei sau prin fixarea unei lamele.

La casetele cu un unghi al spirei mai mic, este necesara o inaltare mult mai mare a muchiei agchietoare (ex. 11a 3 mm).

Aceasta nu ar trebui realizata prin ridicare unei casete standard, deoarece surubul de fixare oblica al casetei nu s-ar strange corect: prin urmare
o caseta alungitd de 3 mm cu un unghi al spirei de 75° pentru placutele TC...22 este disponibila (Comp nr. 18LS0316).

Blocuri glisante pentru alezat de finitie i blocuri contra greutate

Un cap de alezat de finitie mare este format dintr-un bloc de alezat de finitie si o contra greutate.

Mecanismul de reglare a blocului de alezat de finitie este pe baza de surub micrometric (1 increment = 5 pe diametru).
Sistemul de reglaj este protejat si este gresat pentru intreaga duraté de functionare.

Precizia mecanismului garanteaza repetabilitatea.

Surubul de reglare este plasat pe o parte a blocului de alezat pentru un acces facil.

Port placute de alezat de finitie potrivite A72460, A72560 sau A72660 trebuie sa fie comandate separat, vezi pagina 311.
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Traverse de alezat EPB - Caracteristici SECO I

Grafic de selectie traversa (traverse) de alezat, pentru  Grafic de selectie traversa (traverse) de alezat, pentru

a crea diametrul de ALEZAT necesar a crea diametrul de STRUNJIRE A DIAMETRULUI
+ Alezare de degrosare: cu doud blocuri de alezat de degrogare (2x EXTERIOR necesar
AT731400) cu cartuge. + Strunjire a diametrului exterior de degrosare: cu doud blocuri Graflex
+ Alezare de finitie: cu un bloc de alezat de finitie (A731500) cu port (2x A73140128) si doua capete de alezat de degrosare (2x A750 50)
placuta si o contra greutate (A731600). cu port placute.

+ Strunjire a diametrului exterior de finitie: cu doud blocuri Graflex (2x
AT73140128), un cap de alezat de finitie (A780 50) cu port placutd si o
contra greutate Graflex® (BM050W78050).

Pentru diametru Selectie Jumbo | Selectie traversa Pentru strunjire a Selectie Jumbo | Selectie traversa
de alezat (traverse) de alezat diametrulagi exterior (traverse) de alezat
204-280 - A731010 48-146 - A731010
279-355 - A731020 123-221 - A731020
354-430 - A731030 198-296 - A731030
429-505 — A731040 273-371 - A731040
504-580 - A731050 348-446 - A731050
579-655 — A731060 423-521 - A731060
654-805 A731001 2x A731010 498-671 A731001 2x A731010
654-880 A731001 2x A731020 498-746 A731001 2x A731020
804-955 A731001 2x A731030 648-821 A731001 2x A731030
879-1030 A731001 2x A731040 723-896 A731001 2x A731040
1029-1105 A731001 2x A731050 873-971 A731001 2x A731050
1104-1255 A731002 2x A731010 948-1121 A731002 2x A731010
1104-1330 A731002 2x A731020 948-1196 A731002 2x A731020
1179-1405 A731002 2x A731030 1098-1271 A731002 2x A731030
1254-1480 A731002 2x A731040 1173-1346 A731002 2x A731040
1329-1555 A731002 2x A731050 1323-1421 A731002 2x A731050
1404-1630 A731002 2x A731060 1398-1496 A731002 2x A731060
1629-1780 A731003 2x A731010 1398-1646 A731003 2x A731010
1629-1855 A731003 2x A731020 1473-1721 A731003 2x A731020
1704-1930 A731003 2x A731030 1548-1796 A731003 2x A731030
1779-2005 A731003 2x A731040 1623-1871 A731003 2x A731040
1854-2080 A731003 2x A731050 1698-1946 A731003 2x A731050
1929-2155 A731003 2x A731060 1849-2021 A731003 2x A731060
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Traverse de alezat EPB - Codificari

SECO

Codificare, prinderi pentru traverse de alezat

Conexiune prindere
traversa de alezat

|
E3471|| 731 | 200

Cod capat coadade Pentru traverse
ex. E3471= arbore DINS0ADB de alezat clasice
A = Graflex marimea (conexiune & 40 mm)
7 pentru cap A780 50
Coadificare, traverse de alezat
Tip traverse de alezat

|
A | 731 040

Capete de Capacitate traverse de alezat
alezat 010, 020.... 060 = traverse de alezat clasice
001, 002 si 003 = traverse de alezat Jumbo

Codificare, Blocuri glisante

Tip traverse de alezat

|
A 731|400

Gdurire Tip bloc de glisare:
- 400 = alezare de degrogare
- 500 = alezare de finitie
- 600 = contragreutate
- 40 128 = Graflex® marimea 5
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Traverse de alezat EPB SECO I

Prinderi si adaptoare pentru traverse de alezat

FO

+ Montare prinderi HSK si SA pentru ansambluri cu lungime
de baza scurta.

+ Montare adaptor Graflex pentru ansambluri cu lungime de
baza extinsa.

Dimensiuni in mm
Partea dorsald Dimensiune Capacitate & C mm| Comp. nr. A dy D4 @
DIN 69871-ADB DIN50 ADB 204-655 E3471 731 200 65 40 130 5,70
BT JIS B 6339-ADB BT50-ADB 204-655 E3416 731 200 65 40 130 5,70
CAT ANSI/DIN 69871-AD CAT50 204-655 E4468731200 65 40 130 5,70
DIN 2080 DIN50 204-655 E0050 731 200 65 40 130 5,70
1ISO 12164-1/ DIN 69893-A HSK-A100 204-655 E9306 731 200 65 40 130 5,40
GRAFLEX 7 (d 46 mm) 204-655 AT731 200 40 40 130 3,70
Piese de schimb
Surub fixare punte (1) Cheie blocare pentru(1)
& s
Pentru capacitate S¢
%} Buc s
204-655 950D1230 4 03H10 10

Vi rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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Traverse de alezat EPB SECO I

Traverse de alezat

oo
|

u

Dimensiuni in mm

Capacitate & C mm Comp. nr. dy A | Ly @

204-280 AT731010 40 47 70 195 3,70
279-355 AT731 020 40 47 70 269 5,10
354-430 AT731030 40 47 70 344 6,70
429-505 AT731 040 40 47 70 419 8,30
504-580 A731 050 40 47 70 494 10,20
579-655 AT731 060 40 47 70 569 12,10

Pentru diametre mai mari, vezi traverse de alezat Jumbo de la pagina 325.

Accesorii Piese de schimb
Teava récire (3) Surub blocare (1) Dop (5) Surub blocare dop (6) Cheie pentru (1) (2) (4)
% ﬁi ﬁ S
Pentru capacitate Buc Buc Buc Buc s
204-655 AU73100700 2 19A71060 6 AU73100600 2 950B0610 2 H05-4 5

Va rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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Traverse de alezat EPB

SECO I

Traverse de alezat Jumbo Bridge

+ Traversele de alezat Jumbo sunt proiectate sa prinda doua
traverse de alezat clasice in cateva pozitii diferite.

Dimensiuni in mm
Capacitate & C mm Comp. nr. dy A | Iy Iy Ly D4 @
654-1105 A731 001 60 63 180 7 46 640 135 20,25
1104-1630 002 60 50 200 80 46 1090 135 34,50
1629-2155 003 60 50 200 80 46 1615 135 58,00
Accesorii Piese de schimb
Cep de centrare| | Surub fixare punte (1) Surub fixare Jumbo (2)
y o
3
s :
Pentru s | Buc s I3 M | Buc
A731001/002/003 E447153960 950D1240 10 8 950D1670 14 | 70 16 4

Vi rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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Traverse de alezat EPB SECO I

Unitati glisante

Forma 3 Forma 2

+ Pentru fixare pe traverse de alezat.

Forma 1 Forma 4 Forma 4

Dimensiuni in mm
Tip de bloc glisant Comp. nr. A L | Iy Iy D4 dy Forma @
Alezare de degrogare” A731 400 47 97 70 - - - - 1 1,80
Alezare de finitie*™ A731 500 47 97 70 - - - - 2 2,00
Contragreutate A731 600 - 97 70 - - - - 3 2,00
Dimensiune Graflex nr. 5 AT73140128 38 97 70 25 30 50 28 4 1,30
* Casetele trebuie sa fie comandate separat, vezi pagina 327. ** Port placutele dimensiunea 60 trebuie sa fie comandate separat, vezi paginile 311-312.
*** Atunci cand utilizati un cap de alezat A78050, utilizati contragreutatea, vezi Accesorii de mai jos.
Accesorii Piese de schimb
Cheie pentru (2) (3) (4) | Contragreutate Surub fixare cartug| Surub fixare Cheie pentru (1) Surub blocare (3)
(5) (1) placuta amovibild
s
1 /® ﬁﬁ\\\
S \wﬁ \W \),,.'
+ &
Pentru s s
AT731 400 HO05-4 5 - 950D0830 - 03H06 6 -
A731 500 HO05-4 5 - - 950D0612 - - 950L1016
AT731 600 HO05-4 5 - - - - - -
AT73140128 HO05-4 5 BMO050W78050 - - - = =

Va rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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Traverse de alezat EPB

SECO

Casete, pentru suporti de alezare de degrogare

+ Pentru fixare pe blocul glisant de alezat de degrosare.

Forma 1

Forma 2

Forma 3

Forma 4

Dimensiuni in mm ) )
Dimensiune
corespunzatoare

Aplicatie Comp. nr. Iy fs h hy placuta amovibila Forma

SCGCL16CA-16 63 25 20 16 CC...16 1 0,16

STGCL16CA-16 63 25 25 16 1C...16 1 0,16

STGCL16CA-22 63 25 20 16 1C...22 1 0,16

SSRCL16CA-15 63 25 20 16 SC...15 2 0,16

STRCL16CA-16 63 25 25 16 1C...16 3 0,16

STRCL16CA-22 63 25 20 16 1C...22 3 0,16

STTCL16CA-16 63 15 25 16 TC...16 3 0,16

STSCL16CA-16 53 25 25 16 1C...16 4 0,16

Accesorii Piese de schimb
Lamela colt Cheie pentru Cheie surub Port placutd | Surub port Suruburi fixare
surub port reglaj placuta
— ™
R

Pentru | t Inéltime Diametru
SCGCL16CA-16 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STGCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17.690 179.17-680
STGCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17.685 179.17-680
SSRCL16CA-15 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STRCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STRCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STTCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STSCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.55MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680

Vi rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
Pentru suruburi de rezerva pentru fixare placuta amovibila si chei torx, vezi paginile 339-340.
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Traverse de alezat EPB - Instrucgiuni SECO I

Blocuri glisante Graflex®

Acest bloc are o conexiune cu filet interior Graflex marimea 5. Orice cap de alezat *3_8£m* *fiim*
Graflex, scula speciala sau modul Graflex standard marimea 5 poate fi montat pe I i
Traversele de alezat, de ex. desenul care indica configuratii pentru strunjirea \ - \ \ r’f”w \
diametrului exterior sau lamarea pe spate utilizand un cap de alezat si contra | | | | |
greutatea Graflex. Doua pozitii ale modulului Graflex sunt posibile pe bloc, deoarece =] =] [0+ (7]
exista doud pozitii ale celor doud suruburi cu cap sferic si celor doua caneluri brida \
de antrenare la 180°. Acesta dispune de asemenea de mecanismul de reglare ‘
integrat (38 mm bataie pe raza). ‘

|
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Traverse de alezat EPB - Instrucgiuni SECO I

Conditii de prelucrare recomandate

Cele mai bune performante sunt obtinute cu racire interna (date de aschiere superioare, suprafatd mai bund, evacuare mai buna a agchiilor).

La alezarea de degrosare, productivitatea mai mare este obtinuté cu fixarea simetrica a casetelor (cea mai obignuita metoda, avans dublu in

comparatie cu fixare in trepte). La alezarea de finitie, in conditii bune, va recomandam sa utilizati placutele Cermet (calitate CMP), pentru viteze
mari si duraté lunga de viata.

Prinderi si adaptoare pentru traverse de alezat

Vezi informatiile din dotari traverse de alezat si bare Jumbo pagina 319.

Depanare

Va rugam s& consultati paginile referitoare la depanare de la alezare de degrosare 268 sau alezare de finitie 302.

Viteze maxime pentru traverse de alezat

Viteza de agchiere max. v Viteza de agchiere max. v,
la cap. min. la cap max.
Cap Capacitate & Turatia max
(mm) (RPM) (m / min) (m / min)
Traverse de alezat (cu doua blocuri glisante agezate simetric)
A731010 204 - 280 650 417 572
A731020 279 - 355 525 460 585
A731030 354 - 430 425 473 574
A731040 429 - 505 350 472 555
A731050 504 - 580 300 475 547
A731060 579 - 655 260 473 535

Observatie: Vitezele maxime sunt corelate cu forma capului de alezat si calitatea echilibrarii. Vitezele in interiorul acestor limite trebuie sa fie alese in raport cu celelalte
conditii de prelucrare, ex. material semifabricat, muchia aschietoare (placuta amovibila), lungimea sculei, axul maginii.
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Capete de alezat EPB - Forma speciala SECO I

Solutii de alezat cu forma speciala, exemple:

+ Bare de alezat cu muchii multiple

+ Extensii speciale, de ex. cu patine de ghidare

+ Bare care combina gaurire, alezare, samfrenare, filetare,...
Va rugam solicitati oferta de pret.
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Placute pentru alezare - Ghid SECO =

O selectie de placute pentru alezare

Aceasta este o selectie de placute din gama completa Seco, care sunt in special potrivite pentru alezare. Dimensiunile
selectate ale placutelor sunt cele potrivite pentru gama de capete de alezat.

Placutele pentru alezat de degrosare au duritate mare pentru a garanta o ratd mare de eliminare a metalului si geometrii
pozitive pentru a reduce la minim momentul necesar pentru ax. Placutele pentru alezat de finitie au geometrii pozitive
si calitati cu rezistentd la uzura a muchiei ascutite pentru control precis al tolerantei gaurii, geometriei gi finisarii
suprafetei.

Codificare, exemple

CCMT120408 - F2 || TP3000

Dimensiune (descriere ISO) Geometria Seco  Calitatea Seco

CCGTO09T304 -03| G3

Dimensiune (descriere 1SO) Calitatea EPB Geometria EPB
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Placute pentru alezare - Ghid SECO =

Calitati cu acoperire CVD (depunere chimica in stare de vapori) recomandate pentru alezare

TP2500 | TP2500 este destinat unei game largi de aplicatii de strunjire in otel si otel inoxidabil, este de asemenea o
buna alegere in fontd. Rezistenta la uzura si taria muchiei combinate cu versatilitatea mare fac din aceasta
calitate prima alegere pentru un numar mare de aplicatii.

Ti (C, N) + Al,O3 DURATOMIC™

TP3000 | TP3000 este destinat aplicatiilor de alezare unde cerinta principala este duritatea si siguranta la prelucrarea
otelurilor si otelurilor inoxidabile.

Ti (C, N) + AlO3 + TiN

I TP200 | TP200 este o calitate universala cu mare versatilitate. Calitatea este destinata unei game largi de aplicati
m de strunjire in otel si otel inoxidabil, este de asemenea o buna alegere in fonta.

Fos e e Ti(C,N) + Al,03 + TiN
m TP400 | TP400 este destinata prelucrarii otelurilor inoxidabile feritice austenitice (duplex). Calitatile arata o mare
_— . . rezistenta la deformatii plastice i ciobirea muchiei agchietoare.

i PN Ti(C,N) + Al,03 + TiN
I | TP40 | TP40este o calitate de baza in cazul strunjirii in domeniul P40. Calitate foarte dura, pentru aplicati grele in

otel turnat si forjat si in toate tipurile de otel inoxidabil.
TIiC/Ti (C,N) + TiN

— TM4000 | TM4000 este destinata pentru prelucrarea otelului inoxidabil. Rezistenta la uzura si duritatea superioara a
muchiei asigura acestei calitati primul loc in aplicatii cu otel inoxidabil.
Ti (CN) + Al,O3 DURATOMIC™

TK2000 | Alegerea de baza pentru prelucrarea fontei cenusii si maleabile. O calitate mai dura decat TK1000 pentru
utilizare in conditii instabile si agchieri sever intrerupte. Poate fi utilizata de asemenea pentru oteluri, oteluri
cu duritate i oteluri aliate cu rezistentd la rupere mare.

B s Ti (C, N) + AlO3 + TiN
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Placute pentru alezare - Ghid SECO =

Calitati placute amovibile - Clasificare ISO

P M N S H
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Placute pentru alezare - Ghid SECO

Calitati cu acoperire PVD (depunere fizica in stare de vapori) recomandate pentru alezare

e CP200 | Microstructura duré destinata in principal prelucrarilor de finitie a superaliajelor pe baza de Ni, Co, Fe i Ti, si
prelucrarea titanului ne aliat. Se comporta bine la operatiile de finitie a otelului inoxidabil.
(Ti, Al) N + TiN
_ CP500 | O microstructura foarte dura pentru finisarea si semifinisarea otelului inoxidabil. Poate prelucra intermitent de
26 (EPB)| asemenea. CP500 este de asemenea o alternativa pentru prelucrarea aliajelor de aliminiu.

(Ti, Al) N + TiN

Calitéti neacoperire recomandat

e pentru alezare

_ KX 03 | Microstructura destinata prelucrarii aluminiului si altor materiale neferoase.
(EPB)
Calitati Cermet recomandate pentru alezare

CMP | Cermet acoperit cu rezistenta foarte mare la uzura. Destinata operatiilor de finisare a otelurilor si otelurilor
inoxidabile, cu cerinte foarte stricte privind calitatea suprafetei.
(Ti, Al) N + TiN

CM 51 | Cermet cu rezistenta foarte mare la uzura. Destinata operatiilor de finisare a otelurilor, cu cerinte foarte stricte

(EPB) | privind calitatea suprafetei.
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Placute pentru alezare - Ghid

SECO I

Calitéti CVD recomandate pentru alezare de finitie

T2000D

+ Calitate universala.

+ Prima alegere pentru otel si fonta.

+ Combinatie unica de rezistentd la uzura si duritate.
+ Acoperire MTCVD.

+Ti (C, N) + Al,O5 + TiN.

T3000D
+ Calitate dura pentru securitate maxima a prelucrarii.
+ Acoperire MTCVD
o Ti (C,N) + A|203.

25 (EPB)

+ Calitate universala.

+ Calitatea este destinatd unei game largi de aplicatii de strunjire in otel, otel
inoxidabil si fonta.

+ Combinatie buna de rezistenta la uzura si duritate.

o Ti (C,N) + A|203.

Calitéti CBN si PCD recomandate pentru alezare de finitie

82 (EPB)

+ CBN, calitate pe baza de nitrat cubic de bor, pentru alezare de finitie in
fonta.

+ Calitate cu duritate mare si rezistenta la uzura.

CBN10 81
(EPB)
+ CBN, calitati pe baza de nitrat cubic de bor, pentru alezare de finitie in otel
cu duritate (Grupa 7) cu aschiere continua pana la moderat intrerupta
PCD20 91
(EPB)

+ PCD, policristal de diamant, pentru alezare de finitie in aluminiu si aliaje ale
aluminiului, cupru, alama, bronz si materiale sintetice (Grupele 16 - 17)
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Placute amovibile pentru alezare SECO I

Plécute amovibile recomandate pentru alezarea de degrogare

Carbura neacoperita Carbura acoperita Regim de agchiere*
Flanc si
fragmentator de Adanci-
Flanc rectificat|Flanc rectificat| aschii rectificat, mea de | Avansul pe
si fragmentator|si fragmentatorfaschiere pe dreapta agchiere |  muchie
de aschii presatide agchii presat|(pentru scule pentru max. ap |taietoare f =
direct direct samfrenare) Fragmentator de agchii presat direct (mm) | f, (mm/rev)
Comp. nr. KX 03D3 03H6 TP2500 | TP3000 | TP40 | TM4000 (T3000D| 25C4 | TP200 [T2000D| TP400 |TK2000
CPGT 050204 u u 2 0,05-0,02
CCMT 060204-F1 ] u ] u 2,5 0,05-0,025
CCMT 060204-F2 n n n n n
CCGT 060204F-AL ]
CCMT 09T308-F1 u u u u 4 0,1-0,3
CCMT 09T308-F2 u u u u u
CCGT 09T308F-AL n
CCMT 120408-F2 u u u u u 5 0,15-0,4

CCGT 120408F-AL |

SCGX 050204-P2 u u 2 0,05-0,2
SCMT 060204-F2 ] | ] 2,5 10,05-0,25
SCMT 09T308-F2 u u u u u 4 1,0-0,3
SCMT 120408-F2 ] u ] u u 5 0,15-0,4
TCMT 16T308-F2 u u u u u 4 0,15-0,4
TCGT 16T308F-AL ]

CCMT 160508-F2 | | | 7 0,2-0,5
CCMT 160512-F2 u u

SCMT 150512-F2 ]

SCGX 150512-P2 ] ]

TCMT 220408-F2 ] | |

VBMX 110204 u = =
VBMX 160408 ]

Va rugam sa verificati stocul in lista curenta de preturi gi stocuri. * Pentru viteze de aschiere recomandate, vezi pagina 338.

CPGT CCMT-F1 CCMT-F2

CCGT-AL SCGX-P2 SCMT-F2

@

TCMT-F2 TCGT-AL VBMX (pentru scule de samfrenare)

(@)

V
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Placute amovibile pentru alezare

SECO 2

Plécute amovihile recomandate pentru alezarea de finitie

Carbura
neacoperita Carbura acoperita Cermet CBN PCD Regim de aschiere*

Flanc rectificat Flanc rectificat Flanc rectificat| Fragmen- Fara Adan-

si fragmentator si fragmentator| Flanc rectificat si |si fragmentator| tator de Fara fragmentat| cimea

e aschii presat| Fragmen- tator de agchiipresat| fragmentator de [de aschiipresat| agchii fragmentator de| orde de

direct, agchiere|de agchii presat direct, agchierefaschii presat direct, direct, agchiere| presat |Fara fragmentator de [ agchii, flanc  @schii, flancjaschiere| Avans f,

pe stanga direct pestanga |aschiere pe stanga| pe stanga direct | agchii, flanc rectificat rectificat rectificat [ap (mm)| (mm/rev)

Part No. 03G3 CP200 | CP500 26G6 L-UX CP500 51G1 CMP |CBN10|81B1(82B2| 91B3 |PCD20| 91J3
CCGT 060200 u u
CCGT 0602005-F1 ]
CCGT 060201-F1 L
CCGT 060202 ] || ]
CCGT 060204 n u u u
CCMT 060202-F1 u u u
CCMT 060204-F1 n u n
CCMW 060202 H B
CCMW 060202F-L1 a
CCMW 060204F-L1 n
CCMW 060204E-L0 |
CCGT 09T301-F1 n
CCGT 097302 u u u
CCGT 09T304 u n u n
CCMT 09T302-F1 u u
CCMT 09T304-F1 L u L 0(’]0:1- %%%
CCMW 09T304F-L1 n ’ ’
CCMW 09T304E-L0 |
CCMW 09T308E-L0 u
CCMW 09T304E-L0-B |
CCMW 09T308E-L0-B u
CCMW 09T308 u
TCGT 110202 u L n L
TCGT 110204 u u u u
TCMT 110202-F1 n
TCMT 110204-F1 L
TCMW 110204E-L0 u
TCMW 110204E-L0-C u
TCMW 110202F-L1 u
TCMW 110204F-L1 n
WBGT 030100 u u
WBGT 030102 n a
WBGW 030102 L H n n
WBGT 030102L L

Va rugam sa verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri. * Pentru viteze de aschiere recomandate, vezi pagina 338.

CCGT CCGT-UX CCMT-F1/CCGT-F1 ccCMw
i

CCMW-L0-B TPGT/TCGT TCGT-UX TCMW

N\ A\
N | Ao
VAOLN W/ OL

TCMW-L0-C WBGT WBGW
S [0\
(o)
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Placute pentru alezare - Date de prelucrare SECO I

Viteze de agchiere recomandate pentru alezare (in legatura cu materialul semifabricatului i calitatea plécutei)

CalitétilViteze de aschiere v, (m/min)*
\ perita Carbura acoperita Cermet PCBN PCD
TP3000
TP40 T2000D
Material semifabricat (grupe de material Seco) T3000D TP200 CP500 CMP | CBN10 PCD20
Duritate HB| KX 03 | TP400 | TM4000 | TP2500 | 25 | TK2000 | 26 CP200 51 81 82 91
Otel carbon C<0,5% (grupele 1 - 3) <180 60-180 100-250 | 80-200 80-200 | 100-250 | 100-350
Otel carbon C>0,5% (grupa 4) >180 60-150 100-230 | 80-180 80-180 | 100-230 | 100-300
Otel aliat (grupa 4) <210 60-140 100-200 | 80-160 80-180 | 100-200 | 100-300
Otel aliat tratat termic (grupa 5) 210-270 60-140 100-200| 80-160 80-160 | 100-200 | 100-250
Otel aliat tratat termic (grupa 6) >270 60-120 80-160 | 80-130 80-130 | 100-160 | 100-250
Otel durificat (grupa 7) 80-180
Otel inoxidabil (grupele 8 - 11) 150-270 60-130 | 60-180 | 80-200 | 80-180 60-160 | 60-200 | 80-200
150-270 60-140 100-200 | 80-180 (100-230 | 60-160 150-800
150-270 60-130 80-180 | 80-150 | 80-200 | 60-160
Aluminiu si aliaje ale aluminiului Si<16% (grupa 16) | 60-120 150-800 150-800 150-1000
Aliaje ale aluminiului Si>16% (grupa 17) 60-120 | 150-500 150-500 150-800
Cupru, alama si bronz (grupele 16 - 17) 60-120 150-400 150-400 150-600
Superaliaje si aliaje ale titanului (grupele 20 - 22) 20-50 20-50 | 20-50

* Pentru recomandari privind adancimea de aschiere si avansul, vezi paginile 336-337.
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si piese de schimb SECO I

Placute pentru alezare - Accesorii

Aceste pagini indica suruburile de blocare a placutelor si suruburile pentru toate port placutele, sculele si

casetele de alezat.

Nu uitati: Piesele de schimb sunt parte a livrarii initiale. Accesoriile nu sunt incluse la livrare, se vor comanda separat.

Accesorii

Piese de schimb

Cheie torx pentru blocare placuta

Surub blocare placuta

amovibila*
o A T
Pentru port placute alezare de L i
degrosare Pentru plicuta dimensiunea | Comp. nr. Torx Plus | Comp. nr. Torx Plus
CP...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
CC...0602 T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
CC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
CC...1605 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
SC...0602 T07P-3 07 €02504-T07P 07
SC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
SC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...1505 T15P-3 15 C05012-T15P 15
* O surubelnitd Torx este livratd cu fiecare cap de alezat de degrosare.
Accesorii Piese de schimb
Cheie torx pentru blocare placuta $Surub blocare placuta
[ I o amovibila
i -~ /@ ~D
Pentru scule tip AxiaBore L .
Pentru placuta dimensiunea | Comp. nr. Torx Plus Comp. nr. Torx Plus
WB...0301... TO6P-3 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
- T15P-3 15 C04008-T15P 15
Accesorii Piese de schimb
Cheie torx pentru blocare placuta Surub blocare placuta
a.ﬁ% amovibila
Pentru casete
Pentru placuta dimensiunea | Comp. nr. Torx Plus Comp. nr. Torx Plus
CC...16... T15P-2 15 C05012-T15P 15
SC...15... T15P-2 15 C05012-T15P 15
TC...16... T15P-2 15 C03509-T15P 15
7C..22... T15P-2 15 C05012-T15P 15
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Placute pentru alezare - Accesorii si piese de schimb

SECO 2

Nu uitati: Piesele de schimb sunt parte a livrarii initiale. Accesoriile nu sunt incluse la livrare, se vor comanda separat.

Piese de schimb

Cheie torx pentru blocare placuta

Surub blocare placuta

Pentru scule pentru samfenare
Pentru placuté dimensiunea | Comp. nr. Torx Plus Comp. nr. Torx Plus
VBMX110204... T07P-3 07 C02504-T07P 07
VBMX160408... T15P-3 15 C04008-T15P 15
Piese de schimb
Cheie torx pentru blocare placuta Surub blocare placuta
amovibila
I A T
Pentru port placute pentru alezare de
finitie, samfrenare si lamare pe spate | Pentru plécuta dimensiunea | Comp. nr. TorxPlus | Comp. nr. Torx Plus
WB...0301... TO6P-2 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3... T15P-3 15 C04008-T15P 15
TC...1102... T07P-3 07 C02504-T07P 07
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Sistem modular EPB Graflex®, cuprins SECO I

' 4

|

Toate capetele de alezat au o coada de prindere Graflex®

Capetele de alezat pot fi utilizate pe orice tip de masina, utilizand arborele Graflex potrivit (HSK, DIN, BT, ANSI, Seco-Capto).

Toate lungimile pot fi atinse prin alegerea sculei intermediare Graflex necesare, de exenplu cele mai lungi cu sectiunea in extensii de carbura.

Cea mai mare rigiditate a ansamblului este obtinuté prin selectarea celui mai lung $i mai lat arbore posibil, apoi completarea cu intermediare mai mici.
Conexiunea Graflex garanteaza o orientare unicd a capetelor de alezat, obtinand orientarea muchiei agchietoare in conformitate cu I1SO.
Observatie: Traversele de alezat pot fi montate pe adaptorul Graflex sau pe arbori.

Pentru selectarea arborilor si intermediarelor Graflex, vezi catalogul SECO-EPB SISTEME DE SCULE.
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Sistem modular EPB Graflex®, cuprins SECO I

Recomandare privind blocarea Graflex, in legatura cu capetele de alezat

Pentru alezare, nu este nevoie sa strangeti surubul de blocare a stiftului, el inchizandu-se singur, datorita sistemului de auto-blocare.

Pentru alezare de degrosare in sarcina mare, va recomandam sa aplicati momente cu ‘valoare mare’ pentru suruburile cu cap sferic Graflex.
Vezi de asemenea 'Procedura de asamblare conexiune Graflex' detaliata din catalogul SECO-EPB SISTEME DE SCULE.

| Cep lung / Conexiunea frontala

| Doua suruburi cu cap sferic pentru blocare

| Intermediar (optional)

Arbore Graflex

| Canal pana antrenare|

Pana antrenare | | Surub blocare |
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Piese de schimb conexiune EPB Graflex® SECO =

Piese de schimb pentru conexiunea Graflex pe capete de alezat

\‘/D.

+ Setul bridei de antrenare contine o brida cu surubul séu de
blocare si surubul de blocare integrat.

Pentru conexiune Graflex cu
filet exterior

Piese de schimb Descriere Comp. nr. Dimensiune dmm Pentru cap de alezat

Piese de schimb

standard Set brida de antrenare (3) 90M0 0 08 A75000/ A78009
Set brida de antrenare (3) 90M1 1 11 A78010
Set brida de antrenare (3) 90M2 2 14 A78020/ A79020
Set brida de antrenare (3) 90M3 3 18 A78030/ A79030
Set brida de antrenare (3) 90M4 4 22 A78040/ A79040
Set brida de antrenare (3) 90M5 5 28 A78050
Set bridd de antrenare (3)) 90Mé6 6 36 A78060/ A79060
Set brida de antrenare (3) 90M7 7 46 A78070/ A731200
Piese de schimb specialel
Set usor pentru brida de antrenare (3) 90MO01 0 08 A78008
Set scurt brida de antrenare (3) 90M11 1 1 A75010
Set scurt bridd de antrenare (3) 90M21 2 14 A75020/ A76001
Set scurt brida de antrenare (3) 90M31 3 18 A75030
Set scurt bridd de antrenare (3) 90M41 4 22 A75040
Set scurt bridd de antrenare (3) 90M51 5 28 A75050/ A79050
Set scurt bridd de antrenare (3) 90M61 6 36 A75060
Set scurt bridd de antrenare (3) 90M71 7 46 A75060
Set brida antrenare frontald 90M3A 3 18 A76002/ A76012
Set brida antrenare frontald 90M5A 5 28 A76003
Set brida antrenare frontald 90M5A1 5 28 A76013

Vi rugam verificati stocul in lista curenta de preturi si stocuri.
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PRELUCRAREA ALEZAJELOR - Tolerante alezaje filetate SECO 2

Alezaje filetate - dimensiune gaura

Filete ISO metrice si filete in inch
Filetare tarod - Frezare a filetului
Filetare tarod - Frezare a filetului - Fileturi cu pas

Dimensiuni in
Filet Dimensiuni inch Pas Diametru gaura Filet inch Pas Diametru gaura
M4 x0.7 - 0.7 3.30 MF4 x 0.5 - 0.5 3.50
- - - 340 MF5x 0.5 - 0.5 4.50
M5x0.8 - 038 4.20 MF6 x 0.75 - 0.75 5.20
- - - 4.30 - - - 5.30
M6 x 1.0 - 1.0 5.00 - 1/4-28 UNF - 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.10 - 5/16-24 UNF - 6.90
- 5/16-18 UNC - 6.60 MF8x 1.0 - 1.0 7.00
M8 x 1.25 - 1.25 6.80 MF8 x 0.75 - 0.75 7.30
- - - 6.90 - 3/8-28 UNF - 8.50
- 3/8-16 UNC - 8.00 MF10x 1.0 - 1.0 9.00
M10x 1.5 - 15 8.50 MF10x 0.75 - 0.75 9.30
- - - 8.70 - 7/16-20 UNF - 9.90
- 7/16-14 UNC - 9.40 MF12x 1.5 - 15 10.50
M12x 1.75 - 1.75 10.20 MF12x 1.25 - 1.25 10.80
- - - 10.40 - 1/2-20 UNF - 11.50
- 1/2-13 UNC - 10.80 MF14x 1.5 - 15 12.50
M14x 2.0 - 2.0 12.00 MF14 x 1.25 - 1.25 12.80
- 9/16-12 UNC - 12.25 - 9/16-18 UNF - 12.90
- 5/8-11 UNC - 13.50 MF16 x 1.5 5/8-18 UNF 15 14.50
M16x 2.0 - 2.0 14.00 MF18x 1.5 - 15 16.50
- - - 14.25 - 3/4-16 UNF - 17.50
M18x 2.5 - 25 15.50 MF20x 1.5 - 15 18.50
- 3/4-10 UNC - 16.50
M20x 2.5 - 25 17.50
M22x 2.5 7/8-9 UNC 25 19.50
M24 x 3.0 - 3.0 21.00
M27 x 3.0 - 3.0 24.00
M30x 3.5 - 35 26.50 Filetare prin roluire
M33x4.0 - 4.0 29.00
M36 x 4.0 - 4.0 32.00 Dimensiuni in
M39x4.0 - 40 35.00 Filet inch Pas Diametrul gaurii
M42 x 4.5 - 45 37.50 g
M4 x 0.7 - 0.7 3.70
M5x 0.8 - 0.8 4.60
M6 x 1.0 - 1.0 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.80
- 5/16-18 UNC - 7.30
M8 x 1.25 - 1.25 740
- 3/8-16 UNC - 8.80
M10x 1.5 - 15 9.30
- 7/16-14 UNC - 10.30
M12x1.75 - 1.75 11.20
- 1/2-13 UNC - 11.90
M14x2.0 - 20 13.00
M16x 2.0 - 20 15.50
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PRELUCRAREA ALEZAJELOR - Toleranta standard ISO SECO

Tolerante arbore

77

Pozitia tolerantei arborelui este desemnata cu minuscule

Pozitia tolerantei de alezare este desemnata cu MAJUSCULE =

Ar/+ ™ R Z
Cea mai obignuita |

y
B x [
cD PN

Gaura mai mare decat Arborele mai mare decat

Zero

|
|
. | | T T
Ec | | U
b ' | I X &=
| I |
| | | =l
: . . | . . | ps . | . Z
v -/- a Ajustaj liber :Ajusta] cufretare | Ajustaj fortat | Interferentd =
I I ZA
=
Joc <G > Prindere = Joc negativ ZB
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SECO

]

- tabel toleranta ISO

PRELUCRAREA ALEZAJELOR
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PRELUCRAREA ALEZAJELOR - Toleranta geometrica SECO

Simbol desen Zona toleranta

Circularitate O 0,01

“ Y,
Cilindricitatea /O/ 0,05 7/////4@/

Pozitionare 0,05 ﬁ
localizare Q\
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PRELUCRAREA ALEZAJELOR - Formule SECO 2

RPM (gaurire si alezare)
vg - 1000 . a, = Adéncime de aschiere (mm)
N = ———s (rot/min)
w - D¢ D, = Diametru prelucrat/diametru burghiu ~ (mm)
f = Avans pe rotatie (mmirot)
Viteza de agchiere (gaurire si alezare)
k. = Forta de aschiere specifica (N/mm2)
= nﬁ—DC (m / m|n)
c= 1000 K = Unghi_ﬁxare «=90°, sin K=1_pentru (®)
burghie cu placute «=70°, sin
«=0,94 pentru burghie solide i
S s Crownloc
Avans masa (gaurire si alezare)
n = Randamentul masinii (%)
vi=f.n (mm/min)
Zona sectiune transversala a gaurii (gaurire)
2
w-D
At = c (mm?2)
T 4
Rata de eliminare a metalului
- Vs A ) . e s
Gaurire Q= % (cm3/min) | Valori medii k, géurire
Grupa de material Seco valoare k.
Gaurire Q= ve-f-a (cm3/min) ! 1800
2 1950
3 2100
4 2300
Puterea necesara 5 2600
suri Q : 0 2800
Gaurire Po= —— k.- kW
©= G000 feoSme W 7 4000
8 2600
f.q.- 9
Géurire p etk (kW) - 2800
¢~ 60000 2850
" 3100
< . . - . 1400
Nota: Eficienta masinii 77 pentru centrarea masinii este de obicei
intre 0.75 si 0.85 1600
1900
Formula simplificatd fara eficientd masina: 2400
890
Ca " 930
V . .
po= o P (kW) e 3235
25 gl 4110
g 1770
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PRELUCRAREA ALEZAJELOR - Formule SECO 2

Viteza de rotatie (alezat)
a, = Adancime de aschiere (mm)
a-n
= 30 (radsec) D, = Diametru prelucrat/diametru burghiu  (mm)
f Avans pe rotatie (mmirot)
Moment de torsiune
- h = Distanta de la varful burghiului la (mm)
e f-ke D ? ) (Nm) semifabricat inaintea pornirii
© = - —— - SINkK
1000 8 k = Constant. 1,4 pentru oteluri si oteluri inoxidabile gi
Alezare M. ~0.8. fkg . D¢ (Nm) 1,0 pentru fonta
¢ 100 P2
k. = Forta de aschiere specifica (N/mmz2)
Gaurire o B (Nm) -
c . L Adancimea gaurii (mm)
R,y = Rugozitatea suprafetei (um)
QotiiceEans r, = Razalavarf (mm)
Gaurire D
Ff = 0,63 ?c foke sinke (N) R; = Adancimea profilului (um)
k= Unghifixare ©=90°, sin k=1 pentru ~ (°)
Tip de prelucrare (gaurire si alezat) ?(Lirggf ;:nalicgjsgﬁ:golyi g&i
L+h Crownloc
Te = (min/piesa)
Vi n = Randamentul (%)
Rugozitatea suprafetei (alezat) Valori medii k géurire
¢
_ - 50 (um) Grupa de material Seco valoare k.
Ry = u
rS
! 1800
Ry = L (um) 2 1950
L 3 2100
z 4 2300
8.1y 2600
0 2800
O raza mare la varf produce in mod normal o finisare mai buna a 7 4000
suprafetei. Tabelul oferd, teoretic, ratele de avans maxime F
recomandate pentru a obtine o valoare Ra specifica. 2600
S 2800
Razi la varf, r, (mm) 10 2850
Valoare
rugozitate R, 02 | e | e | 2 | S | gl 1 3100
(um) Rata avansului, f (mm/rot)
0,6 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,17 L
1,6 0,08 0,12 0,16 0,20 0,23 0,29 1600
32 0,12 0,16 0,23 0,29 0,33 0,40
63 ~ | 023 | 033 | 040 | 047 | 057 1900
8,0 = = 040 | 049 | 057 | 069 2400
890
" 930
2y 3235
gl 4110
2 1770
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Materiale semifabricate - Grupele de material Seco SECO I

Otel
R k1,1
(N/mm?) (N/mm?) me
1 Oteluri cu continut scazut de carbon foarte moi. Oteluri feritice pure. <450 1350 0,21
2 Oteluri inoxidabile agchiabile ugor. 400 <700 1500 0,22
3 Oteluri de constructie. Oteluri carbon ordinare cu continut mic pand la mediu de carbon (<0,5%C). 450 <550 1500 0,25
4 Oteluri carbon cu continut ridicat de carbon (>0,5%C). Oteluri dure medii pentru tratare termica. 550 <700 1700 0,24
Oteluri slab aliate ordinare. Oteluri inoxidabile feritice si martensitice.
5 Oteluri prelucrate normal. Oteluri mai dure pentru tratare termicd. Oteluri inoxidabile martensitice. 700 <900 1900 0,24
6 Oteluri prelucrate dificil. Oteluri fnalt aliate cu duritate mare. Oteluri inoxidabile martensitice. 900 <1200 2000 0,24
7 Oteluri cu duritate mare dificile cu duritate 42- 56 HRc. Oteluri tratate termic din grupa de materiale >1200 2900 0,22
3-6. Oteluri inoxidabile martensitice.
Otel inoxidabil
8 Oteluri inoxidabile ugor austenitice. Oteluri inoxidabile agchiabile usor. Oteluri inoxidabile tratate cu 1750 0,22
calciu.
9 Oteluri inoxidabile moderat dificile. Oteluri inoxidabile austenitice si duplex. 1900 0,20
10 Oteluri inoxidabile dificile. Oteluri inoxidabile austenitice si duplex. 2050 0,20
11 Oteluri inoxidabile foarte dificile. Oteluri inoxidabile austenitice si duplex. 2150 0,20
Fonta
Fonta dura medie. Fonta cenusie. 1150 0,22
Fonta slab aliatd. Fonta maleabild. Fonta cu grafit nodular. 1225 0,25
Fonta aliatd moderat dificild. Fonta maleabild moderat dificila. Fonta cu grafit nodular. 1350 0,28
Fonta inalt aliatd dificila. Fontd maleabila dificila. Fonta cu grafit nodular. 1470 0,30
Alte materiale
16 Materiale neferoase agchiabile ugor. Aluminiu cu <16% Si. Alama, Zinc, Magneziu. 700 0,25
17 Materiale neferoase. Aluminiu cu >16% Si. Bronz, cupro-nichel. 700 0,27
20 Superaliaje pe baza de nichel, cobalt i fier cu duritate <30 HRc. Incoloy 800, Inconel 601, 617, 625. 2600 0,24
Monel 400.
21 Superaliaje pe baza de nichel, cobalt si fier cu duritate >30 HRc. Incoloy 925, Inconel 718, 750-X, 3300 0,24
Monel K-500.
22 Aliaje ale titanului. Ti-6AI-4V. 1450 0,23

Valori k1.1 cu unghi de agchiere efectiv egal cu 0 grade. Pentru alte unghiuri de agchiere, reduceti valoarea kc1.1 cu 1% pentru fiecare grad adaugat unghiului de agchiere
si viceversa, mc este exponentul folosit la calculul puterii necesare. Retineti ca valoarea Rm este informativa si constitue un ajutor in selectarea grupei de material atunci
cand materialul a fost prelucrat prin laminare, extrudare, tratament termic sau orice alte metode ce duc la cresterea duritatii acestuia.
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° . g . ™
Materiale semifabricate - Clasificare SECO =
Oteluri
Nr. . Pentru Clasificarea materialelor de prelucrat pe grupe de materiale
grupd | calculul
mat. puterii UN.E/
SECO | kg4 M AlSI W-stoff DIN BS AFNOR SS | LHA. JIs UNI
1 |1350 0,21 (1106 1.0201 |St36 - Fd5 1160 |- - -
1010 11121 |Ck10 045M10 [XC10 1265 |F1510 [S10C C10
- 11121 |St37-1 436040A |E23-45M 1300 |- S10C -
A27 65-35 [1.0443 |GS-45 A1 230-400 M 1305 |F221 |- -
- 1.0416 |GS-38 - E 24-2 Ne 1306 |- - -
A570 36 1.0038 |RSt37-2 436040C |E24-U 1311 |- - -
A573-8165 [1.0116 |St37-3 436040B |A37CP 1312 |- - Fe37-3
A515 65 1.0345 |HI 1501161 |CC12 1330 |F1110 |SGV 410, 450, 480, 490 |-
1015 1.0401 |C15 080M15 |20M5 1350 |[F1110 |S15C C15:C16
1022 1.1133  |GS-20Mn 5 120M19 |NFA35-501E28 |1410 |[F.1515 [SMnC 420 G22Mn3
A36 - St44-2 436043 A |E28-3 1411 |- - -
A573-81 1.0144 |St44-3 436043C |- 1412 |- SMH 400 A, B, C -
- - StE 320-3Z 1501160 |A42CP 1421 |- - -
- 1.0425 |HIl - XC 25 1432 |- SGV 410, 450, 480 -
1025 1.1158 |Ck 25 050 A 20 1450 |[F1120 |S25C -
2 |1500 0,22 |1213 1.0715 |9SMn 28 230M07 (S 250 1912 |- SUM 22 CF9SMn28
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 - S 250 Pb 1914 |- SUM 22 L CF9SMnPb28
- 1.0723 |15S520 210A15 |S 300 1922 |- SUM 32 -
(12L14) 1.0737 |9 SMnPb 36 - S 300 Pb 1926 |- - CF9SMnPb36
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 - - 1940 |- (SUM 32L) CF9SMnPb28
1140 1.0726 35520 212M36 |35MF 4 1957 |- - -
1151 1.0727 |45S20 212M44  [45MF 4 1973 |- - -
3 (1500 0,25 {1015 11141 |Ck15 080M15 [XC18 1370 |F1511 [S15CK C16
A2770-36 |1.0551 |GS-52 A2 280-480 M 1505 |- - -
1035 1.0501 |C35 060A35 [AF55C 35 1550 |F1130 [S35C C35
1035 1.1181 |CK 35 080A32 [XC38 1572 |F1135 [S35C C35
A148 80-40 |(1.0553 |GS-60 A3 320-560 M 1606 |- - C45
1043 1.0503 |C45 080M46  |AF65C 45 1650 |[F.5110 [S45C C45
1055 1.0535 |C55 070M55 |- 1655 |F.1150 [S55C C55
1042 1.1191 |Ck 45 080A47 |XC45 1660 |[F.1140 |S45C C45
A537 1 1.0473 |19Mn6 1501224 |A52CP 2101 |F.1518 [SGV 410, 450, 480 -
A662 C 1.0436 |ASt45 1501224 |A48FP 2103 |- - -
AT738 1.0577 |ASt52 1501224 |A52FP 2107 |- - -
- 1.0570 |St52-3 436050B |E 36-3 2132 |- SM490A,B,C Fe52BFN/Fe52CFN
A572-60 - 17 MnV 6 436055E |[NFA35-501E36 (2142 |- - -
A572-60 1.8900 |StE 380 436055E |- 2145 |- - FeE390KG
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Materiale semifabricate - Clasificare

SECO

Oteluri
Nr. . Pentru Clasificarea materialelor de prelucrat pe grupe de materiale
grupei | calculul
mat. puterii UN.E/
SECO | kg4 Mg AlSI W-stoff DIN BS AFNOR SS LH.A. JIs UNI

4 |1700 0,24 |1045 1.1730 |C45W En43B - 1672 |F.114 - -
1042 11191 |Ck45 080M46 |- 1672 |- S45C C45
1064 11221 |Ck 60 060 A62 [XC65 1678 |F.1150 S58C C60
1070 11231 |Ck 67 070A72 [XC68 1770  |F.5103 - C70
1080 11248 |Ck75 060A78 [XC75 1774 |F.5107 - -
1095 1.1274 |Ck 101 060 A96 [XC 100 1870 |F.5117 SUP 4 -
9254 1.0904 |55Si7 250A53 [55S87 2090 |F.144 - 5SSi8
1335 1.1167 |36 Mn5 150M 36 |40M5 2120 |F411 SMn 438(H) |-
5120 1.0841 |St52-3 150M 19 |20MC5 2172 |F431 - Feb52
A387 122 [1.7337 |16 CrMo4 4 1501620 |15CD4.5 2216 |- - 12CrMo910/
A182F-22 [1.7380 |10 CrMo 910 1501622 |12CD 9.10 2218 |F.155 - G14CrM0910
4130 1.7218 |25CrMo 4 CDS 110 |[25CD4 2225 |F.1251 SCM 420 25CrMo4
6150 1.8159 |50 Crv 4 735A50 |[50CV4 2230 |F.143 SUP 10 50Crv4
4135 1.2330 |35CrMo 4 708A37 |[34CD4 2234 |F.1250 SCM 432 -
- 1.8515 |31 CrMo 12 722M 24 [30CD 12 2240 |F.1712 - 30CrMo12
4142 1.2332 |47 CrMo 4 708M40 |(42CD4 2244 |- SCM 440 -
4140 1.7225 |42 CrMo 4 708M40 (42CD4 2244 |F.1252 SCM 440 42CrMo4
5140 1.7045 |42Cr41 530A40 [42C4TS 2245 |F.1207 SCr 440 -
5155 1.7176 |55 Cr31 527A60 |[55C3 2253 |- SUP 9(A) 55Cr31
52100 1.3505 |100 Cr6 534A99 [100C6 2258 |F.5230 SUJ2,SUJ4 |100Cr6
8620 1.6523 |21 NiCrMo 2 805H20 [20NCD 2 2506 |F.1522 SNCM 220(H) |20NiCrMo2
5115 1.7131 |16 MnCr 5 527M17 |16 MC5 2511 |F.1516 - 16MnCr5
A204A 15415 |15Mo 3 1501240 |15D3 2912 |- - 16Mo3
A355A 1.8509 |42 CrAIMo 7 905M 39 [40CAD6.12  [2940 |F.1740 SUS 403 41CrAMo7
403 14000 |X6Cr13 403517 (Z8C13 2301 |- SUS410S X6Cr13
(4108) 14001 |X7Cr14 (403S17) (28C13 2301 |F.3110 SUS 410 X6Cr13
410 (1.4006) |G-X10Cr 13 410821 [Z10C13M 2302 |F.3401 - X12Cr13
P4 1.2341 |X6 CrMo 4 - - - - SUS 405 -
405 14724 |X6CrAl 13 405517 [Z8CA12 - - SUS 430 X10CrAl12
430 14016 |X6Cr17 430817 (Z28C17 2320 |F.3113 SUS 434 X8Cr17
434 14113 |X6 CrMo 17 434817 |- 2325 |- - X8CrMo17
416 1.4005 |X12CrS13 416821 [Z11CF13 2380 |F.3411 SUS 430 F X12CrS13
430F 14104 |X12 CrMoS 17 420837 [Z13CF17 2383 |F.3117 SUH 409 X10Crs17
409 14512 |X5CrTi 12 409519 [Z6CT12 - - - X6CrTi12
430Ti 14510 |X6 CrTi 17 - Z4CT17 - - - X6CrTi17

5 (1900 0,24 |W1 1.1545 |C105W1 BW1A Y 105 1880 |F.5118 - C38KU
420 14021 |X42Cr13 420837 (Z20C13 (2314) |F.3402 SUS420J1  |X20Cr13
- 1.2108 |90 CrSi5 - - 2092 |F.5230 - C100KU
L3 12210 |115Crv3 BL3 Y100C6 (2140) [F.520L - -
P20 +1 1.2312 |40 CrMnMoS 8 6 - - - X210Crw12 |- -
01 1.2510 {100 MnCrW 4 BO1 8Mo8 2140 |F.5220 - 95MnWCr5KU
6 F7 1.2767 |X45NiCrMo 6 7 En30B |- - - - -
- - 31 NiCrMo 13 4 830M31 |- 2534 |F.1270 - -
4340 1.6582 |34 CrNiMo 6 817M40 [35NCD 6 2541 |F.1280 SNCM 447 35NiCrMo6KB
- 1.6746 |32 NiCrMo 145 830M31 |[35NCD 14 - F.1260 - -
S1 1.2542 |45WCrV 7 BS1 55 WC 20 2710 |F.5241 - 45WCrV8KU
420 14021 |X20Cr13 420837 (Z20C13 2303 |F.5261 SUS420J1 |X20Cr13
(420) 14028 |X30Cr13 420545 (Z30C13 (2304) [F.5263 (SUS 420 J 1) |X30Cr13/XG40Cr13
(420) 14031 |X40Cr13 - Z40C14 (2304) [F.3404 (SUS 420 J 1) |X40Cr14
- 14923 |X22 CrMoV 121 - - - - - -
431 1.4057 |X20 CrNi17 2 431829 [Z15CN16-02 (2321 |F.313 SUS 431 X16CrNi16
440B 14112 |X90 CrMoV 18 - - - - SUS 440 B -
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Materiale semifabricate - Clasificare SECO

Oteluri
Nr. . Pentru Clasificarea materialelor de prelucrat pe grupe de materiale
grupd | calculul
mat. puterii UN.E./
SECO | kg4 M AlSI W-stoff DIN BS AFNOR SS LH.A. JIs UNI
6 (2000 0,24 |P3 1.2080 |X210Cr12 BD3 2200C12 2710 |F.5212 SKD 1 -
P20 1.2311 |40 CrMnMo 7 - - - F.5263 - -
H13 1.2344 | X40CrMoV 5 1 BH11 Z38CDV5 2242 |F.5318 SKD 61 X40CrMoV511KU
A2 1.2363 |X100 CrMoV 5 1 BA2 Z100CDV5 |2260 |F.5227 SKD 12 X100CrMoV51KU
D2 1.2379 |X155 CrMoV 121 BD2 Z160CDV 12 2310 |F.5211 - X155CrVMo121KU
D4 (D6) 1.2436 |X210 Crw 12 BD6 Z200CD12  |2312 |F.5213 SKD 2 X215CrW121K
- 1.2713  |55NiCrMoV 6 - - - F.520.S - -
L6 1.2721 |50 NiCr 13 - 55NCV 6 2550 |F.528 SKT 4 -
- 1.7321 |20 MoCr 4 - - 2625 |F.1523 - 30CrMo4
M2 1.3343 |S6/5/2 BM2 Z85WDCV 2722 |F.5603 SKH9 HS6-5-2-2
M35 1.3243 |S6/5/2/5 - 6-5-2-5 2723 |F.5613 SKH 55 HS6-5-5
M7 1.3348 |S2/9/2 - - 2782 |- - HS2-9-2
446 14749 |X18 CrN 28 - - - - SUH 446 X16Cr26
422 14935 |X20 CrMoWV 121 |- - - - - -
429 - X10 CrNi 15 - - - - - -
440C 14125 |X105 CrMo 17 - Z100CD17 |- - SUS 440C -
7 (2900 0,22 |A12875 1.3401 |G-X120 Mn 12 BW10 Z120 M 12 2183 |- SCMnH 1 -
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. . . .
Materiale semifabricate - Clasificare SECO
Otel inoxidabil
Nr. . Pentru Clasificarea materialelor de prelucrat pe grupe de materiale
grupd | calculul
mat. puterii UN.E/
Seco | kgqmg AISI | W-stoff DIN BS AFNOR SS | LHA. JIs UNI
8 |1750 0,20 |304 14301 |X5CrNi 18 10 304510 [Z5CN18-09 2333 [F.3504 |SUS 304 X5CrNi1810
304H 1.4948  |X6 CrNi 18 11 304551 (Z5CN18-09 2333 |F.3504 |[SUS304H -
303 14305 |X10CrNiS 189 303S31 |Z8CNF 18-09 2346 |F.3508 [SUS 303 X10CrNis1809
304L 14306 |X2CrNi 1810 304511 |Z3CN19-11 2352 [F.3504 |SUS 304 L X2CrNi1811
305 14312 |X8CrNi 18 12 305519 |- - F.3503 |[SUS 305 X8CrNi1910
302 - X12 CrNi 189 302S31 |Z10CN 18-09 2330 |F.3507 [SUS 302 X10CrNi1809
301 14310 |X12CrNi177 301821 |Z11CN17-08 2331 [F.3517 |SUS 301 X12CrNi1707
CF-8 14308 |X6CrNi189 304C15 |Z6CN18-10M 2333 |- SCS 13 -
9 1900 0,20 |321 14541 |X6 CrNiTi 18 10 321531 |Z6CNT18-10 2337 |F.3523 |[SUS 321 X6CrNiTi1811
347 1.4550 |X6 CrNiNb 1810 347831 |Z6 CNNb 18-10 2338 |F.3524 |SUS 347 X6CrNiNb1811
316 14436  |X5CrNiMo 17 133 316533 |26 CND 19-12-03 2343 |- SUS 316 X5CrNiMo1713
316Ti 14571 |X8 CrNiMoTi 17 122 320831 |- - - - X6CrNiTi1811
316 14401 |X5CrNiMo 17 122 316531 |Z7CND 17-11-02 2347 |F.3534 |SUS 316 X5CrNiMo1712
316L 14404 |X2 CrNiMo 17 13 2 316511 |Z3CND 17-12-02 2348 |F.3533 |[SUS316L X2CrNiMo1712
316Ti 14571 |X6 CrNiMoTi 17 122 320531 |Z6CNDT17-12-02 |2350 |[F.3535 |- X6CrNiMoTi1712
316L 14435 |X2 CrNiMo 18143 316513 |Z3CND 18-14-03 2353 |F.3533 |[SUS316L X2CrNiMo1713
317 1.4449) |X5 CrNiMo 17 13 317516 |- - - SUS 317 -
3108 14845 |X12 CrNi 2520 310S16 |Z12CN 25-20 2361 |- SUH 310 X6CrNi2520
317L 14428 |X2 CrNiMo 18 16 4 317812 |22 CND 19-15-04 2367 |F.3539 |[SUS317L X2CrNiMo1816
- 14418 |X4 CrNiMo 16 5 - Z 6 CND 16-04-01 2387 |- - -
304LN  [1.4311  |X2CrNiN 1810 304561 (Z2CN18-10AZ 2371 |F.3541 [SUS 304 LN  [X2CrNiN1811
3098 14833 |X6CrNi 2213 309513 |Z15CN24-13 - - SUS 309 S X6CrNi2314
CF-8M  [1.4408 |X6 CrNiMo 18 10 304C15 |- 2343 |- SCS 14 -
10 |2050 0,20 S44400 |1.4521 |X1CrMoTi182 - - 2326 [F.3123 |SUS 444 -
202 14371 |X3CrMnNiN 1887 284516 |28 CMN 18-08-05 - - SUS 202 -
S30815 (1.4893  |X8 CrNiNb 11 - - 2368 |- - -
CA6-NM (1.4313  |(G-)X4 CrNi 134 (425C11) (Z4CND 13-04 M 2385 |- SCS5 (G)X6CrNi304
660 14980 |X5NiCrTi25 15 - Z8NCTV 25-15BFF |2570 |- - -
(831726) [1.4439  |X2 CrNiMoN 17 135 - Z3CND 18-14-06 AZ |- - - -
330 14864 |X12NiCrSi 16 NA 17 Z 12 NCS 35-16 - F.3313 |SUH 330 -
309 - X15CrNi 23 13 309524 |Z15CNS 20-12 - F3312 |- -
310 14841  |X15 CrNiSi 25 20 314831 |Z15CNS 25-20 - F.3310 |- X16CrNiSi2520
11 |2150 0,20 |(329) (1.4460) (X4 CrNiMo 27 52 - Z5CND 27-05 AZ 2324 |- SUS329J1 |-
$32304 (1.4362 |X2CrNiN234 - Z2CN23-04 AZ 23271 |- - -
SS30415 (1.4891 | X5 CrNiNb 18 10 - -2372 - - - -
316LN  [1.4406 |X2 CrNiMoN 17 132 316561 |Z2CND 17-12 Az 2375 |[F.3543 |SUS316LN |-
316LN  [1.4429 |X2 CrNiMoN 17132 316563 |Z2CND 17-13AZ 2375 |- SUS316LN |-
S31500 (1.4417  |X2 CrNoMoSi 15 - - 2376 - - - -
S31803 [1.4462 |X2CrNiMoN 2253 318513  |Z3 CND 22-05 Az 2317 |- - -
CN-7M  [1.4539  |(G-)X1 NiCrMoCu25205 |- Z1NCDU 25-02 M 2564 |- - -
No8904 (1.4539 | X2 NiCrMoCu 25205 904 S13 |21 NCDU 25-20 2562 |- - -
S31254 |- X1 CrNiMoN 20 18 7 - - 2378 |- - -
S31753 |- X2 CrNiMoN 18 13 4 - - - - - -
- - X2 CrNiMoN 2522 7 - - - - - -
$32750 [1.4410 |X3CrNiMoN2574 - - - - - -
- - X5 NiCrN 35 25 - - 2328 |- - -
S17400 (1.4542 |X5CrNiCuNb 17 4 - - - - SCS 24 -
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Materiale semifabricate - Clasificare SECO =
Fonta
Nr. . Pentru Clasificarea materialelor de prelucrat pe grupe de materiale
grupei | calculul
mat. puterii UN.E/
Seco | kgqqmg AISI W-stoff DIN BS AFNOR SS LH.A. Jis UNI
1150 0,22 |A48-25B 0.6015 [GG-15 Grade 150  [Ft15D 0115-00 FG 15 FC 150 G15
60/40/18 0.7040 [GGG-40 400117 FGS 370/17  |0717-02 FGE 38-17 |FCD 400 GS 370-17
60/40/18 0.7043  [GGG-40.3 370117 FGS 370/17  |0717-15 - - -
- 0.7033 [GGG-35.3 350/22L40  |FGS 370/17  |0717-15 - - -
A220-40010 |0.8145 |GTS-45-06 P440/7 Mn 450-6 0852-00 - FCMP 440/490 |GMN 45
A220-50005 [0.8155 |GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 - FCMP 540 GMN 55
1225 0,25 |A48-30B 0.6020 [GG-20 Grade 200  |Ft20D 0120-00 FG 20 FC 200 G20
A48-40B 0.6025 [GG-25 Grade 260  [Ft25D 0125-00 FG 25 FC 250 G25
A436 Type 2 |0.6660 |GGL-NiCr202  |L-NiCuCr202 |L-NC 202 0523-00 - - -
65/45/12 0.7050  [GGG-50 500/7 FGS 500/7 0727-02 FGE 50-7 |FCD 500 GS 500-7
80/55/06 0.7060 [GGG-60 600/3 FGS 600/3 0727-03 FGE 60-2 |FCD 600 GS 600-2
- 0.7652 [GGG-NiMn137  [S-NiMn 137 |S-Mn 137 0772-00 - - -
A220-50005 [0.8155 |GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 - FCMP 540 GMN 55
A220-70003 |0.8165 |GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 - FCMP 590 GMN 65
1350 0,28 |A48-45B 0.6030 [GG-30 Grade 300  [Ft30D 0130-00 FG 30 FC 300 G30
100/70/03 0.7070  [GGG-70 7002 FGS 700/2 0737-01 FGE70-2 |FCD 700 GS 700-2
A43D2 0.7660 [GGG-NiCr202 |Grade S6 S-NC 202 0776-00 - - -
A220-70003 |0.8165 |GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 - FCMP 590 GMN 65
A220-80002 |0.8170  |GTS-70-02 P690/2 Mn 700-2 0862-00 - FCMP 690 GMN 70
A220-90001  [0.8170 |GTS-70-02 - - 0864-00 - - GMN 70
1470 0,30 |A48-50B 0.6035 [GG-35 Grade 350  |Ft35D 0135-00 FG 35 FC 35 G35
A48-60B 0.6040 [GG-40 Grade 400  [Ft40D 0140-00 - FC 40 -
A220-90001 |0.8170  |GTS-70-02 - Mn 700-2 0864-00 - FCMP 690 GMN 70
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Semifabricate - Prelucrabilitate SECO =
Prelucra- Prelucra- Prelucra-
Aliaje pe baza de Nichel bilitate* (%, Aliaje ale Titanului bilitate* (% Aliaje ale Cobaltului bilitate* (%
Astroloy 14 Ti (pur) — (tub) 60 Air Resist 13 4
Hastelloy B-2 20 Ti (pur) — (tabla, bara, forjat, inel) 45 H531 6
Hastelloy C (tabla) 25 Ti17 18 Haynes 25 12
Hastelloy C (turnat) 20 Ti 2Cu 30 Haynes 188 (bara, forjat, inel) 12
Hastelloy C-22 20 Ti 3AI-2.5V (bara, forjat) 25 Haynes 188 (tub) 14
Hastelloy C-276 18 Ti 3Al-2.5V (tub) 60 MP35N 16
Hastelloy C-4 18 Ti 4Al-4Mo-2Sn-Si 30 MP 159 16
Hastelloy G 18 Ti 5AI-2.5 Sn (tratat termic) 35 Stellite 21 16
Hastelloy G-3 18 Ti 5AI-2.5 Sn (ELI) 40 Stellite 30 16
Hastelloy (bara, forjat, inel) 20 Ti 5Al-2.5 Sn 35 Stellite 31 16
Hastelloy N (turnat) 18 Ti 5Al-2.5 Fe 30 W 152 16
Hastelloy S 25 Ti 6-2-4-2 (tratat termic prin precipitare) 25 WI 62 14
Hastelloy W 18 Ti 6-2-4-2 (calit) 30 Mar-M-302 16
Hastelloy X 18 Ti 6-2-4-6 (tratat termic prin precipitare) 25 Mar-M-509 12
IN 100 8 Ti 6-2-4-6 (calit) 35
Inconel 600 20 Ti A4V (bara calita, forjat, 30-35
Inconel 601 20 inel)
Inconel 625 (turnat) 24 Ti 6AI-4V (tratat termic) 35
Inconel 625 (bard, forjat, inel 16 ) o ss g
Inconel 625 Et,eaVé) : ) 18 TiBAI-4V (bara calitd, forjat, 30 Otel inoxidabil tratat termic prin Prelucra-
Inconel 706 20 Ti 6AI4V (feava tratata termic) 30 precipitare el
Inconel 708 (bara, forjat, inel) 16-20 Ti 6AI-4V (extrudata) 35 15-5PH 16
Inconel 713 14-16 Ti 6AI-4V (ELI) 40 17-4PH (tratat prin precipitare) 16
Inconel 713, LC 16 Ti 6AI-52r-0.5Mo-Si 20 17-4PH (calit prin racire lentd in lichid) 30
Inconel 718 (turat) 16 Ti 6AI-6V-2Sn 30 17-7PH (calit prin racire lentd in lichid) 25
Inconel 718 (bara, forjat, inel) 14 Ti 8-1-1 30 PH15-7Mo (tratat prin precipitare) 16
Inconel 718 (teava) 16 Ti Ni-Mo 20 PH15-7Mo (calit prin récire lentd in 40
Inconel 901 14-18
Inconel X750 (solutie tratatd termic) 20
Inconel X750 (tratat prin precipitare) 14
Mar-M-200 8
Mar-M-247 10
IN Modificat 100 8
Inconel Modificat 792 12
Nichel 201 60 - _ Prelucra-
Nimonic 101 10 Aliaje pe baza de fier bilitate* (%
Nimonic 105 18 A286 (tabla) 2
Nimonic 115 14 A286 (calit prin racire lentd in lichid) 18
Nimonic 263 16 A286 (tratat prin precipitare) 16
Nimonic 80A 18 AM350 (turnat) 18
Nimonic 81 16 AM350 (tratat termic) 25
Nimonic 86 20 AM355 16
Nimonic 90 10 Special 455 20
Nimonic 901 18 Discaloy 2
Nimonic 91 10 IN 800 16
Rene 95 6 IN 801 20
TD Nichel 14 Incoloy 909 16
Udimet 500 12 Lapelloy 2
Udimet 700 12 M308 2 . N o
Waspaloy (tumaf) m N 155 (bara, forjat, inel) 20 Prelucrabilitatea este spemﬂcatg in
= N 155 16 procente. Descresterea valorilor indica

Waspaloy (bara, forjat) 14

356

cresterea dificultétii de prelucrare.
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