


























Glowice do dolktadnego wytaczania, AxiaBore™ - Instrukcje =SECO =

Procedura montazu adaptera wielofunkcyjnego (MPA) (kont.)

Zespot do obrobki rowkow z adapterem wielofunkcyjnym (MPA) (Rys.6)

Zespot do obrdbki rowkéw powinien zawierag:

+ dwie oprawki narzedzi do rowkéw (jedna E="Zewnetrzna’ (7) i jedna I="Wewngtrzna’ (6)),
+ jedno narzedzie do obrébki rowkéw S=‘wokét czopu’ (8) lub B='na dnie otworu’ (9). Oba
narzedzia typu ‘S’ i ‘B’ mogg by¢ mocowane w oprawce ‘E’ lub ‘I'.

W zaleznoéci od szeroko$ci i umiejscowienia rowka (wokét czopu / na dnie otworu), wybraé
odpowiednie narzedzie do obrobki rowkow, w oparciu o tabele ‘Obrébki rowkéw' (patrz strony
287-294):

* Gdy rowek znajduije sie przy Sciance czopu, wybraé narzedzie typu S (8); gdy rowek znajduje
sie przy $ciance wytaczanego otworu wybra¢ narzedzie typu B (9),

© Gdy nie ma $cianki, mozna uzywac zaréwno narzedzia typu S jak i typu B.

W zaleznosci od wymaganej $rednicy i mozliwosci dostepu do miejsca obrobki, zamontowac
narzedzie do obrobki rowkdw na oprawce ‘I lub ‘E’ (‘I oprawka posiada ksztalt dostosowany
do wewnetrznego potozenia narzedzia; ‘E’ - do zewnetrznego potozenia narzedzia). Katowe
Sciecie chwytu narzedzia (B) jest bazowane na kotku (C) oprawki w celu orientacji krawedzi

skrawajacej. Zamocowaé narzedzie za pomoca $ruby (D).

Rys. 6

Ustawi¢ adapter wielofunkcyjny (MPA) chwytem do géry, tak aby byt widoczny symbol obrébki
rowkow (Rys.2): zamocowac oprawke z narzedziem po prawej stronie MPA (ustawienie
$rednicy jest okreslone w tabeli ‘Obrobki rowkéw’) i zamocowac oprawke bez narzedzia jako
przeciwciezar po lewej stronie.

R1-RE

‘:-7‘
Zamocowa¢ adapter wielofunkcyjny (MPA) na gtowicy wytaczarskiej i wykona¢ doktadng L= o =
regulacje Srednicy.

UWAGA: Przy obrébce rowkéw wrzeciono musi obracaé si¢ zgodnie z ruchem wskazéwek Rys. 7
zegara, tak jak wskazuje oznaczenie.
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Glowice do doktadnego wytaczania, AxiaBore™ - Instrukcje

SECO 2

Maksymalne predkosci w przypadku gtowic typu AxiaBore™

Zakres & $rednic Maks. obroty Maks. obroty Maks. predkosé Maks. predkos¢
Glowica z narzedziem z adapterem MPA skrawania V, przy skraw. V, przy
min. zakresie $red. maks. zakr. $red.
(mm) (obr/min) (obr/min) (m/min) (m/min)
Typ AxiaBore
AT76001 03-8 30000 - 28 750
A76002 2-20 12000 - 75 750
A76003 6-108 8000 5000 150 800
A76012 2-20 24000 - 150 1500
A76013 6-33 20000 5000 377 2000

Uwaga! Maksymalne obroty maja zwiazek z konstrukcja glowicy wytaczarskiej i jakoscia wywazenia. Nalezy wybra¢ jedna z predkosci z tego zakresu, uwzgledniajac inne
warunki obrébki np.: obrabiany materiat, krawedzie skrawajace (ptytka), dtugo$c¢ narzedzia, wrzeciono maszyny. Przy obrotach réwnych okoto 8000 obr/min i wigkszych,
nalezy doktadnie wywazy¢ uchwyty i elementy posrednie. Stosowanie gtowic z mozliwo$cia wywazenia i doktadnie wywazonych oprawek przyczynia sig do

przediuzenia trwatosci ostrza i osiagniecia lepszych parametréw wytaczania, nawet przy nizszych predko$ciach.
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Glowice do doktadnego wytaczania, AxiaBore™ - Instrukcje

SECO

Rozwiazywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Niska trwatos¢ ostrza

Nieprawidtowy rodzaj ptytki wymiennej

Wymieni¢ na plytke z bardziej odpornego materiatu.

Za duza predkos¢ skrawania Vc

Zmniejszy¢ Ve

Za duza warstwa skrawania

Zmniejszy¢ warstwe

Drgania

Za duza predkos$¢ skrawania

Zmniejszy¢ predkos¢ skrawania.

Skroci¢ narzedzie w celu zwigkszenia sztywnosci

Duzy stosunek L/D Zastosowaé mocniejsze narzedzie do wytaczania
Uzy¢ przediuzaczy z weglika lub metalu cigzkiego
Niepravidlowa plytka Zmniejszy¢ promien naroza plytki wymiennej

Stosowac plytki o szlifowanej geometrii

Nieprawidtowy naddatek na obrébke

Zmieni¢ $rednice otworu wstepnego

Srednica otworu poza tolerancja i

brak powtarzalnosci

Niedoktadnie przeprowadzona zmiana
narzedzia

Zuzyty i zniszczony chwyt narzedzia: wymieni¢

Oczysci¢ wrzeciono i chwyt narzedzia

Zmienny naddatek na obrébke

Doda¢ obrébke potwykanczajaca

Mata stabilno$¢ wrzeciona

Stosowac plytki o ostrzejszej szlifowanej geometrii

Btad kotowosci otworu

Nadmierne niewywazenie narzedzia do
wytaczania

Sprawdzi¢ bicie wrzeciona

Wymieni¢ na gtowice wytaczarskg LIBRAFLEX

Sprawdzi¢ ustawienie pierécienia wywazajacego

Zmniejszy¢ predkosé

Zbyt duze sity skrawania

Sprawdzi¢ naddatek na obrébke i warto$¢ posuwu

Niewystarczajace zamocowanie detalu

Sprawdzi¢ zamocowanie datalu

Niesymetryczny ksztatt detalu

Zmniejszy¢ sity skrawania, zastosowaé plytke szlifowana,

Zwigkszy¢ predkosc skrawania, zmniejszy¢ warto$¢ posuwu

Blad potozenie otworu

Otwdr wstepny nieliniowy

Doda¢ wytaczanie potwykanczajace

Za duza warstwa skrawania

Zmniejszy¢ warstwe, wykona¢ dwa przejécia

Zla jakos¢ powierzchni

Nieprawidtowy promien ptytki wymiennej

Zastosowac wigkszy promien ptytki wymiennej

Nadmierna warto$¢ posuwu

Zmniejszy¢ posuw do maks. 30% promienia naroza plytki wymiennej

Nieprawidtowe
usuwanie wiéréow

Zastosuj chtodzenie wewnetrzne

Zmieni¢ na plytke z wigkszym katem natarcia (HSS)

Sprawdzi¢ warstwe

Otwor stozkowy

Przedwczesne zuzycie ostrza

Wymieni¢ na plytke bardziej odporng na $cieranie

Zmieni¢ predkos$¢ skrawania

Zwigkszy¢ przeptyw chtodziwa

Zalecenia dotyczace rozwigzywania probleméw dotycza réwniez glowic do doktadnego wytaczania, typu promieniowego.
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =
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Gtlowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =

Doskonate wyniki od pierwszego detalu w przypadku
stosowania podstawowej gamy gtowic do doktadnego
wytaczania. & 15 do 205 mm.

Doktadnos¢ Produktywnos¢

* Regulacja srubg mikrometryczna (2,54 na * Predkos¢ skrawania do 1500 m/min przy
Srednicy): $rednica otworu wykonywana z uzyciu glowic z mozliwoscig wywazania
doktadnoscig ITS. 'Libraflex'.

* Mocowanie wktadki w korpusie gtowicy
gwarantuje sztywno$¢ krawedzi
skrawajgcej: petna kontrola geometrii otworu i
doskonata jakos¢ powierzchni (do Ra 0,6).

Zalety uzytkowe Niezawodnos¢

* PierScienie wywazajgce Libraflex, ustawiane + Mocowanie wktadki w korpusie gtowicy
bezposrednio, nie wymagane korzystanie z gwarantuje bezpieczenstwo mechanizmu
tabeli. regulujgcego.

* Dostepne sg rowniez wktadki do fazowaniai  * Gtowice sg nasmarowane i uszczelnione.
wytaczania wstecznego.

+ Chtodziwo przeptywajace przez gtowice
kierowane jest na ostrze.

Efektywnos¢

* W przypadku niskiej do sredniej predkosci
obrotowej, mozna stosowac gtowice bez
mechanizmu wywazajgcego.

+ We wszystkich gtowicach stosowane sg tylko
trzy wielkoSci ptytek wymiennych.
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =
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Gtowice do doktadnego wytaczania, promieniowe - Przeglad

SECO I
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Gtowice do doktadnego wytaczania, promieniowe - Opis SECO I

Glowice do doktadnego wytaczania, typu promieniowego

Gtowica typu promieniowego do doktadnego wytaczania sktada sie z korpusu (gtowica) oraz
wkiadki z ptytkg wymienna.

Glowice A780xx

9 precyzyjnych gtowic do doktadnego wytaczania & 15 do 205 mm, z
zastosowaniem wktadek zamontowanych promieniowo.
Wstepnie wywazone zgodnie z ustawieniem przecigtnej Srednicy.

Regulacja mikrometryczna

Mechanizm regulacji wktadki za pomoca $ruby mikrometrycznej (1 skok = 0,01 mm na
$rednicy) oraz na skali noniusza (doktadno$¢ 2,5 pum na $rednicy). Precyzja mechanizmu
zapewnia powtarzalno$¢. Ustawienie katowe krawedzi skrawajacej zgodnie z DIN 69871/ISO
7388 dla SA oraz ISO 12164 dla HSK. Chtodziwo przeptywajace przez glowice kierowane jest
na krawedz skrawajaca.

Gtowice A790xx

5 gtowic ‘Libraflex’ z mozliwoscia wywazania do doktadnego wytaczania & 30 do 115
mm, przy duzych predkosciach (do 1500 m/min), z wktadka ustawiong promieniowo.
Wywazenie redukuje naprezenia we wrzecionie, umozliwia optymalizacje

parametrow, zapewnia lepsza jako$¢ obrobki, nawet przy konwencjonalnych

predkosciach. Wywazanie jest realizowane poprzez regulacje dwoch pierscieni w zaleznosci
od wytaczanej $rednicy. Nie ma konieczno$ci stosowania tabel.

995" 275" 256"
zéo % 70 65
]

Wkiadka

Szeroki asortyment wktadek do doktadnego wytaczania, fazowania i wytaczania wstecznego ma zastosowanie do obu typéw gtowic do
doktadnego wytaczania A780xx i A790xx, typu promieniowego.

Wktadki do doktadnego wytaczania

Typ 782: Kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych WB

Typ 724: Kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych TC

Typ 725: Kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych CC

Typ 726: Kat przystawienia 95° dla ptytek wymiennych CC

Uwaga: nalezy uzywac¢ wkiadek o kacie przystawienia 95° aby unikna¢ zetkniecia z
powierzchnig czotowg podczas wytaczania do kotnierza.

Wktadki do fazowania, & 23 do 160 mm

Typ 729: dostepne z katem przystawienia 15°, 30° lub 45° dla ptytek wymiennych CC.
Wywazenie Libraflex mozna réwniez wykona¢, stosujac wktadki nnych do fazowania.

Wktadki do wytaczania wstecznego, < 26,5 do 164 mm thj»‘

Typ A789: Kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych WB i CC. Wywazenie Libraflex nie jest
mozliwe w przypadku zastosowania wktadek do wytaczania wstecznego. W tym przypadku,
najwigksze zredukowanie niewywazenia mozna uzyskac, gdy oba pierscienie wywazajace sq D
ustawione na najwigksza warto$¢ podziatki.

W celu sprawdzenia minimalnego wytaczanego otworu Dy, patrz str. 314.
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Gtowice do doktadnego wyt., promieniowe — Oznaczenia

SECO I

Oznaczenia gtowic do doktadnego wytaczania, typu promieniowego
Gtowice do wytaczania doktadnego
typu promieniowego:
- 780 = wstepnie wywazone
- 790 = z mozliwo$cig wywazania

A| 780 || 20
|

Gtowice Wielko$¢ potaczenia
wytaczarskie Graflex / zakres gtowicy
zakres gtowicy

Oznaczenie wkiadek o ,
Promieniowe wktadki do wyt. doktadnego,
kat przystawienia oraz odpowiedni typ pytki
- 724: kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych TC
- 725: kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych CC
- 726: kat przystawienia 95° dla ptytek wymiennych CC
- 782: kat przystawienia 90° dla ptytek wymiennych WB

|
A| 725 65

Glowice Wielko$¢ i zakres wktadki
wytaczarskie (x0 = standardowa, x5 = duza)

Oznaczenia wktadek do fazowania
Whktadki do fazowania
przy wytaczaniu
doktadnym typu Typ plytki Kat przyst.
promieniowego

A|729 |10 CC| 06|30
| |

Glowice Wielko$¢ wktadki Wielko$¢ ptytki
wytaczarskie = wielk. glowicy
Oznaczenia wktadek do wytaczania wstecznego
Wktadki do wytaczania Typ plytki Kat przyst.
wstecznego

A [789X|| 08 \WB| 06 | 90

Wielko$¢ wktadki Wielko$¢ pytki
= wielko$¢ gtowicy

Glowice wytaczarskie
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =

Typ A780 - Glowice do doktadnego wytaczania, typu promieniowego, bez mozliwosci wywazania

+ Z nastawianiem za pomocag $ruby mikrometrycznej (skok

0,01 mm i noniusz 2,5 um, na $rednicy).

o >

«— 0O —»

Potaczenie Graflex Wymiary w mm *

Wielkos¢ dmm Zakres C & mm Oznaczenie A D Wielkos¢ wkiadki @

0 8 15-18,5 A780 08 35 14 09 0,038

0 8 18-23,5 AT780 09 35 17 09 0,048

1 1 23-31 A780 10 40 215 10 0,095

2 14 30-40 AT780 20 45 27 20 0,195

3 18 39-51 A780 30 65 35 30 0,440

4 22 50-65 AT780 40 72 43 40 0,790

5 28 64-86 A780 50 82 54 50 1,485

6 36 85-115/ 114-144 A780 60 105 70 60/ 65 3,080

7 46 114-160/ 159-205 A78070 115 95 70/ 75 6,360

Wkiadki powinny by¢ zamawiane oddzielnie, patrz str. 311-313. * Bez wkiadek.
Czesci zamienne
Sruba mocujaca wkladke (2) | Sruba blokujaca (3) Klucz dla (2) (3) (4)
Q) & | ¢

Dla S
A780 08 960D30050S 19A7100403 H2.0-2D 2
AT780 09 LBHF0306R 19A71000 H2.0-2D 2
A780 10 19TB0305 19A71000 H2.0-2D 2
AT780 20 19TB0305 950A0406 H2.0-2D 2
A780 30 19TB04075 950L0608 03M03C 3
AT780 40 19TB04075 950L0612 03M03C 3
A780 50 950D0410 950L0616 03M03C 3
A780 60 950D0612 950L1016 HO05-4 5
AT780 70 950D0616 950L1030 HO05-4 5

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =

Typ A790 - Libraflex® gtowice do doktadnego wytaczania z mozliwoscia wywazania, typu promieniowego

+ Z nastawianiem za pomoca $ruby mikrometrycznej (skok
0,01 mm i noniusz 2,5 um, na $rednicy).

$rednicg wytaczanego otworu.

Wywazanie poprzez ustawienie obu pierscieni zgodnie ze

Dla predkosci V do 1 500 m/min.

.
35 3
(NN

«—0O
DRy
A

Pofaczenie Graflex Wymiary w mm .
Wielkos¢
Wielkos¢ dmm Zakres C & mm Oznaczenie A D wkiadki
2 14 30-40 AT90 20 45 27 20 0,175
3 18 39-51 A790 30 65 35 30 0,430
4 22 50-65 AT90 40 72 43 40 0,760
5 28 64-86 A790 50 82 54 50 1,395
6 36 85-115 AT90 60 105 70 60 2,930
Wktadki powinny by¢ zamawiane oddzielnie, patrz str. 311-313. * Bez wkfadki.
Cze$ci zamienne
Sruba mocujaca wkladke (2) | Sruba blokujaca (3) Sruba pierscienia (6) Klucz dla (2) (3) (4) (6)

W

3>

o

*
Dla S
AT790 20 19TB0305 950A0406 960D30045S H2.0-2D 2
AT790 30 19TB04075 950L0608 AU7901030 03M03C 3
AT790 40 19TB04075 950L0612 AU7901040 03M03C 3
AT790 50 950D0410 950L0616 AU7901050 03M03C 3
AT790 60 950D0612 950L1016 AU7901060 HO05-4 5

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =

Wktadki do wytaczania na gotowo 90° i 95°, do glowic typu promieniowego A780 i A790

Wersja 1 Wersja 2 Wersja 3 Wersja 4
TJ“‘ o fi— fe— f1—>
i - |~
— 1 H
& WEy ;
K -©- 1 1
T v
fzot Ko0" K903
+ Do gtowic typu promieniowego A780 i A790.
Wymiary w mm
Kat przystawienia | Dla A780... i Wielkos¢ Zakres C Odpowiednia @
K AT790... wkiadki & mm Oznaczenie Iy fs wielko$¢ plytki | Wersja
90° dla ptytek WB
...08/...09 09 15-23,5 AT782 09 72 4 WB...0301... 1 0,002
90° dla ptytek CC
.10 10 23-31 A72510 10,3 45 CC...0602... 2 0,005
.20 20 30-40 A725 20 83 5 CC...0602... 2 0,005
.30 30 39-51 AT725 30 10,3 8 CC...0602... 2 0,010
.40 40 50-65 A725 40 10,3 9,5 CC...0602... 2 0,012
.50 50 64-86 AT725 50 10,3 12,5 CC...0602... 2 0,017
...60* 60 85-115 AT725 60 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,070
...60* 65+ 114-144 AT725 65 16,5 33,7 CC...09T3... 2 0,090
.70 70 114-160 A72570 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,090
.70 75 159-205 A72575 16,5 417 CC...09T3... 2 0,120
90° dla ptytek TC
.30 30 39-51 A724 30 10,3 79 TC...1102... 3 0,010
.40 40 50-65 A724 40 10,3 94 TC...1102... 3 0,012
.50 50 64-86 A724 50 10,3 12,4 TC...1102... 3 0,017
...60* 60 85-115 A724 60 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,070
...60* 65* 114-144 A724 65 16,5 337 TC...1102... 3 0,090
.70 70 114-160 A724 70 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,090
.70 75 159-205 AT2475 16,5 417 TC...1102... 3 0,120
95° do ptytek CC
.10 10 23-31 A726 10 10,3 45 CC...0602... 4 0,005
.20 20 30-40 A726 20 83 5 CC...0602... 4 0,005
.30 30 39-51 AT726 30 10,3 8 CC...0602... 4 0,010
.40 40 50-65 AT726 40 10,3 95 CC...0602... 4 0,012
.50 50 64-86 AT726 50 10,3 12,5 CC...0602... 4 0,017
...60* 60 85-115 AT726 60 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,070
...60* 65* 114-144 AT726 65 16,5 337 CC...09T3... 4 0,090
.70 70 144-160 A726 70 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,090
.70 75 159-205 A726 75 16,5 417 CC...09T3... 4 0,120

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.

* Wktadki wielko$¢ 60 i 65 moga by¢ rowniez zaktadane na bloki przesuwne do wytaczania doktadnego belkami wytaczarskimi. ** Precyzyjne wywazanie gtowic typu A790
nie jest mozliwe w przypadku zastosowania duzych wktadek do wytaczania . Sruby i klucze do mocowania ptytek, patrz strony 339-340.
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =

Wkiadki do fazowania, dla gtowic typu promieniowego A780 i A790

+ Do gtowic typu promieniowego A780 i A790.

Wymiary w mm

Kat przystawienia | Dla A780... i Wielkos¢ Odpowiednia @
K AT790... wkladki Zakres C @ mm | Oznaczenie Iy fs wielkos¢ plytki
15°
.10 10 23-31 A729 10CC06 15 10,5 45 CC...0602... 0,005
...20 20 30-40 AT729 20CC06 15 10 5 CC...0602... 0,005
...30 30 39-51 A729 30CC06 15 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 AT729 40CC06 15 10,5 9,5 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 A729 50CC06 15 10,5 125 CC...0602... 0,017
.60 60 85-115 A729 60CC09 15 16,5 19,2 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A72970CC09 15 16,5 18,7 CC...09T3... 0,090
30°
.10 10 23-31 AT729 10CC06 30 10,8 4,5 CC...0602... 0,005
...20 20 30-40 A729 20CC06 30 10 49 CC...0602... 0,005
...30 30 39-51 AT729 30CC06 30 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 A729 40CC06 30 10,5 9,5 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 AT729 50CC06 30 10,5 12,5 CC...0602... 0,017
.60 60 85-115 A729 60CC09 30 16,5 19,1 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 30 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090
45°
.10 10 23-31 A729 10CC06 45 11,5 45 CC...0602... 0,005
...20 20 30-40 AT29 20CC06 45 10 5 CC...0602... 0,005
...30 30 39-51 AT729 30CC06 45 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 AT729 40CC06 45 10,5 9,5 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 A729 50CC06 45 10,3 124 CC...0602... 0,017
.60 60 85-115 AT729 60CC09 45 16,5 19,1 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 AT729 70CC09 45 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
Sruby i klucze do mocowania ptytek, patrz str. 339-340.
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Gtowice EPB do doktadnego wytaczania, typu promieniowego SECO =

Whktadki do wytaczania wstecznego, dla gtowic typu promieniowego A780 i A790

——Dy
‘ j«— D—>
[ llm
A <"1
[F=*
+ Do glowic typu perigniowego A780 iA7QQ. . N D,
+ Precyzyjne wywazanie gtowic typu A790 nie jest mozliwe w
przypadku stosowania wktadek do wytaczania wstecznego.
Zakres wytaczania L L O
wstecznego D, odniesiony Kat Odpowiednia
do gtowicy & mm przyst. « | Oznaczenie A D L ly fs wielkos¢ plytki
AT780 08: 26,5-30
AT780 09: 29,5-35
90° A789X08WB03 90 13/ 13 14/ 17 19 145 | 98 WB...0301... 0,008
AT780 10: 34-42
90° A789X10WB03 90 16,5 215 22 16 10 WB...0301... 0,010
AT780 10: 39,5-47,5
AT780 20/ A790 20: 46-56
90° A789X10CC06 90 16,5/21,5 | 21,5/27 22 16 12,8 CC...0602... 0,015
AT780 30/ A790 30: 53-65
AT80 40/ A790 40: 61-76
AT780 50/ A790 50: 69-91
90° A789X30CC06 90 32/39/49 | 35/43/54 | 30 23 15 CC...0602... 0,025
AT780 60: 89-119
90° A789X60CC06 90 50 70 50 38,5 21 CC...0602... 0,075
AT780 70: 118-164
90° A789X70CC06 90 60 95 50 38,5 21 CC...0602... 0,090

Obliczenia minimalnej dostepnej $rednicy D, patrz str. 314.

Czesci zamienne

Specjalna sSruba mocujaca wktadki do
wytaczania wstecznego (2)
»
R
Dla
A789X08WB03 90 -
A789X10WB03 90 950F0308
A789X10CC06 90 950F0308
A789X30CC06 90 950F0410
A789X60CC06 90 950F0620
AT789X70CC06 90 950F0620

I?rosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
Sruby i klucze do mocowania ptytek, patrz str. 339-340.
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Gtowice do doktadnego wytaczania, promieniowe - Instrukcje SECO =

Procedura montazu plytki wymiennej (Rys. 1)

Odkreci¢ $rube mocujaca (2). ! T
Upewni sig, ze $ruba blokujaca jest odkrecona, aby mechanizm regulacyjny (10) byt —@®——i}
poluzowany.

Zatozy¢ wkiadke (9) w gniazdo mechanizmu (10).
Przykreci¢ $rube (2).

Zamocowac plytke (15) za pomoca $ruby (12).

T
05 57
g

O

Rys. 1

Procedura regulacji Srednicy (Rys. 2)

- Poluzowac¢ $rube blokujaca (3).

- Dokona¢ regulacii $rednicy za pomoca $ruby mikrometrycznej R, na podstawie
odczytu podziatki i noniusza.

- Dokreci¢ $rube (3) w celu zablokowania mechanizmu.

Doktadnos¢ regulacji (Rys. 2)

- Podziatka (R): 1 skok = 0,01 mm na $rednicy.

- Noniusz (V): doktadno$¢ 2,5 p na $rednicy. ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ L
Obr. zgodnie z ruchem zegara = zwigk. $red. (przeciwnie do ruchu zegara = zmniej. $red.).

Uwaga: Maks. dokt. uzyskuije sie poprzez wstep. ustaw. glowicy (na ustawiaku) na mniejsza ﬂﬂﬂﬂ
$red. (np. -20p), wyk. otw., oraz skorygowaniu na wymagany wymiar. Konstr. glowicy 0
zapewnia niezawodno$¢ ustawienia $red. przy regulacji zgodnie z ruchem zegara. W

przypadku koniecznosci redukciji $red., nalezy obrdci¢ mechanizm przeciwnie do ruchu
zegara ponizej $red. 0 1/2 do 1 obr., nastepnie zgodnie z ruchem zegara do wym. $red. Rys. 2

Procedura wywazania, gtowica A790xx (Rys. 3)

Kiedy $rednica gtowicy jest ustawiona, oba pierécienie wywazajace (7) i (8) powinny by¢
wyregulowane w ten sposob, aby ich oznaczenia podziatki (odpowiadajace wartosci $rednicy) i
znajdowaly sie w jednej linii ze znacznikiem (12) (skok na pierscieniach wynosi 1 mm; ustawi¢ |
zgodnie z najblizszg wartoscia). Dokreci¢ obie sruby (5) i (6) pierscienia, w celu zablokowania e
pierscieni w ustawionych pozycjach.

Uwaga: Wywazenie Libraflex mozna réwniez uzyska¢ podczas stosowania wktadki do T
fazowania. Doktadne wywazenie Libraflex nie jest mozliwe w przypadku stosowania wktadek T B
do wytaczania wstecznego. W tym przypadku, najwieksza redukcje niewywazenia mozna ®P95, 1.5 -ﬂ@
uzyskaé, gdy oba pierécienie wywazajace s ustawione na najwiekszej wartosci podziatki. m' i
00
Rys. 3
Instrukcje dotyczace wytaczania wstecznego (Rys. 4)
rfm—j
Podczas stosowania wktadek do wytaczania wstecznego, nalezy zwréci¢ uwage na minimalng, D
dostepna $rednice (D4 min)* i zatozy¢ obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara. Wktadki ‘
do wytaczania wstecznego sq dostarczane ze $rubg mocujaca; Sruba ta zastepuje oy
standardowa $rube wczesniej zamocowang w glowicy (z wyjatkiem najmniejszej ARA
wktadki A789X08WB0390, w przypadku ktérego mozna stosowa¢ standardowg $rube). ‘
. . . D,+D ¥
* Dla gtowic o wielkosci 08, 09 i 10: D4 min= +0,5 ¥3
2 y
* Dla gtowic o wielkosci 20 do 70: D; min = D22+ D +1 N D2 "
Rys. 4
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Gtowice do doktadnego wytaczania, promieniowe - Instrukcje

SECO 2

Zalecane parametry obrobki

Wibrow.

Najlepsze parametry uzyskuje sie przy wewnetrznym doprowadzeniu chtodziwa (wyzsze parametry, lepsza powierzchnia, lepsze usuwanie

Nalezy wybiera¢ mozliwie najkrotszy wysieg, w celu poprawy niezawodnosci i produktywnosci: diuzsze narzgdzia = mniejsza predkosc.
W przypadku stosowania wysokich parametrow obrobki (np. ponad 6000 obr/min), zalecamy glowice z mozliwoscig wywazania: glowice z
mozliwoscig wywazania polepszaja jako$¢ geometrii otworu przy nizszych predkosciach, np. 4000 obr/min.

5 mniejszych glowic obejmujacych zakres @ 15 do 51 mm, mocowanych na weglikowych przedtuzkach, umozliwiajg wydajne wytaczanie na
gotowo, nawet przy diugich wysiegach.

Maksymalne predkosci w przypadku glowic do dokfadnego wytaczania, typu promieniowego

Glowica

Maks. predkos¢ skrawania V,

Maks. predkos¢ skrawania V.,

Zakres & Maks. obroty przy min. zakresie Srednic | przy maks. zakresie Srednic
(mm) (obr/min) (m/min) (m/min)
Gtowice do doktadnego wytaczania z mozliwoscia wywazania Libraflex
A79020 30-40 16000 1508 201
A79030 39-51 12250 1501 1963
A79040 50 - 65 10000 1571 2042
A79050 64 - 86 7500 1508 2026
A79060 85- 115 5600 1495 2023
Glowice do doktadnego wytaczania

A78000 2-32 8000 50 804
A78008 15-18,5 16000 754 930
A78009 18-235 13000 735 960
A78010 23-31 10000 723 974
A78020 30-40 8000 754 1005
A78030 39-51 6000 735 961
AT78040 50 - 65 5000 785 1021
A78050 64 - 86 3700 744 1000
AT8060 85- 115 2700 721 975

114 - 144 2200 788 995
ATB070 114 - 160 2000 716 1005

159 - 205 1600 799 1030

Uwaga! Maksymalne obroty majg zwigzek z konstrukcjg gtowicy wytaczarskiej i jako$cig wywazenia. Nalezy wybrac jedng z predkosci z tego zakresu, uwzgledniajac
inne warunki obrobki np.: obrabiany materiat, krawedzie skrawajace (wktadki), dtugo$¢ narzedzia, wrzeciono maszyny. Przy obrotach réwnych okoto 8000 obr/min i
wiekszych, nalezy doktadnie wywazy¢ uchwyty podtrzymujace i elementy posrednie. Stosowanie gtowic z mozliwoscig wywazenia i doktadnie wywazonych oprawek
przyczynia sie do przediuzenia okresu uzytkowania narzedzia i osiagnigcia lepszych parametréw wytaczania, nawet przy nizszych predkosciach.

Rozwiazywanie problemow

Prosze zapozna¢ sig z cze$cig dotyczacq rozwigzywania probleméw w rozdziale AxiaBore, strona 302.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka SECO =

316



Gtowice wytaczarskie EPB z belka SECO =

Wytaczanie duzych otworéw nie powinno by¢ kiopotem,
dzieki systemowi belek wytaczarskich.
Do zgrubnego i dokladnego wyt. & 204 do 2155 mm

Doktadnos¢ i produktywnosé Uniwersalnos¢

+ Solidna konstrukcja zapewniajgca doskonatg  + Dla wszystkich Srednic od 204 do 2155 mm.
sztywnos¢. Dzigki odpowiedniej sztywnosci Najwieksze Srednice (654 do 2155 mm)
mozna wykorzysta¢ moc maszyny i mozna uzyskaé, przytaczajac belki
zagwarantowa¢ wysokq jakos¢ wytaczania standardowe do lekkiej belki Jumbo.
(przy doktadnym wytaczaniu mozna « Budowa modutowa: bloki do obrébki zgrubneji
osiagnac klase IT5; Ra 0,6). doktadnej, przeciwwagi dla systemu Graflex®.

* Wyzsza jakos¢ otworow w poréwnaniudo  « Mozliwosé zgrubnego obtaczania $rednicy
np. frezowania z interpolacjg; krotszy czas  zewnetrznej i wytaczania wstecznego.
obrdbki i mniejsze naprezenia we wrzecionie
obrabiarki.

Zalety uzytkowe

* Prosty i niezawodny montaz i regulacja blokow
za pomocg krzywkowego mechanizmu.

* Przy wytaczaniu zgrubnym mozna stosowac
metody symetryczne i niesymetryczne
wytaczania.

+ tatwo dostepna regulacja mikrometryczna z
boku belek.

+ Ustawienie katowe belki wytaczarskiej co 30°
w oprawce, w celu wygodnego
przechowywania w magazynie.

» Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa.

0 <+ 38mm—> <38

~_
i
)
(@)
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Gtlowice wytaczarskie EPB z belka - Przeglad SECO =
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka - Opis SECO =

6 belek do wytaczania & 204 do 655 mm (i do obtaczania $rednicy zewnetrznej & 48 do 521 mm)

Belki wytaczarskie posiadaja potaczenie & 40 mm, ktére powinno by¢ bezposrednio zamontowane na trzpieniu (SA i HSK) lub w adapterze
Graflex wielko$¢ 7 do belek wytaczarskich. W przypadku stosowania adaptera Graflex, mozna uzy¢ przedtuzki, lub obsady kotnierzowe;.
Ustawienie katowe belki wytaczarskiej mozliwe co 30° w oprawce lub adapterze Graflex, w celu fatwego przechowywania z magazynie
obrabiarki.

Belki wytaczarskie moga by¢ wyposazone w bloki Graflex® do obrébki zgrubnej, doktadnej lub przeciwwagi. tatwy montaz i regulacja blokéw
za pomocg krzywkowego mechanizmu (skok 38 mm na promieniu) i 3 $rub zaciskowych.

Belki wytaczarskie s dostarczane z 2 kanatami do chtodzenia wewnetrznego, moga by¢ wyposazone w dwa regulowane przewody do
chiodziwa, dostepne w Akcesoriach, stuzace do kierowania chtodziwa w strong krawedzi skrawajacych.

|
O < 38mm > <38/mm~> v/\ 0O

v
=

Wytaczanie zgrubne z zastosowaniem dwoéch blokéw do wytaczania zgrubnego i dwoch wkladek
Mozliwo$¢ wykonywania wytaczania symetrycznego lub niesymetrycznego. Réwniez dostepne wktadki do fazowania.

Dokladne wytaczanie z zastosowaniem jednego bloku do doktadnego wytaczania z wkiadka i przeciwwaga.

Blok do doktadnego wytaczania z regulacjg mikrometryczng (1 skok = 54 na $rednicy) Wktadki dostosowane do blokéw do doktadnego
wytaczania sq takie same jak w przypadku gtowic do doktadnego wytaczania, typu promieniowego, wielko$¢ 60.

Zgrubne obtaczanie srednicy zewnetrznej i wytaczanie wsteczne.

Zastosowanie dwoch blokow przesuwnych z mocowaniem Graflex® o wielkosci 5, glowicy wytaczarskiej Graflex® o
wielkosci 50 z wktadka do obtaczania $rednicy zewnetrznej lub do wytaczania wstecznego i przeciwcigzarem Graflex®
o wielkosci 50. Do obtaczania Srednicy zewnetrznej & 203 do 2177 mm. Do wytaczania wstecznego < 48 do 2021 mm.

3 belki wytaczarskie Jumbo &J 654 do 2155 mm (i do obtaczania Srednicy zewnetrznej & 498 do 2021 mm)

Belki Jumbo wykonane z wytrzymatego aluminium, gniazda mocujace zabezpieczone stalowymi wktadkami, przeznaczone do mocowania
dwdch standard. belek w kilku pozycjach. Dostarczane z 4 srubami mocujgcymi powinny by¢ zamontowane w oprawce frezarskiej, typ 569
montaz na kotnierzu, $rednica & 60 mm - lub bezposrednio do wrzeciona (DIN 2079/50), wyposazonego w trzpien centrujacy.

Uwaga: Mozliwe jest takze obtaczanie $rednicy zewnetrznej i wytaczanie wsteczne.

- E—
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e

IF

¢
3
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]

W celu wybrania belki wytaczarskiej dostosowanej do $rednicy otworu lub do zewnetrznej $rednicy obtaczanej, patrz Tabele wyboru belek
wytaczarskich, strona 321.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka - Opis SECO =

Blok przesuwny do zgrubnego wytaczania

Duzy dwuostrzowy zespdt z belkg do wytaczania zgrubnego, jest wyposazonaw dwa bloki, kazdy z nich posiada odpowiednie wktadki.

<oon- /[

Stosowane wkladki

Dostepna jest szeroka gama wktadek:

— wktadki o kacie przystawienia 90° zalecane przy zgrubnej obrébce w celu mniejszego zapotrzebowania na moc,

— wktadki o kacie przystawienia <80° zalecane przy otworach przelotowych (i fazowaniu), zwtaszcza w zeliwie w celu unikniecia peknie¢ przy
wyjsciu.

Wyzsze zuzycie energii.

- Uwaga: mozna stosowac¢ inne wktadki z 1ISO5611/h1 = 16 mm.

Obie wktadki moga by¢ wyregulowane na tg sama $rednice lub w pozycji niesymetrycznej. W przypadku niesymetrycznego wytaczania,
krawedz pracujaca na mniejszej $rednicy powinna by¢ wysunieta w osi Z. Minimalna warto$¢ wysuniecia jest réwna potowie posuwu na jeden
obrét. W przypadku niesymetrycznego wytaczania z katem przystawienia wktadki 90°, wystarczajaca warto$¢ wyprzedzenia prowadzacej
wktadki (np. 0,5 do 1 mm) moze zosta¢ uzyskana za pomoca $ruby regulacji wysokosci wktadki lub poprzez ustawienie pod nim podktadki
regulacyjnej. W wktadkach o mniejszym kacie przystawienia, wymagane jest duzo wigksze wyprzedzenie krawedzi skrawajacej (np. 1 do 3 mm).
Nie nalezy tego osiaga¢ poprzez uniesienie wktadki standardowej, poniewaz $ruba mocujaca ukosnie wktadki nie zamocuje si¢ w prawidiowy
sposdb: zatem dostepna jest wktadka wydtuzona o 3 mm o kacie przystawienia 75° dla ptytek wymiennych TC...22 (Oznaczenie 18LS0316).

Blok przesuwny do doktadnego wytaczania i blok wprzeciwwaga

Zespot z belkg do doktadnego wytaczania sktada sie z jednego bloku do doktadnego wytaczania i przeciwwagi. Mechanizm regulacji wktadki w
bloku do doktadnego wytaczania z mikrometryczng $ruba regulacyjng (1 skok = 54 na $rednicy). System regulacii jest zabezpieczony i
nasmarowany na caty okres eksploatacji. Doktadno$¢ mechanizmu gwarantuje duzg powtarzalno$¢. Sruba regulacyjna znajduje sie z boku
bloku, co umozliwia tatwy dostep.

Odpowiednie wkiadki ptytek wymiennych do doktadnego wytaczania A72460, A72560 lub A72660 powinny by¢ zamawiane oddzielnie,
patrz strona 311.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka - Opis SECO =

Tabela wyboru belek w celu WYTACZANIA Tabelawyboru belek w celu OBTOCZENIA wymaganej
wymaganej Srednicy Srednicy ZEWN.
+ Wytaczanie zgrubne: dwa bloki (2x A731400) z wktadkami. + Zgrubne obtaczanie dwa bloki Graflex (2x A73140128) dwie gtowice
+ Wytaczanie doktadne: blok do wytaczania doktadnego (A731500) zgrubne (2x A750 50) z wkiadkami.
z wktadka i przeciwwaga (A731600). + Doktadne obtaczanie dwa bloki Graflex (2x A73140128), glowica
doktadna (A780 50) z wktadka i przeciwwagg Graflex®
(BM050W78050).
Srednica Belka Jumbo Belka Srednicazewnetrzna Belka Jumbo Belka
wytaczanego otworu standardowa obtaczana standardowa
204-280 - AT731010 48-146 - AT731010
279-355 - AT731020 123-221 - AT731020
354-430 - A731030 198-296 - AT731030
429-505 - AT731040 273-371 - AT731040
504-580 - A731050 348-446 - AT731050
579-655 - AT731060 423-521 - A731060
654-805 A731001 2x A731010 498-671 A731001 2x A731010
654-880 A731001 2x A731020 498-746 A731001 2x A731020
804-955 A731001 2x A731030 648-821 A731001 2x A731030
879-1030 A731001 2x A731040 723-896 A731001 2x A731040
1029-1105 A731001 2x A731050 873-971 A731001 2x A731050
1104-1255 A731002 2x A731010 948-1121 A731002 2x A731010
1104-1330 A731002 2x A731020 948-1196 A731002 2x A731020
1179-1405 A731002 2x A731030 10981271 A731002 2x A731030
1254-1480 A731002 2x A731040 1173-1346 A731002 2x A731040
1329-1555 AT731002 2x A731050 1323-1421 AT731002 2x A731050
1404-1630 A731002 2x A731060 1398-1496 A731002 2x A731060
1629-1780 AT731003 2x A731010 1398-1646 AT731003 2x A731010
1629-1855 AT731003 2x A731020 1473-1721 AT731003 2x A731020
1704-1930 AT731003 2x A731030 1548-1796 A731003 2x A731030
1779-2005 A731003 2x A731040 1623-1871 A731003 2x A731040
1854-2080 A731003 2x A731050 1698-1946 A731003 2x A731050
1929-2155 AT731003 2x A731060 1849-2021 AT731003 2x A731060
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka - Oznaczenia SECO =

Oznaczenia, Oprawki do belek wytaczarskich

Potaczenie belki
wytaczarskej

|
E3471|| 731 | 200

Oznaczenie stozka, Dla klasycznych belek
np. E3471= chwyt DIN50ADB (potaczenie & 40 mm)
A = wielko$¢ Graflex 7

dla gtowicy A780 50

Oznaczenia, Belki wytaczarskie

Glowice wytaczarskie
z belkg

|
A | 731 040

Wytaczanie Zakres belek wytaczarskich
010, 020... 060 = Standardowe belki
001, 002 i 003 = Belki Jumbo

Oznaczenia, Bloki przesuwne

Glowice wytaczarskie
z belkg

|
A 731|400

Wytaczanie Typ bloku przesuwnego:
- 400 = zgrubne wytaczanie
- 500 = doktadne wytaczanie
- 600 = przeciwcigzar
- 40 128 = Graflex® wielko$¢ 5
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka SECO =

Oprawki i adaptery belek wytaczarskich

+ Oprawki HSK i SA do mocowania zestawéw z krétkim

wysiegiem.
+ Adapter Graflex do mocowania zestawow z dtugim
wysiegiem.
Wymiary w mm
Typ uchwytu Wielkos¢ Zakres & Cmm | Oznaczenie A dy D4 @

DIN 69871-ADB DIN50 ADB 204-655 E3471 731 200 65 40 130 5,70

BT JIS B 6339-ADB BT50-ADB 204-655 E3416 731 200 65 40 130 5,70

CAT ANSI/DIN 69871-AD CAT50 204-655 E4468 731 200 65 40 130 5,70

DIN 2080 DIN50 204-655 E0050 731 200 65 40 130 5,70

1ISO 12164-1/ DIN 69893-A HSK-A100 204-655 E9306 731 200 65 40 130 5,40

GRAFLEX 7 (d 46 mm) 204-655 AT731 200 40 40 130 3,70

Czesci zamienne

Sruba mocujaca belke (1) Klucz dla (1)

M s
S¢
Dla zakresu . llos¢ S

204-655 950D1230 4 03H10 10

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka SECO =

Belki standardowe

oo
|

u

Wymiary w mm

Zakres & C mm Oznaczenie dy A | Ly @

204-280 AT731010 40 47 70 195 3,70
279-355 AT731 020 40 47 70 269 5,10
354-430 AT731030 40 47 70 344 6,70
429-505 AT731 040 40 47 70 419 8,30
504-580 AT731 050 40 47 70 494 10,20
579-655 AT731 060 40 47 70 569 12,10

Dla wigkszych $rednic, patrz Belki Jumbo na stronie 325.

Akcesoria czesci zamienne
Przewéd do podawania Sruba mocujaca (1) Zaslepka (5) Srubamocujacazaslepke| Klucz dla (1) (2) (4)
chiodziwa (3) (6)
% ﬁi ﬁ K
Dla zakresu llosé¢ llos¢ llosé¢ llos¢ S
204-655 AU73100700 2 19A71060 6 AU73100600 2 950B0610 2 HO05-4 5

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka

SECO I

Belki Jumbo

+ Belki Jumbo zaprojektowane do mocowania dwéch

standardowych belek w kilku pozycjach.

Wymiary w mm
Zakres & C mm Oznaczenie dy A | Iy Iy Ly D4 @
654-1105 A731001 60 63 180 7 46 640 135 20,25
1104-1630 AT731 002 60 50 200 80 46 1090 135 34,50
1629-2155 A731003 60 50 200 80 46 1615 135 58,00
Akcesoria czesci zamienne
Trzpien Sruba mocujaca belke (1) Sruba ustalajaca do belki Jumbo (2)
centrujacy
y o
3
s :
Dla S | llos¢ S I3 M | llos¢
A731001/002/003 E447153960 950D1240 10 8 950D1670 14 | 70 | 16 4

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka

SECO I

Bloki przesuwne

+ Do zaktadania na belki wytaczarskie.

Wersja 3

Wersja 2

Wersja 1 Wersja 4 Wersja 4
Wymiary w mm
Typ bloku przesuwnego Oznaczenie A L | Iy P} D4 dy Wersja @
Wytaczanie zgrubne* A731 400 47 97 70 - - - - 1 1,80
Wytaczanie na gotowo** A731 500 47 97 70 - - - - 2 2,00
Przeciwwaga AT731 600 - 97 70 - - - - 3 2,00
Graflex wielko$¢ 5*** AT73140128 38 97 70 25 30 50 28 4 1,30

* Wktadki nalezy zaméwi¢ oddzielnie, patrz str. 327. ** Wktadki wielko$¢ 60 musza by¢ zamawiane oddzielnie, patrz str 311-312.
*** Podczas stosowania glowic wytaczarskich A78050, nalezy uzywa¢ przeciwcigzaru, patrz Akcesoria ponize;.

Akcesoria czesci zamienne
Klucz dla (2) (3) (4) (5) | Przeciwciezar Sruba mocujaca | Sruba ustalajaca | Klucz dla (1) Sruba mocujaca
wkiadke (1) wkiadke (2) (3)
A s
ﬁﬁ\\\

S, \W \W \)II-'
Dla S S
AT731 400 HO05-4 5 - 950D0830 - 03H06 6 -
AT731 500 HO05-4 5 - - 950D0612 - - 950L1016
AT731 600 HO05-4 5 - - - - - -
AT73140128 H05-4 5 BMO050W78050 - = = = =

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Gtowice wytaczarskie EPB z belka SECO

Wktadki do zgrubnego wytaczania

Wersja 1 Wersja 2 Wersja 3 Wersja 4

+ Do zakfadania na blok przesuwny do zgrubnego wytaczania.

Wymiary w mm
Odpowiednia wielko$¢

Zastosowanie Oznaczenie Iy fs h hy plytki Wersja

SCGCL16CA-16 63 25 20 16 CC...16 1 0,16

STGCL16CA-16 63 25 25 16 TC...16 1 0,16

STGCL16CA-22 63 25 20 16 1C...22 1 0,16

SSRCL16CA-15 63 25 20 16 SC...15 2 0,16

STRCL16CA-16 63 25 25 16 TC...16 3 0,16

STRCL16CA-22 63 25 20 16 1C...22 3 0,16

STTCL16CA-16 63 15 25 16 TC...16 3 0,16

STSCL16CA-16 53 25 25 16 TC...16 4 0,16

Akcesoria czesci zamienne
Podktadka kompensacyjna | Klucz do $ruby | Kluczdo usta- Podktadka Sruba Sruby nastawne
podktadki wiania wysokosci poktadki
t
’ — ™
! 7

Dla | t Wysoko$¢ Srednica
SCGCL16CA-16 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STGCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17.690 179.17-680
STGCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17.685 179.17-680
SSRCL16CA-15 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STRCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STRCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STTCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STSCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.55MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680

I?rosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
Sruby i klucze do mocowania ptytek, patrz str. 339-340.
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Glowice wytaczarskie EPB z belka - Instrukcje

SECO I

Bloki przesuwne Graflex®

Ten blok posiada zenskie gniazdo Graflex wielkos¢ 5. Kazda gtowica do wytaczania
Graflex, narzedzie specjalne lub standardowy modut Graflex wielko$¢ 5 moze by¢
montowane na belkach wytaczarskich, patrz rysunek pokazujacy obtaczanie
$rednicy zewnetrznej lub wytaczanie wsteczne przy uzyciu gtowicy do wytaczania
Graflex oraz przeciwwagi.

Mozliwe sa dwie pozycje modutu Graflex na bloku dzieki dwém zestawom dwéch
$rub z kulistym zakonczeniem oraz dwém wypustom ustawionym pod katem 180°.
Blok posiada réwniez wbudowany mechanizm regulacyjny (38 mm skoku
promieniowo).

*Ssimm* *Ss}mm*
= E= S
‘ I F”FT ‘
i i i H i
L
i
\
|
|
e
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Gtlowice wytaczarskie EPB z belka - Instrukcje

SECO 2

Zalecane parametry obrobki

Najlepsze wyniki uzyskuije sie z wewnetrznym chtodzeniem (lepsze parametry obrobki, gtadkos¢ powierzchni, odprowadzanie widréw). Przy

zgrubnym wytaczaniu, wyzsza produktywnos¢ osiaga sie dzieki symetrycznym ustawieniom wkiadek (najczesciej stosowana metoda, podwajny
posuw w poréwnaniu do niesymetrycznych ustawien). W przypadku doktadnego wytaczania w odpowiednich warunkach, zalecamy stosowanie
ptytek cermetalowych (gatunek CMP), dla zapewnienia wysokiej predkosci i trwatosci.

Oprawki i adaptery do belek wytaczarskich

Patrz informacja na stronie z opisemi poszczegdlnych belek standardowych i Jumbo str. 319.

Rozwiazywanie problemoéw

Patrz rozwigzywanie probleméw na stronie poswigconej zgrubnemu wytaczaniu str. 268 lub wytaczaniu doktadnemu 302.

Maksymalne obroty dla belek wytaczarskich

Maks. predkos$¢ skrawania
V. przy min. zakresie

Maks. predkos$¢ skrawania
V. przy maks. zakresie

Glowica Zakres & Maks. obroty $rednic Srednic
(mm) (obr/min) (m / min) (m / min)
Glowice wytaczarskie z belkami (z dwoma blokami przesuwnymi nastawionymi symetrycznie)
A731010 204 - 280 650 417 572
A731020 279 - 355 525 460 585
A731030 354 - 430 425 473 574
AT731040 429 - 505 350 472 555
AT731050 504 - 580 300 475 547
A731060 579 - 655 260 473 535

Uwaga: Maksymalne obroty maja zwiazek z konstrukcjq glowicy wytaczarskiej i jakoscig wywazenia. Nalezy wybraé jedna z predkosc z tego zakresu, uwzgledniajac rézne
warunki obrébki np.: materiat obrabianej czesci, krawedzie skrawajace (ptytki), dlugo$¢ narzedzia, wrzeciono maszyny.
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Glowice wytaczarskie EPB - Wykonywane na zamowienie SECO

Narzedzia do wytaczania wykonywane na zamoéwienie, przykfady:

+ Wieloostrzowe narzedzia do wytaczania

* Specjalne przedtuzane, np. z prowadnicami

+ Narzedzia taczace funkcje wiercenia, wytaczania, fazowania, rozwiercania, gwintowania,...
Oferta na zyczenie.
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Plytki do wytaczania - Przewodnik SECO I

Wybor ptytek do wytaczania

Z catego asortymentu Seco wybrane zostaty ptytki, ktore sg najlepiej przystosowane do wytaczania. Wybrane wielkoSci
ptytek sg odpowiednie dla asortymentu gtowic wytaczarskich.

Ptytki do zgrubnego wytaczania majg duzg ciagliwo$¢, co zapewnia wysokg wydajnos¢; posiadajq tez dodatnig
geometrie majacg na celu zmniejszenie sit skrawania. Plytki do wytaczania doktadnego posiadajg dodatnig geometrie
oraz ostrg krawedz odporng na $cieranie dla doktadnej kontroli tolerancji otworu, geometrii i gtadko$ci powierzchni.

Wyjasnienie oznaczen, przyktady

CCMT120408 - F2 || TP3000

Wielko$¢ (oznaczenie 1SO) Geometria Seco  Gatunek Seco

CCGTO09T304 -03| G3

Wielko$¢ (oznaczenie 1SO) Gatunek EPB Geometria EPB
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Plytki do wytaczania - Przewodnik

SECO I

Pokrywane gatunki CVD zalecane do wytaczania

TP2500

TP2500 jest przeznaczony do szerokiego obszaru zastosowan przy toczeniu stali i stali nierdzewnych,a
takze jest dobrym wyborem do obrobki Zeliwa. Odporno$¢ na $cieranie oraz wytrzymato$¢ krawedzi razem
z duza uniwersalno$cig sprawia, iz jest to gatunek pierwszego wyboru dla szerokiego obszaru zastosowan.
Ti (C, N) + Al,O3 DURATOMIC™

TP3000

TP3000 przeznaczony jest do wytaczania, gdzie wymagana jest przede wszystkim ciagliwo$¢ i
niezawodnos¢ przy obrdbce stali i stali nierdzewnych.

Ti (C, N) + AlO3 + TiN

TP200

TP200 jest gatunkiem bardzo uniwersalnym. Przeznaczony jest do szerokiego zakresu zastosowan
tokarskich przy obrobce stali, stali nierdzewnej i zeliwa.
Ti(C,N) + Al,O3 + TiN

TP400

TP400 przeznaczony jest do obrdbki stali nierdzewnej austenitycznej i ferrytyczno-austenitycznej (duplex).
Gatunki te wykazujg wysoka odporno$¢ na deformacje plastyczng oraz wykruszenia.

Ti(C,N) + Al,03 + TiN

TP40

TP40 w duzym stopniu uzupetnia gatunki uniwersalne i reprezentuje nasz podstawowy weglik do toczenia
w obszarze P40. Gatunek bardzo ciagliwy uzywany do szczegélnie trudnych operacji toczenia odkuwek,
staliwa i wszystkich rodzajow stali nierdzewnych.

TiC/Ti (C, N) + TiN

TM4000

TM4000 przeznaczony jest do obrdbki stali nierdzewnej. Odporno$¢ na $cieranie oraz pierwszorzedna
ciggliwo$¢ krawedzi sprawia, iz jest to gatunek pierwszego wyboru przy obrébce stali nierdzewne;j.
Ti (C,N) + Al,O3 DURATOMIC™

TK2000

Podstawowy wybor do obrdbki zeliwa szarego i sferoidalnego. Gatunek bardziej ciggliwy niz TK1000,
przeznaczony do pracy w niestabilnych warunkach i przy mocno przerywanej obrébce. Moze by¢ stosowany
takze do obrdbki stali, stali hartowanej oraz wysoko-wytrzymatych stali stopowych.

Ti(C,N) + Al,03 + TiN
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Plytki do wytaczania - Przewodnik SECO =

Gatunki ptytek - klasyfikacja ISO

P M N S H
P01|P10[P20|P30|P40| P50| M01[M10|M20M30M40 NO1[N10|N20|N30|S01|S10|S20|S30|HO1|H10|H20|H30

|-
— > |
<o
-

TP2500
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TP200
TP400
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<o
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\

CVD
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25 \
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- —
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|

|

PVD
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Plytki do wytaczania - Przewodnik SECO

Pokrywane gatunki PVD zalecane do wytaczania

e CP200 | Twardy gatunek o mikroziarnistej strukturze przeznaczony zasadniczo do obrébki wykanczajacej superstopow
na bazie Ni, Co, Fe i Ti oraz do obrobki tytanu niestopowego. Spisuje sie dobrze takze przy obrébce
wykanczajacej stali nierdzewne;j.

(Ti, Al) N+ TiN
_ CP500 | Bardzo ciagliwy gatunek o mikroziarnistej strukturze przeznaczony do obrébki wykanczajace;j i $rednio-
26 (EPB)| zgrubnej stali nierdzewnej. Bardzo dobrze sprawdza sie przy toczeniu przerywanym. CP500 stanowi takze
alternatywe dla stopdw aluminium.
(Ti, Al) N + TiN
Niepokrywane gatunki zalecane do wytaczania
_ KX 03 | Weglik drobnoziarnisty przeznaczony do obrdbki aluminium i innych materiatéw niezelaznych.
(EPB)

Cermetal zalecany do wytaczani

Q9

CMP | Cermet, gatunek o bardzo duzej odporno$ci na $cieranie przeznaczony do operacji wykanczajacych przy
obrébce stali, gdzie duzy nacisk ktadzie sig na wykoriczenie powierzchni.
(Ti, Al) N + TiN
CM 51 | Cermet, gatunek o bardzo duzej odpornosci na $cieranie. Przeznaczony do obrébki wykanczajacej stali, gdzie
(EPB) | duzy nacisk ktadzie sie na wykonczenie powierzchni.

334




Plytki do wytaczania - Przewodnik

SECO I

Gatunki CVD zalecane do doktadnego wytaczania

T2000D

+ Gatunek uniwersalny.

+ Pierwszy wybor dla stali i zeliwa.

+ Unikalna kombinacja odporno$ci na $cieranie przy duzej ciagliwosci.
+ Pokrycie MTCVD.

+Ti (C, N) + Al,O3 + TiN.

T3000D
+ Gatunek ciggliwy dla zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa
obrobki.
+ Pokrycie MTCVD
*Ti (C,N) + A|203.
25 (EPB)

+ Gatunek uniwersalny.

+ Ten gatunek jest przeznaczony do szerokiego zakresu zastosowan przy
obrébce stali i stali nierdzewnych oraz zeliwa.

+ Dobre potaczenie odporno$ci na $cieranie i ciggliwosci.

+Ti (CN) + Al,O3.

Gatunki CBN i PCD zalecane do wytaczania doktadnego

82 (EPB)

+ CBN, azotek boru do wytaczania doktadnego (wykanczajacego) z szarego
zeliwa.
+ Gatunek o duzej wytrzymato$ci i odpornosci na Scieranie.

CBN10 81
(EPB)

+ CBN, azotek boru do wytaczania doktadnego (wykanczajacego) stali
hartowanej (Grupa 7) z zastosowaniem ciagtej obrébki skrawaniem do
obrobki skrawaniem umiarkowanie przerywanej

PCD20 91
(EPB)

+ PCD, diament wielokrystaliczny do doktadnego (wykanczajacego)
wytaczania elementéw z aluminium i stopéw aluminium, miedzi, mosigdzu,
brazu i materiatéw syntetycznych (Grupy 16 - 17)
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. . -
Plytki do wytaczania SECO I
Plytki wymienne zalecane do wytaczania zgrubnego

Weglik niepokrywany Weglik pokrywany Parametry skrawania*
Szlifowana | Szlifowana
powierzchnia | powierzchnia Szlifowana Maks.
przytozeniai | przylozenia i powierzchnia gleb. | Posuw na
prasowany | prasowany [przylozeniaitamacz| krawanial ostrze f = f,
tamacz wioréw(tamacz wiéréw|  wersja prawa Prasowany tamacz widrow ap (mm) | (mm/obr)
Oznaczenie KX 03D3 03H6 TP2500 | TP3000 | TP40 | TM4000 (T3000D| 25C4 | TP200 [T2000D| TP400 |TK2000
CPGT 050204 u u 2 0,05-0,02
CCMT 060204-F1 ] u ] u 2,5 0,05-0,025
CCMT 060204-F2 n n n n n
CCGT 060204F-AL |
CCMT 09T308-F1 u u u u 4 0,1-0,3
CCMT 09T308-F2 u u u u u
CCGT 09T308F-AL n
CCMT 120408-F2 u u u u u 5 0,15-0,4
CCGT 120408F-AL a
SCGX 050204-P2 L L 2 0,05-0,2
SCMT 060204-F2 ] u ] 2,5 |0,05-0,25
SCMT 09T308-F2 u u u u u 4 1,0-0,3
SCMT 120408-F2 u u u u u 5 0,15-0,4
TCMT 16T308-F2 n u n u u 4 0,15-0,4
TCGT 16T308F-AL u
CCMT 160508-F2 L n L 7 0,2-0,5
CCMT 160512-F2 n n
SCMT 150512-F2 a
SCGX 150512-P2 L L
TCMT 220408-F2 u u u
VBMX 110204 n = =
VBMX 160408 u
Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
* Zalecana predko$¢ skrawania, patrz str. 338.
CPGT CCMT-F1 CCMT-F2
CCGT-AL SCGX-P2 SCMT-F2
TCMT-F2 TCGT-AL VBMX (do narzedzi fazujacych)
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Plytki do wytaczania

SECO 2

Ptytki wymienne zalecane do wytaczania wykanczajacego

Weglik Parametry
niepokrywany Weglik pokrywany Cermet CBN PCD skrawania*
Maks.
Szlifowana Szlifowana Szlifowana Szlifowana Szlifow. | gteb.
powierzchnia powierzchnia | powierzchnia | powierzchnia Bez tamacza, pow. krawani
przylozenia i przylozenia i przytozenia i przylozeniai [Prasowany|  Beztamacza, szlifowana | przyloz. i a
lamacz wioréw,| Prasowany [tamacz wiérow,| tamacz wiéréw, famaczwioréw,| tamacz szlifowana pow. powierzchnia | tamacz a Posuw f,
wersja lewa | tamacz wiérow | wersja lewa wersja lewa wersja lewa | wioréw przytozenia przylozenia | wiéréw | (mm) | (mmjfobr)
Oznaczenie 03G3 CP200 | CP500 26G6 L-UX CP500 51G1 CMP |CBN10|81B1(82B2| 91B3 |PCD20| 91J3
CCGT 060200 u u
CCGT 0602005-F1 ]
CCGT 060201-F1 L
CCGT 060202 ] || |
CCGT 060204 n u u u
CCMT 060202-F1 u u u
CCMT 060204-F1 n u n
CCMW 060202 H B
CCMW 060202F-L1 a
CCMW 060204F-L1 n
CCMW 060204E-L0 |
CCGT 09T301-F1 n
CCGT 097302 u u u
CCGT 09T304 u n u n
CCMT 09T302-F1 u u
CCMT 09T304-F1 L u L 0(’)0?17- %%35
CCMW 09T304F-L1 n ’ ’
CCMW 09T304E-L0 |
CCMW 09T308E-L0 u
CCMW 09T304E-L0-B |
CCMW 09T308E-L0-B u
CCMW 097308 u
TCGT 110202 u L n L
TCGT 110204 u u u u
TCMT 110202-F1 n
TCMT 110204-F1 L
TCMW 110204E-L0 u
TCMW 110204E-L0-C u
TCMW 110202F-L1 u
TCMW 110204F-L1 n
WBGT 030100 u u
WBGT 030102 n a
WBGW 030102 L H n n
WBGT 030102L L
Prosimy o sprawdzenie dostgpnosci w aktualnym cenniku.
* Zalecana predko$¢ skrawania, patrz strona 338.
CCGT CCGT-UX CCMT-F1/CCGT-F1 CCMW
CCMW-L0-B TPGT/TCGT TCGT-UX TCMW
A\ AN
o o) o 0
/I [ /I [
TCMW-L0-C WBGT WBGW
A
)
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Plytki do wytaczania - Parametry SECO =

Zalecana predko$¢ skrawania dla wytaczania (zwiazana z obrabianym materiatem i gatunkiem pytki)

Gatunki/predkos$ci skrawania v, (m/min)*
Niepokryw. Pokrywane Cermet PCBN PCD
TP3000
TP40 T2000D
Materiat obrabiany (Grupy materiatowe Seco) | Twardos¢ T3000D TP200 CBN10 PCD20
HB KX 03 | TP400 | TM4000 | TP2500 | 25 | TK2000 |CP500 26] CP200 | CMP 51| 81 82 91
Stale weglowe C<0,5% (Grupy 1 - 3) <180 60-180 100-250 | 80-200 80-200 | 100-250 | 100-350
Stale weglowe C>0,5% (Grupa 4) >180 60-150 100-230| 80-180 80-180 | 100-230 | 100-300
Stal stopowa (Grupa 4) <210 60-140 100-200 | 80-160 80-180 |100-200 | 100-300
Stal stopowa poddana obrdbce (Grupa 5) 210-270 60-140 100-200| 80-160 80-160 | 100200 | 100-250
Stal stopowa poddana obrébce (Grupa 6) >270 60-120 80-160 | 80-130 80-130 |100-160 | 100-250
Stal hartowana (Grupa 7) 80-180
Stal nierdzewna (Grupy 8 - 11) 150-270 60-130 | 60-180 | 80-200 | 80-180 60-160 | 60-200 | 80-200
150-270 60-140 100-200| 80-180 (100-230 | 60160 150-800
150-270 60-130 80-180 | 80-150 | 80-200 | 60-160
Aluminium i stopy aluminium Si<16% (Grupa 16) 60-120 150-800 150-800 150-1000
Stopy aluminium Si>16% (Grupa 17) 60-120 | 150-500 150-500 150-800
Miedz, mosiadz i braz (Grupy 16 - 17) 60-120 | 150-400 150-400 150-600
Super stopy i stopy tytanu (Grupy 20 - 22) 20-50 20-50 | 20-50

* Zalecone gtebokosci skrawania i posuwy, patrz strony 336-337.
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Plytki do wytaczania - Mocowanie plytek SECO I

Na stronie tej przedstawiono sruby do mocowania plytek i klucze do wszystkich wytaczakow i wkiadek.

Uwaga: Czesci zamienne sg zawarte w normalnej dostawie. Akcesoria nie sg zawarte w dostawie. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Akcesoria Czgsci zamienne

Klucz Torx dla $rub mocujacych* Sruba mocujaca plytke

:| A T

Dla wktadek do zgrubnego wytaczania
Dla wielkosci plytki Oznaczenie Klucz Torx Plus| Oznaczenie Klucz Torx Plus|
CP...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
CC...0602 T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
CC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
CC...1605 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
SC...0602 T07P-3 07 C02504-T07P 07
SC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
SC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...1505 T15P-3 15 C05012-T15P 15

* Klucz Torx jest dostarczany do kazdej gtowicy do zgrubnego wytaczania.

Akcesoria Czesci zamienne
Klucz Torx dla $rub mocujacych Sruba mocujaca plytke
[ ]
i -~ /@ ~D
Dla narzedzi typu AxiaBore
Dla wielkosci ptytki Oznaczenie Klucz Torx Plus Oznaczenie Klucz Torx Plus|
WB...0301... TO6P-3 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
- T15P-3 15 C04008-T15P 15
Akcesoria Czesci zamienne
Klucz Torx dla $rub mocujacych Sruba mocujaca plytk
— jacy jaca plytke
Dla wktadek
Dla wielkosci plytki Oznaczenie Klucz Torx Plus| Oznaczenie Klucz Torx Plus|
CC...16... T15P-2 15 C05012-T15P 15
SC...15... T15P-2 15 C05012-T15P 15
TC...16... T15P-2 15 C03509-T15P 15
TC..22... T15P-2 15 C05012-T15P 15
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Plytki do wytaczania - Mocowanie plytek

SECO 2

Uwaga: Czesci zamienne sg zawarte w normalnej dostawie. Akcesoria nie sg zawarte w dostawie. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

I N

Czesci zamienne

Klucz Torx dla $rub mocujacych

A

Sruba mocujaca plytke

W

rrn

A

Dla oprawki do fazowania
Dla wielkosci plytki Oznaczenie Klucz Torx Plus| Oznaczenie Klucz Torx Plus|
VBMX110204... T07P-3 07 C02504-T07P 07
VBMX160408... T15P-3 15 C04008-T15P 15
Czesci zamienne
Klucz Torx dla $rub mocujacych Sruba mocujaca plytke

W

Dla wktadek do wytaczania na gotowo,
wktadek do fazowania oraz wktadek do
wytaczania wstecznego.

Dla wielkosci plytki Oznaczenie Klucz Torx Plus| Oznaczenie Klucz Torx Plus|
WB...0301... TO6P-2 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3... T15P-3 15 C04008-T15P 15
TC...1102... T07P-3 07 C02504-T07P 07
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System modutowy EPB Graflex®, najwazniejsze informacje =~ SECO =

' 4

|

Wszystkie gtowice wytaczarskie posiadaja mocowanie Graflex®

Glowice wytaczarskie moga by¢ uzywane we wszystkich typach maszyn, z wykorzystaniem odpowiedniej oprawki Graflex (HSK, DIN, BT, ANSI,
Seco-Capto).

Odpowiednia diugo$¢ wytaczania jest uzyskiwania poprzez ztozenie elementéw posrednich Graflex, np. przedtuzki z weglika.

Najwigksza sztywnos¢ mocowania uzyskuie sig poprzez wybranie najdtuzszej oprawki,, a nastgpnie poprzez uzupetienie jej mniejszymi elementami
posrednimi.

Mocowanie Graflex gwarantuje doktadne zorientowanie gtowic wytaczarskich, zapewniajac ustawienie krawedzi skrawajacej zgodne z ISO.
Uwaga: Belki wytaczarskie moga by¢ montowane na adapterze Graflex lub w oprawce.

Wyhor oprawek Graflex oraz elementéw posrednich, patrz katalog SECO-EPB SYSTEMY NARZEDZIOWE.
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System modutowy EPB Graflex®, najwazniejsze informacje =~ SECO =

Porady dotyczace mocowania odnoszace sie do gtowic wytaczarskich

W przypadku wytaczania, nie ma potrzeby dokrecania $ruby kasujacej luz, potaczenie samo sie blokuje.

W przypadku zgrubnego wytaczania w trudnych warunkach, zalecane jest stosowanie ‘wyzszych wartosci’ momentéw obrotowych dla $rub Graflex
z kulistym zakoriczeniem.

Patrz rowniez 'Szczegotowa procedura potaczenia Graflex' w katalogu SECO-EPB SYSTEMY NARZEDZIOWE.

| Diugie potaczenie walcowo - czotowe

| Dwie Sruby mocujace z kulistym zakonczeniem

| Element posredni (opcja)

Eprawka Graflex

| Kanatek zabieraka

Zabierak | |Sruba kasujaca luz |
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Mocowanie Graflex® EPB, czesci zamienne SECO I

Czesci zamienne do potaczen Graflex na gowicach wytaczarskich

o :

+ Zespot zabieraka zawiera zabierak i $rube mocujaca
oraz $rube kasujaca luz.

\‘/D.

Dla gniazd meskich Graflex
Czesci zamienne Opis Oznaczenie Wielkos¢ dmm Dla gtowic wytaczarskich
Standardowe czgsci
zamienne Zespot zabieraka 90M0 0 08 A75000/ A78009
Zespot zabieraka 90M1 1 il A78010
Zespot zabieraka 90M2 2 14 A78020/ A79020
Zespot zabieraka 90M3 3 18 A78030/ A79030
Zespot zabieraka 90M4 4 22 AT78040/ A79040
Zespot zabieraka 90M5 5 28 A78050
Zespot zabieraka 90M6 6 36 A78060/ A79060
Zespdt zabieraka 90M7 7 46 A78070/ A731200
Specjalne czesci
zamienne Zespdt waskiego zabieraka 90M01 0 08 A78008
Zespot krotkiego zabieraka 90M11 1 " A75010
Zespdt krotkiego zabieraka 90M21 2 14 A75020/ A76001
Zespot krotkiego zabieraka 90M31 3 18 A75030
Zespdt krotkiego zabieraka 90M41 4 22 A75040
Zespot krotkiego zabieraka 90M51 5 28 A75050/ A79050
Zespdt krotkiego zabieraka 90M61 6 36 A75060
Zespdt krotkiego zabieraka 90M71 7 46 A75060
Zespot czotowego zabieraka 90M3A 3 18 A76002/ A76012
Zespot czotowego zabieraka 90M5A 5 28 A76003
Zespot czotowego zabieraka 90M5A1 5 28 A76013

Prosimy o sprawdzenie dostepnosci w aktualnym cenniku.
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Wykonywanie i obrobka otworow - Otwory pod gwinty SECO I

Otwory gwintowane - $rednice otwordw

Gwinty metryczne ISO i calowe

Gwintowane - Frezowane Gwintowane - Frezowane - Gwinty drobnoz.
Srednica otworu Srednica otworu
Mertyczny Calowy Skok pod gwint Metryczne Calowe Skok pod gwint
M4 x 0.7 - 0.7 3.30 MF4 x 0.5 - 0.5 3.50
- - - 3.40 MF5x 0.5 - 0.5 4.50
M5x 0.8 - 0.8 4.20 MF6 x 0.75 - 0.75 5.20
- - - 4.30 - - - 5.30
M6 x 1.0 - 1.0 5.00 - 1/4-28 UNF - 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.10 - 5/16-24 UNF - 6.90
- 5/16-18 UNC - 6.60 MF8x 1.0 - 1.0 7.00
M8 x 1.25 - 1.25 6.80 MF8 x 0.75 - 0.75 7.30
- - - 6.90 - 3/8-28 UNF - 8.50
- 3/8-16 UNC - 8.00 MF10x 1.0 - 1.0 9.00
M10x 1.5 - 15 8.50 MF10x 0.75 - 0.75 9.30
- - - 8.70 - 7/16-20 UNF - 9.90
- 7/16-14 UNC - 9.40 MF12x 1.5 - 15 10.50
M12x1.75 - 1.75 10.20 MF12x 1.25 - 1.25 10.80
- - - 10.40 - 1/2-20 UNF - 11.50
- 1/2-13 UNC - 10.80 MF14 x 1.5 - 15 12.50
M14x 2.0 - 2.0 12.00 MF14 x 1.25 - 1.25 12.80
- 9/16-12 UNC - 12.25 - 9/16-18 UNF - 12.90
- 5/8-11 UNC - 13.50 MF16 x 1.5 5/8-18 UNF 15 14.50
M16 x 2.0 - 2.0 14.00 MF18 x 1.5 - 15 16.50
- - - 14.25 - 3/4-16 UNF - 17.50
M18x 2.5 - 25 15.50 MF20 x 1.5 - 15 18.50
- 3/4-10 UNC - 16.50
M20 x 2.5 - 25 17.50
M22 x 2.5 7/8-9 UNC 25 19.50
M24 x 3.0 - 3.0 21.00
M27 x 3.0 - 3.0 24.00
M30x 3.5 - 35 26.50 Gwinty walcowane (gniotowniki)
M33x 4.0 - 4.0 29.00
M36 x 4.0 - 4.0 32.00 Srednica
M39 x 4.0 - 4.0 35.00 Met cal Skok t d qwint
M42 x 4.5 _ 45 37.50 etryczne alowe (o] jotworu pod gwin
M4 x 0.7 - 0.7 3.70
M5x 0.8 - 0.8 4.60
M6 x 1.0 - 1.0 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.80
- 5/16-18 UNC - 7.30
M8 x 1.25 - 1.25 7.40
- 3/8-16 UNC - 8.80
M10x 1.5 - 15 9.30
- 7/16-14 UNC - 10.30
M12x1.75 - 1.75 11.20
- 1/2-13 UNC - 11.90
M14x 2.0 - 20 13.00
M16 x 2.0 - 20 15.50
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Wykonywanie i obrobka otworéw - Tolerancje wig ISO SECO I

Oznaczenia tolerancji

77

Tolerancja watka oznaczona jest matymi literami

Tolerancja otworu oznaczona jest DUZYMI LITERAMI =

zb
=
za
A =
! Yy | . . Z
Najpopularniejsze -
y
B x [
Elc cDb g v
Otwor wigkszy od watka Watek wigkszy od otworu
Zero
|
|
. | | T T
Ee | | . UN
b ' | I X =
: l | v
- | i | 7
. | . |

v -/- a Obrotowe | Suwliwe | Weiskane | Wttaczane =
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Luz << > Weisk = Luz ujemny ZB
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SECO

Wykonywanie i obrobka otworéow - Tabela tolerancji ISO
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Wykonywanie i obrobka otworow - Geometria otworu SECO I

Symbol rysunku

Pole tolerancji

Kotowos¢

O

0,01

Cylindrycznos¢

0,05

Potozenie

0,05

)




Wykonywanie i obrobka otworéw - Wzory SECO =

Obroty (wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie)
Vg - 1000 . a, = Glebokos¢ skr. (mm)
N = ———s (obr/min)
- De D, = Obrabiana $rednica/$rednica wiertta  (mm)
f = Posuw/obrét (mmlobr)
Predkos¢ skrawania (wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie)
k. = Wiadciwa sita skrawania (N/mmz2)
Vg = W Wiy (m/min)
c= 1000 k= Katk=90° sin k=1 wiertta monolit. ~ (°)
i z koricowka wym.
k=70°, sin k=0.94 wiertta monolit.
7 korcowk _
Posuw stotu (wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie) PRI
n = Wydajno$¢ obrabiarki (%)
vi=f.n (mm/min)
Przekréj otworu (wiercenie)
2
w-D
At = C (mm?)
T 4
Wydajnos¢
. . VfAT 3 A . I . .
Wiercenie U= (cm3min) | Srednie wartosci k., wiercenie
Grupa materiatowa Seco wartoscé-k;
Wytaczanie Q= ve-f-a (cm3/min) ! 1800
2 1950
3 2100
4 2300
Obliczanie mocy 5 2600
- Q : 6 2800
Wiercenie Po = —— k.- sin kW
©= G000 fe S W 7 4000
8 2600
f.q.- 9
Wytaczanie R (kW) - 2800
€~ 60000 m 2850
" 3100
. . ) ) 1400
Uwaga: Sprawnos¢ obrabiarki 77 przy obrébce zwykle wynosi 0,75 do
085 1600
1900
Wzér uproszczony bez wydajnosci obrabiarki: 2400
890
Ca 7 930
V . .
po= o P (kW) z 3235
25 &l 4110
& 1770
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] . r r -
Wykonywanie i obrébka otworéw - Wzory SECO I
Predkos¢ katowa (wytaczanie)
a, = Glgbokosc skr. (mm)
T d/sec)
©=— (ra D, = Obrabiana srednicalérednica wiertia  (mm)
f Posuw/obrét (mmlobr)
Moment obrotowy
] 8 h = Diugos¢ dojazdu do materiatu i (mm)
Wl fke DCZ ) (Nm) odskoku od materiatu
1000 8 k = Stata.
Rozwiercanie W fokg De (Nm) 1,4dla §ta]i i stali nierdzewnej oraz
=0, TR 1,0 dla zeliwa
k. = Wiadciwa sita skrawania (N/mm2)
Wytaczanie M. = e (Nm) »
c . L Gtebokos¢ otworu (mm)
R, = Gfadko$¢ powierzchni (um)
Sity posuwowe r. = Promien naroza (mm)
Wiercenie D
Ff = 0,63 ?c foke sinke (N) Ri = Wysokosé nierownosci (um)
k= Kafy x=00°, sinx=1wierttapyt. ~ (°)
Czas obrobki (wiercenie, rozwiercanie, wytaczanie) L(:: é)o\’N?('; it el
L+h )
Te = (min/szt.)
Vi n = Sprawnos¢ (%)
Gladkos¢ powierzchni (wytaczanie) Srednie wartosci kc’ wiercenie
- 50 (um) Grupa materiatowa Seco wartos¢-k;
Ry = u
r&‘
. 1800
R 2
Ry = % (um) 1950
: e 2100
z 4 2300
8-, 2600
0 2800
Duzy promien naroza zapewnia zazwyczaj lepsza gtadkos¢ 7 4000
powierzchni. W tablicy podane sa maksymalne teoretyczne wartosci F
posuwu niezbedne do uzyskania odpowiedniej wartosci Ra. 2600
° 2800
Promien naroza, r, (mm) 10 2850
Gladkos¢
powierzchni 02 | 04 | e | 1.2 | L | o 1 3100
R,(pm) Posuw, f (mm/obr.)
0,6 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,17 g
1,6 0,08 0,12 0,16 0,20 0,23 0,29 1600
3,2 0,12 0,16 0,23 0,29 0,33 0,40
63 — | 023 | 033 | 040 | 047 | 057 1900
8,0 = = 040 | 049 | 057 | 069 2400
890
7 930
2y 3235
&l 4110
2 1770
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Materialy obrabiane - grupy materiatowe Seco SECO I

Stale
k1,1 (N/
R (N/mm2) mm2) me
1 Bardzo migkkie stale o niskiej zawartosci wegla. <450 1350 0,21
Stale ferrytyczne.
2 Stale tatwe w obrobce. 400 <700 1500 0,22
3 Stale konstrukcyjne. 450 <550 1500 0,25
Stale normalne o niskiej do $redniej zawartosci wegla (mniej niz 0,5%).
4 Stale weglikowe z wysokg zawarto$cia wegla (>0,5%C). 550 <700 1700 0,24
Stale do naweglania o $redniej twardosci.
Normalne stale niskostopowe. Stale nierdzewne ferretyczne i martenzytyczne.
5 Normalne stale narzedziowe. 700 <900 1900 0,24
Twardsze stale do utwardzania.
Stele nierdzewne martenzytyczne.
6 Trudnoobrabialne stale narzgdziowe. 900 <1200 2000 0,24
Stale wysokostopowe o duzej ciagliwosci.
Stale nierdzewne martenzytyczne.
7 Trudnoobrabialne stale o wysokiej wytrzymato$ci i twardo$ci 42- 56 HRc. >1200 2900 0,22
Stale hartowane z grupy materiatowej 3-6.
Stale nierdzewne martenzytyczne.
Stale nierdzewne
8 Latwoobrabialne stale nierdzewne austenityczne. 1750 0,22
Stale nierdzewne automatowe. Stale nierdzewne wapniowane.
9 Stale nierdzewne o $rednio wysokim stopniu trudnosci obrabiania. 1900 0,20
Stale nierdzewne austenityczne i duplex.
10 Trudnoobrabialne stale nierdzewne. 2050 0,20
Stale nierdzewne austenityczne i duplex.
11 Stale nierdzewne o wysokim stopniu trudnosci obrabiania. 2150 0,20
Stale nierdzewne austenityczne i duplex.
Zeliwa
Srednio twarde zeliwo. 1150 0,22
Zeliwo szare.
Niskostopowe Zeliwa. 1225 0,25
Zeliwa ciggliwe. Zeliwa sferoidalne.
Zeliwo stopowe o Sredniowysokim stopniu trudnoci obrabiania. 1350 0,28
Zeliwa ciggliwe o $redniowysokim stopniu trudnosci obrabiania. Zeliwa sferoidalne.
Trudnoobrabialne Zeliwo wysokostopowe. 1470 0,30
Sredniotrudne Zeliwa ciagliwe. Zeliwa sferoidalne.
Pozostate materiaty
16 Automatowe materialy niezelazne. 700 0,25
Aluminium z <16% Si.
Mosiadz, Cynk, Magnez.
17 Metale niezelazne. 700 0,27
Aluminium z >16% Si.
Braz, Miedzionikiel
20 Superstopy na bazie niklu, kobaltu i zelaza o twardo$ci <30 HRc. 2600 0,24
Incoloy 800, Inconel 601, 617, 625. Monel 400.
21 Superstopy na bazie niklu, kobaltu i zelaza o twardosci >30 HRc. 3300 0,24
Incoloy 925, Inconel 718, 750-X, Monel K-500.
22 Stopy na bazie tytanu, Ti-6AL-4V. 1450 0,23

Wartosci kc1.1-0 skutecznym kacie natarcia przy skrawaniu wynoszacym 0 stopni. Dla innych katéw natarcia, wartos¢ kc1.1 nalezy zmniejszy¢ o 1% przy wzro$cie kata
natarcia o 1 stopien i odwrotnie; mc jest to wyktadnik potegi uzywany do obliczania zapotrzebowania na moc. Nalezy pamigtaé, iz wartoé¢ Rm ma by¢ jedynie pomocna
przy wyborze grupy materiatowej, kiedy materiat byt poddawany walcowaniu, ciggnieniu, obrébce cieplnej lub innymi metodami zwiekszajacymi jego wytrzymato$c.
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Materialy obrabiane - klasyfikacja SECO I
Stale
Nr ,D° i Obrabiane materiaty
grupy | obliczania
mat. mocy UNE/
Seco | kyqm, | AISI | W-stoff DIN BS AFNOR 8S | LHA. UNI
1 |1350 0,21 (1106 1.0201 |St 36 - Fd 5 1160 |- - -
1010 11121 |Ck 10 045M10 |XC 10 1265 |F.1510 [S10C C10
- 11121 |St37-1 436040A |E23-45M 1300 |- S10C =
A27 65-35 |1.0443 [GS-45 A1 230-400 M 1305 |F221 |- -
- 1.0416 |GS-38 - E 24-2 Ne 1306 |- - -
A570 36 1.0038 |RSt37-2 436040C [E24-U 1311 |- - -
A573-8165 |1.0116 [St37-3 436040B |A37CP 1312 |- - Fe37-3
A515 65 1.0345 |HI 1501 161 CC12 1330 |F1110 [SGV 410, 450, 480,490 |-
1015 1.0401 |C15 080M15 [20M5 1350 |[F.1110 [S15C C15.C16
1022 1.1133 |GS-20Mn 5 120M19  |NFA35-501E28 |1410 [F.1515 |SMnC 420 G22Mn3
A36 - St 44-2 436043 A |E28-3 1411 |- - -
A573-81 1.0144 |St44-3 436043C |- 1412 |- SMH 400 A, B,C -
- - StE 320-3Z 1501160 |A42CP 1421 |- - -
- 1.0425 |HII - XC 25 1432 |- SGV 410, 450, 480 -
1025 1.1158 |Ck 25 050A 20 1450 |F1120 [S25C -
2 |1500 0,22 |1213 1.0715 |9SMn 28 230M07  [S250 1912 |- SUM 22 CF9SMn28
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 - S 250 Pb 1914 |- SUM22 L CF9SMnPb28
- 1.0723 |15S20 210A15 (S 300 1922 |- SUM 32 -
(12L14) 1.0737 |9 SMnPb 36 - S 300 Pb 1926 |- - CF9SMnPb36
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 - - 1940 |- (SUM 321L) CF9SMnPb28
1140 1.0726 35S 20 212M36 |35MF 4 1957 |- - =
1151 1.0727 145820 212M44  |45MF 4 1973 |- - -
3 (1500 0,25 {1015 1.1141 |Ck 15 080M15 |[XC18 1370 |F1511 [S15CK C16
A2770-36  [1.0551 |GS-52 A2 280-480 M 1505 |- - -
1035 1.0501 |C35 060 A 35 AF 55C 35 1550 |F.1130 [S35C C35
1035 1.1181 |CK 35 080 A 32 XC 38 1572 |F1135 [S35C C35
A148 80-40 {1.0553 |GS-60 A3 320-560 M 1606 |- - C45
1043 1.0503 |C45 080M46 |AF65C 45 1650 |[F.5110 [S45C C45
1055 1.0535 |C55 070M55 |- 1655 |F.1150 [S55C C55
1042 1.1191 |Ck 45 080 A 47 XC 45 1660 |[F.1140 [S45C C45
A537 1 1.0473 |19 Mn6 1501224 |A52CP 2101 [F.1518 |SGV 410, 450, 480 -
AB62 C 1.0436 |ASt45 1501224 |A48FP 2103 |- - -
AT738 1.0577 |ASt 52 1501224 |A52FP 2107 |- - -
- 1.0570 |St52-3 436050B |E 36-3 2132 |- SM490A,B,C Fe52BFN/Fe52CFN
A572-60 - 17 MnV 6 436055E |NFA35-501E36 |2142 |- - -
A572-60 1.8900 |StE 380 436055E |- 2145 |- - FeE390KG
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Materialy obrabiane - klasyfikacja

SECO

Stale
Nr ,D° . Obrabiane materiaty
grupy | obliczania
mat. mocy UNE/
Seco | kgqqmg AlSI W-stoff DIN BS AFNOR SS L.H.A. JIis UNI
4 |1700 0,24 |1045 11730 |C45W En43B - 1672 |F.114 - -
1042 1.1191 |Ck45 080M46 |- 1672 |- S45C C45
1064 1.1221 |Ck 60 060 A62 [XC65 1678 |F.1150 S58C C60
1070 11231 |Ck 67 070A72 [XC68 1770 |F.5103 - C70
1080 11248 |Ck75 060A78 [XC75 1774 |F.5107 - -
1095 1.1274 |Ck 101 060A96 [XC 100 1870 |F.5117 SUP 4 -
9254 1.0904 |55Si7 250A53 (5587 2090 |F.144 - 5SSi8
1335 1.1167 |36 Mn5 150M 36 |40M5 2120 |F411 SMn 438(H) |-
5120 1.0841 |St52-3 150 M 19 |20 MC 5 2172 |F.431 - Fe52
A387 122 [1.7337 |16CrMo4 4 1501620 |15CD4.5 2216 |- - 12CrMo910/
A182F-22 [1.7380 |10 CrMo 910 1501622 |12CD9.10 2218 |F.155 - G14CrMo910
4130 1.7218 |25CrMo 4 CDS 110 |25CD4 2225 |F.1251 SCM 420 25CrMo4
6150 1.8159 |50 Crv 4 735A50 |[50CV4 2230 |F.143 SUP 10 50Crv4
4135 1.2330 |35CrMo 4 708A37 |[34CD4 2234 |F.1250 SCM 432 -
- 1.8515 |31 CrMo 12 722M24 |30CD 12 2240 |F1712 - 30CrMo12
4142 1.2332 |47 CrMo 4 708M40 |(42CD4 2244 |- SCM 440 -
4140 1.7225 |42 CrMo 4 708M40 (42CD4 2244 |F.1252 SCM 440 42CrMo4
5140 1.7045 |42 Cr41 530A40 |42C4TS 2245 |F.1207 SCr 440 -
5155 1.7176 |55 Cr 31 527A60 |[55C3 2253 |- SUP 9(A) 55Cr31
52100 1.3505 |100 Cr6 534A99 [100C6 2258 |F.5230 SUJ2,SUJ4 |100Cr6
8620 1.6523 |21 NiCrMo 2 805H20 [20NCD2 2506 |F.1522 SNCM 220(H) [20NiCrMo2
5115 1.7131 |16 MnCr 5 527M17 |16 MC5 2511 |F.1516 - 16MnCr5
A204A 15415 |15Mo 3 1501240 |15D3 2912 |- - 16Mo3
A355A 1.8509 |42 CrAIMo 7 905M 39 [40CAD6.12  [2940 |F.1740 SUS 403 41CrAIMo7
403 1.4000 |X6Cr13 403517 (Z8C13 2301 |- SUS410S X6Cr13
(4108) 14001 |X7Cr14 (403S17) (28C13 2301 |F.3110 SUS 410 X6Cr13
410 (1.4006) (G-X10Cr 13 410821 (Z10C13M 2302 |F.3401 - X12Cr13
P4 1.2341 |X6 CrMo 4 - - - - SUS 405 -
405 14724 |X6 CrAl 13 405517 [Z8CA12 - - SUS 430 X10CrAl12
430 14016 |X6Cr17 430817 (Z28C17 2320 |F.3113 SUS 434 X8Cr17
434 14113 |X6 CrMo 17 434817 |- 2325 |- - X8CrMo17
416 1.4005 |X12CrS13 4165821 [Z11CF13 2380 |F.3411 SUS 430 F X12CrS13
430F 1.4104 |X12 CrMoS 17 420837 [Z13CF17 2383 |F.3117 SUH 409 X10CrS17
409 14512 |X5CrTi 12 409519 [Z6CT 12 - - - X6CrTi12
430Ti 14510 |X6 CrTi 17 - Z4CT17 - - - X6CrTi17
5 (1900 0,24 |W1 1.1545 |C105W1 BW1A Y 105 1880 |F.5118 - C38KU
420 1.4021 |X42Cr13 420837 (Z20C13 (2314) [F.3402 SUS420J1  |X20Cr13
- 1.2108 |90 CrSi5 - - 2092 |F.5230 - C100KU
L3 12210 |115Crv3 BL3 Y100C6 (2140) [F.520L - -
P20 +1 1.2312 |40 CrMnMoS 8 6 - - - X210Crw12 |- -
01 1.2510 {100 MnCrW 4 BO1 8Mo 8 2140 |F.5220 - 95MnWCr5KU
6 F7 1.2767 |X45NiCrMo 67 En30B |- - - - -
- - 31 NiCrMo 13 4 830M31 |- 2534 |F.1270 - -
4340 1.6582 |34 CrNiMo 6 817M40 [35NCD 6 2541 |F.1280 SNCM 447 35NiCrMo6KB
- 1.6746 |32 NiCrMo 145 830M31 |[35NCD 14 - F.1260 - -
S1 1.2542 |45WCrV 7 BS1 55 WC 20 2710 |F.5241 - 45WCrV8KU
420 14021 |X20Cr13 420837 (Z20C13 2303 |F.5261 SUS420J1 |X20Cr13
(420) 1.4028 |X30Cr13 420545 (Z230C13 (2304) [F.5263 (SUS 420 J 1) |X30Cr13/XG40Cr13
(420) 1.4031 |X40Cr13 - 240C14 (2304) [F.3404 (SUS 420 J 1) |X40Cr14
- 14923 |X22 CrMoV 121 - - - - - -
431 1.4057 |X20 CrNi17 2 4315829 |[Z15CN16-02 (2321 |F.313 SUS 431 X16CrNi16
440B 14112 |X90 CrMoV 18 - - - - SUS 440 B -
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Materialy obrabiane - klasyfikacja

SECO

Stale
Nr ,D° . Obrabiane materiaty
grupy | obliczania
mat. mocy UNE/
Seco | kgqqmg AlSI W-stoff DIN BS AFNOR SS L.H.A. JIs UNI
6 (2000 0,24 |P3 1.2080 |X210Cr12 BD3 2200C12 2710 |F.5212 SKD 1 -
P20 1.2311 |40 CrMnMo 7 - - - F.5263 - -
H13 1.2344 | X40CrMoV 5 1 BH11 Z38CDV5 2242 |F.5318 SKD 61 X40CrMoV511KU
A2 1.2363 |X100 CrMoV 5 1 BA2 Z100CDV5 |2260 |F.5227 SKD 12 X100CrMoV51KU
D2 1.2379 |X155 CrMoV 121 BD2 Z160CDV 12 2310 |F.5211 - X155CrVMo121KU
D4 (D6) 1.2436  |X210 Crw 12 BD6 Z200CD12 (2312 |F.5213 SKD 2 X215Crw121K
- 1.2713  |55NiCrMoV 6 - - - F.520.S - -
L6 1.2721 |50 NiCr 13 - 55NCV 6 2550 |F.528 SKT 4 -
- 1.7321 |20 MoCr 4 - - 2625 |F.1523 - 30CrMo4
M2 1.3343 |S6/5/2 BM2 Z 85WDCV 2722 |F.5603 SKH9 HS6-5-2-2
M35 1.3243  |S6/5/2/5 - 6-5-2-5 2723 |F.5613 SKH 55 HS6-5-5
M7 1.3348 |S2/9/2 - - 2782 |- - HS2-9-2
446 14749 |X18CrN 28 - - - - SUH 446 X16Cr26
422 14935 |X20 CrMoWV 121 |- - - - - -
429 - X10 CrNi 15 - - - - - -
440C 14125 |X105 CrMo 17 - Z100CD17 |- - SUS 440 C -
7 12900 0,22 |A12875 1.3401 |G-X120 Mn 12 BW10 Z120M 12 2183 |- SCMnH 1 -
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. . .
Materialy obrabiane - klasyfikacja SECO
Stale nierdzewne
Nr ,D° . Obrabiane materiaty
grupy | obliczania
mat. mocy UNE/
Seco | kgpqm, | AISI | Westoff DIN BS AFNOR SS | LHA. Jis UNI
8 [1750 020 (304 14301  [X5CrNi 1810 304510 |Z5CN18-09 2333 [F.3504 |SUS 304 X5CrNi1810
304H  |1.4948 |X6 CrNi 1811 304551 |Z5CN18-09 2333 |F3504 |SUS304H |-
303 14305  [X10 CrNiS 189 303S31 |Z8CNF 18-09 2346 |F.3508 |SUS 303 X10CrNis1809
304L  |1.4306 |X2CrNi 1810 304S11  |Z3CN19-11 2352 |F.3504 |SUS304L  |X2CMNi1811
305 14312 X8 CrNi 1812 305819 |- = F3503 [SUS 305 X8CrNi1910
302 = X12 CrNi 18 9 302831 |Z10CN18-09 2330 [F.3507 |SUS 302 X10CrNi1809
301 14310 [X12CiNi177 301821 |Z11CN17-08 2331 [F.3517 |SUS 301 X12CNi1707
CF-8  [14308 |X6CNi189 304C15 |Z6CN 18-10M 2333 |- SCS 13 =
9 {1900 0,20 |321 1.4541 X6 CrNiTi 18 10 321831 |Z6CNT 18-10 2337 |F.3523 |SUS 321 X6CINiTi1811
347 1.4550 X6 CrNiNb 1810 347531 |26 CNNb 18-10 2338 [F.3524 |SUS 347 X6CrNiNb1811
316 14436 [X5CrNiMo 17 133 316533 |Z6CND19-12-03 (2343 |- SUS 316 X5CrNiMo1713
316Ti  |1.4571 |X8 CrNiMoTi17 122 320831 |- = = = X6CINiTi1811
316 14401 [X5CrNiMo 17 122 316531 |Z7CND17-11-02  [2347 |F.3534 |SUS 316 X5CrNiMo1712
316L  |1.4404 |X2CrNiMo 17132 316S11  |Z3CND17-12:02 (2348 |F3533 |SUS316L  |X2CrNiMo1712
316Ti  |1.4571 |X6 CrNiMoTi17 122 320831 |Z6CNDT17-12:02 [2350 |[F.3535 |- X6CrNiMoTi1712
316L  |1.4435 |X2CrNiMo 18 14 3 316513 |Z3CND18-14-03 (2353 |F.3533 |SUS316L  |X2CrNiMo1713
317 1.4449) X5 CrNiMo 17 13 317816 |- = = SUS 317 =
3108 |1.4845 |X12 CrNi 2520 310816 |2 12 CN 2520 2361 |- SUH 310 X6CrNi2520
317L  |1.4428  |X2 CrNiMo 18 16 4 317512 |Z2CND19-15-04 (2367 |F3539 |SUS317L  |X2CrNiMo1816
= 14418 X4 CrNiMo 16 5 = Z6CND 16-04-01  [2387 |- = =
304LN  [1.4311  |X2 CrNiN 18 10 304561 |Z2CN18-10AZ 2371 |F.3541 |SUS304LN |X2CrNiN1811
309S  |1.4833 |X6CrNi2213 309513 |Z15CN24-13 = = SUS309S  [X6CrNi2314
CF-8M |1.4408  |X6 CrNiMo 18 10 304C15 |- 2343 |- SCS 14 =
10 [2050 0,20 [S44400 |1.4521  [X1CrMoTi182 = = 2326 [F.3123 |SUS 444 =
202 14371 [X3CrMnNiN 1887 284516 |Z8CMN18-0805 |- = SUS 202 =
S30815 |1.4893  |X8 CrNiNb 11 = = 2368 |- = =
CAB-NM [1.4313  |(G-)X4 CrNi 134 (425C 1) |Z4CND 13-04 M 2385 |- SCS 5 (G)X6CNi304
660 1.4980  [X5 NiCrTi 25 15 = Z8NCTV 25-15BFF [2570 |- = =
(S31726) |1.4439 X2 CrNiMoN 17 135 = Z3CND 18-14-06 AZ |- = = =
330 14864 [X12 NiCrSi 16 NA 17 Z 12 NCS 35-16 = F3313 [SUH 330 =
309 = X15 CrNi 23 13 309524 |Z15CNS 20-12 = F3312 |- =
310 14841 |X15 CrNiSi 25 20 314531 |Z15CNS 25-20 = F3310 |- X16CrNiSi2520
11 (2150 020 [(329)  |(1.4460) |X4 CrNiMo 2752 = Z5CND27-05AZ  [2324 |- SUS329J1 |-
$32304 [1.4362  |X2 CrNiN 23 4 = 72 CN 23-04 AZ 227 |- = =
$S30415 {1.4891  |X5 CrNiNb 18 10 = -2372 = = = =
316LN  |1.4406  |X2 CrNiMoN 17 132 316561 |Z2CND17-12Az  |2375 |F3543 |SUS316LN |-
316LN 14429  |X2 CrNiMoN 17 132 316563 |Z2CND17-13AZ (2375 |- SUS316LN |-
$31500 |1.4417  |X2 CrNoMoSi 15 = - 2376 = = = =
$31803 |1.4462 |X2 CrNiMoN 2253 318813 |Z3CND22-05Az  [2377 |- = =
CN-TM  |1.4539  |(G-)X1NiCrMoCu 25205 |- ZINCDU 25-02M  [2564 |- = =
NoB904 [1.4539 X2 NiCrMoCu 25205 904513 |1 NCDU 25-20 2562 |- = =
S31254 |- X1 CrNiMoN 20 18 7 = = 2378 |- = =
$31753 |- X2 CrNiMoN 18 13 4 = = = = = =
= = X2 CrNiMoN 25 22 7 = = = = = =
$32750 |1.4410 |X3 CrNiMoN 257 4 = = = = = =
= = X5 NiCrN 35 25 = = 2328 |- = =
S17400 |1.4542  |X5CrNiCuNb 17 4 = = = = SCS 24 =
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. . . -
Materialy obrabiane - klasyfikacja SECO =
Zeliwa
Nr ,D° . Obrabiane materiaty
grupy | obliczania
mat. mocy UNE/
Seco | kgqqm, AISl | Westoff DIN BS AFNOR ss LHA. Js UNI
1150 0,22 |A48-25B 0.6015 [GG-15 Grade 150 Ft15D 0115-00 FG 15 FC 150 G15
60/40/18 0.7040 [GGG-40 400/17 FGS 370/17  {0717-02 FGE 38-17 [FCD 400 GS 370-17
60/40/18 0.7043 [GGG-40.3 37017 FGS 370/17  [{0717-15 - - -
- 0.7033 [GGG-35.3 350/22L40 FGS 370/17  [0717-15 - - -
A220-40010 |0.8145 |GTS-45-06 P440/7 Mn 450-6 0852-00 - FCMP 440/490 [GMN 45
A220-50005 |0.8155 |GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 - FCMP 540 GMN 55
1225 0,25 |A48-30B 0.6020 [GG-20 Grade 200 Ft20 D 0120-00 FG 20 FC 200 G20
A48-40B 0.6025 [GG-25 Grade 260 Ft25D 0125-00 FG 25 FC 250 G25
A436 Type 2 [0.6660 |GGL-NiCr 20 2 L-NiCuCr202 |L-NC 202 0523-00 - - -
65/45/12 0.7050 [GGG-50 500/7 FGS 500/7 0727-02 FGE 50-7 [FCD 500 GS 500-7
80/55/06 0.7060 [GGG-60 600/3 FGS 600/3 0727-03 FGE 60-2 [FCD 600 GS 600-2
- 0.7652 [GGG-NiMn 137  [S-NiMn 137 |S-Mn 137 0772-00 - - -
A220-50005 |0.8155 |GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 - FCMP 540 GMN 55
A220-70003 |0.8165 |GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 - FCMP 590 GMN 65
1350 0,28 |A48-458 0.6030 |GG-30 Grade 300 [Ft30D 0130-00 FG 30 FC 300 G30
100/70/03 0.7070  [GGG-70 700/2 FGS 700/2 0737-01 FGE 70-2 [FCD 700 GS 700-2
A43D2 0.7660 [GGG-NiCr202 |Grade S6 S-NC 202 0776-00 - - -
A220-70003 |0.8165 |GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 - FCMP 590 GMN 65
A220-80002 |0.8170 |GTS-70-02 P690/2 Mn 700-2 0862-00 - FCMP 690 GMN 70
A220-90001 |0.8170 |GTS-70-02 - - 0864-00 - - GMN 70
1470 0,30 |A48-50B 0.6035 [GG-35 Grade 350 Ft35D 0135-00 FG 35 FC 35 G35
A48-60B 0.6040 [GG-40 Grade 400 Ft40D 0140-00 - FC 40 -
A220-90001 0.8170  [GTS-70-02 - Mn 700-2 0864-00 - FCMP 690 GMN 70
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. . rr
Materialy obrabiane - skrawalnos¢ SECO 2

Obrabia- Obrabia- Obrabia-

Superstopy na bazie niklu Inos¢ % Superstopy na bazie tytanu Inos¢ % Stopy kobaltu Inos$¢ %

Astroloy 14 Ti (czysty) — (rury) 60 Air Resist 13 4

Hastelloy B-2 20 Ti (czysty) — (blachy, prety, odkuwki, 45 H531 6

Hastelloy C (blachy) 25 Ti7 18 Haynes 25 12

Hastelloy C (odlewy) 20 Ti2Cu 30 Haynes 188 (prety, odkuwki, tuleje) 12

Hastelloy C-22 20 Ti 3AI-2.5V (prety, odkuwki) 25 Haynes 188 (rury) 14

Hastelloy C-276 18 Ti 3Al-2.5V (rury wyzarzone) 60 MP35N 16

Hastelloy C-4 18 Ti 4Al-4Mo-2Sn-Si 30 MP 159 16

Hastelloy G 18 Ti 5Al-2.5 Sn (wyzarzone) 35 Stellite 21 16

Hastelloy G-3 18 Ti 5Al-2.5 Sn (ELI) 40 Stellite 30 16

Hastelloy N (prety, odkuwki, tuleje) 20 Ti 5A1-2.5 Sn 35 Stellite 31 16

Hastelloy N (odlewy) 18 Ti 5Al-2.5 Fe 30 W 152 16

Hastelloy S 25 Ti 6-2-4-2 (utwardzone wydzieleniowo) 25 WI 62 14

Hastelloy W 18 Ti 6-2-4-2 (wyzarzone) 30 Mar-M-302 16

Hastelloy X 18 Ti 6-2-4-6 (utwardzone wydzieleniowo) 25 Mar-M-509 12

IN 100 8 Ti 6-2-4-6 (wyzarzone) 35

Inconel 600 20 Ti 6AI-4V (wyzarzone prety, odkuwki, 30-35

Inconel 601 20 tuleje)

Inconel 625 (odlewy) 24 Ti 6Al-4V (wyzarzone odlewy) 35

Inconel 625 (prety, odkuwki, tuleje) 16 Ti 6AI-4V (utwardzone wydzieleniowo 30 . .

Inconel 625 (rury) 18 prety, odkuwki, tuleje) Stale.mer(_izewne utwardzane Obrgg)la-

Inconel 706 20 Ti 6AI-4V (wyzarzone rury) 30 wydzieleniowo Rl

Inconel 708 (prety, odkuwki, tuleje) 16-20 Ti BAI-4V (powyrob wyciskany) 35 15-5PH 16

Inconel 713 14-16 Ti 6AI-4V (ELI) 40 17-4PH (utwardzone wydzieleniowo) 16

Inconel 713, LC 16 Ti 6AI5Zr-0.5Mo-Si 20 17-4PH (po rozpuszczaniu) 30

Inconel 718 (odlewy) 16 Ti 6AI-6-25n 30 17-7PH (po rozpuszczaniu) )

Inconel 718 (prety, odkuwki, tuleje) 14 Ti 8-1-1 30 PH15-7Mo (utwardzone wydzieleniowo) 16

Inconel 718 (rury) 16 Ti Ni-Mo 40 PH15-7Mo (po rozpuszczaniu) 40

Inconel 901 14-18

Inconel X750 (po rozpuszczaniu) 20

Incoqel XZSO (utwardzone 14

wydzieleniowo)

Mar-M-200 8

Mar-M-247 10

Modyfikowany IN 100 8

Modyfikowany Inconel 792 12

Nickel 201 60 . oLz i

Nimonic 101 10 Superstopy na bazie zelaza Inos¢ %

Nimonic 105 18 A286 (blacha) 2

Nimonic 115 14 A286 (po rozpuszczaniu) 18

Nimonic 263 16 A286 (utwardzone wydzieleniowo) 16

Nimonic 80A 18 AM350 (odlewy) 18

Nimonic 81 16 AM350 (po obrébce cieplnej) 25

Nimonic 86 20 AM355 16

Nimonic 90 10 Custom 455 20

Nimonic 901 18 Discaloy 20

Nimonic 91 10 IN 800 16

Rene 95 6 IN 801 20

TD Nickel 14 Incoloy 909 16

Udimet 500 12 Lapelloy 25

Udimet 700 12 :\\‘A?;%i( rety, odkuwk, tuleje) Zg * Obrabialno$¢ podano w procentach.

Waspaloy (odlewy) 16 s prey. L i Mniejsze wartosci oznaczaja trudniejsza

Waspaloy (prety, odkéwki) 14
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Wykonywanie i obrébka otworow SECO =
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