


























EPB simit6 kiesztergalo fejek, AxiaBore™ tipus - Utmutaté SECO 1

MPA (multi-purpose adapter) szerelésének folyamata (folyt:)

MPA homlokbesziiré szerszam (5. abra)

A beszurd szerszdmhoz a kovetkezok sziikségesek:

* egy par beszuré szerszambefogd (egy E='Kils®’ (7) és egy 1='Bels’ (6)),
+ egy beszlré szerszam: S='csap melletti’ (8) vagy B="furatban’ (9).

Az'‘S’ és ‘B’ tipusu szerszdmok az ‘E’ vagy ‘I befogéra is felszerelheték.

5. &bra

A beszuras szélességétol és helyzetétdl fliggben (csap/furat) valassza ki a megfeleld
homlokbesziré szerszamot a ‘homlokbeszuras’ kivalaszto tablazat segitségével (lasd a 287-
294

. oldalakat.):

o Ha a beszuras csap mellett torténik, valasszon S tipust (8); ha pedig furatban, valasszon B
tipust (9),

o Ha nincsen "fal", az S és B tipus is megfeleld.

Akivant atmérétél és a beszaras helyzetétdl fliggben szerelje a beszur szerszamot az ‘I' vagy
‘E’ szerszambefogoba (az ‘I befogd belsé szerszamhelyzetre van kialakitva; az ‘E’ pedig kiils6
szerszamhelyzetre).

A szerszam ferde hatsé végét (B) a szerszambefogd csapszegéhez (C) kell illeszteni a vagoél

Rdgzitse a szerszamot a (D) csavarral.

6. abra

Helyezze el ugy az MPA-t, hogy a szar legyen legfellll, és a kiesztergalas és beszuras
szimbolumok lathatdk legyenek (2. &bra): rogzitse a szerszambefogot a szerszammal az MPA
jobb oldalan (az atméré helyzetét a ‘Beszuras’ kivalaszt6 tablazat mutatja), és rogzitse a
szerszambefogot szerszam nélkil ellenstlyként szimmetrikusan a bal oldalon. 7% L

R1-RE

L

Szerelje fel az MPA-t a kiesztergald fejre, és folytassa az atméré finombeallitasaval.

VIGYAZAT: A beszlrashoz éramutaté jarasaval megegyezd iranyt orséforgas szilkséges, 7. abra
ahogyan azt a szimbélum is mutatja.
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EPB simito kiesztergald fejek, AxiaBore™ tipus — Utmutato

SECO 2

Maximalis fordulatszamok az AxiaBore™ tipust fejekhez

Atmérs @ Max. fordulatszam | Max. fordulatszam Max. Max.
Fej a szerszammal az MPA-val vagosebesség v, vagosebesség v,
min. atmérénél max. atmérénél
(mm) (FORD) (FORD) (m/perc) (m/perc)
AxiaBore tipus

A76001 03-8 30000 - 28 750
A76002 2-20 12000 - 75 750
A76003 6-108 8000 5000 150 800
A76012 2-20 24000 - 150 1500
A76013 6-33 20000 5000 377 2000

Megjegyzés: A maximalis sebesség a kiesztergald fej mechanikus kivitelétdl és a kiegyensulyozas mindségétél fligg. A sebességet ezen hatarokon belil az egyéb
megmunkalasi feltételek figyelembevételével kell megvalasztani, pl. munkadarab anyaga, vagéél (lapka), szerszamhossz, gép foorsd.kb. 8000 és magasabb
fordulatszamnal finom-kiegyensulyozni kell a tartotliskéket és a koztes elemeket. Kiegyensulyozhato fejek hasznalatanal a finom-kiegyensulyozott befogok névelik a
szerszamélettartamot és a kiesztergalo teljesitményt még kis sebességeknél is.
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EPB simito kiesztergal6 fejek, AxiaBore™ tipus — Utmutat6

Problémamegoldas

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

Rovid szerszam éltartam

Nem megfeleld lapkamindség

Vlasszon kopasallébb mindséget

Tul nagy a vagdsebesség Ve

Csokkentse a vagosebességet Vc

Tul nagy fogasmélység

Csokkentse a fogasmélységet

Kopogas és vibracio

Tul nagy vagosebesség

Csokkentse a vagosebességet!

Magas L/D arany

Roviditse a szerszdmot a merevség noveléséhez

Hasznaljon er8sebb kiesztergaléd szerszamot

Hasznaljon keményfém vagy nehézfém hosszabbitokat

Nem megfeleld lapka

Csokkentse a lapka cstcsradiuszat

Hasznéljon kdszorilt geometriaju lapkakat

Nem megfelel6 tiirés

Mddositsa az eléfurt furat atmérgjét

Nem megfelel6 a furatatméré
tiirése és megismételhetésége

Nem pontos szerszamcserék

Kopott és karosodott szerszdmszar: cserélje

Tisztitsa meg az orsot és a szerszamszarat

Valtozo tlirés

Végezzen elésimito kiesztergalast is

Alacsony orsostabilitds

Hasznéljon élesebb, kdszoriilt geometriaju lapkakat

Nem megfeleld korkorosség

Kiesztergalo szerszam
kiegyensulyozatlansaga

Ellendrizze az orsé kifutasat

Valtson LIBRAFLEX kiesztergalo fejre

Ellendrizze a kiegyensulyozé gydr(i beéllitasat

Csokkentse a sebességet

Tul nagy vagoerdk

Ellendrizze a tiirést és az elétolasi sebességet

Nem megfelel6 a munkadarab befogasa

Ellendrizze, hogy homogén-e a munkadarab befogasa

Nem szimmetrikus munkadarab

Csokkentse a vagoerot, valasszon koszoriilt lapkat

Novelje a vagosebességet, csokkentse az el6tolast

Rossz helyzettiirés

Az eredeti furat nem egytengely(l

Végezzen elBsimito kiesztergalast is

Tul nagy fogasmélység

Csokkentse a fogasmélységet, két 1épésben végezze a miveletet

Gyenge feliileti mindség

Rossz lapkaradiusz

Vélasszon nagyobb lapkaradiuszt

Tul nagy elétolas

Csokkentse az el6tolast a lapka csucsradiuszanak max. 30%-ara

Nem megfeleld forgacskihordas

Alkalmazzon belsé hiitést

Valtson nagyobb szog(i lapkara (HSS: érdekl6djon)

Ellendrizze a fogasmélységet

Kupos furat

Tul gyors mivelet

Vélasszon kopasallébb mindséget

Mddositsa a vagosebességet

Novelje a hitéfolyadék aramlasat

A problémamegoldasi tanacsok a simité kiesztergalo fejekre, radialis tipusra is érvényesek.
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO I
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO I

Tokéletes eredmény a legelsé darabtél a kezdve, a simité
kiesztergalo fejek 'alap’ tartomanyaban. < 15-205 mm.

Pontossag Termelékenység
* Mikrométeres pontossagu allitas (2,5u * Akér 1500 m/perc vagdsebesség a 'Libraflex’
atmérdben): IT5-06s furattlirés érhetd el. kiegyensulyozhato fejekkel.

* A lapkatart6 a fejjel egyutt garantalja a vagéél
merevségét: Iranyitsa a furatgeometria
pontossagat és kapjon tokeéletes felliletet (Ra
0.6 is elérhetd).

Felhasznalébarat: Megbizhatésag

+ Libraflex kiegyensulyozo gydrik, kozvetlen A lapkatarto a fejjel egyutt garantalja a beéllitd
beallitas, nincs szukség tablazatra. mechanizmus biztonsagat.

+ Elletdréshez és visszaesztergalashoz is * A fejek kenve és szigetelve vannak.

kaphatok lapkatartok.
* Hlt6folyadék a fejen keresztll a lapkahoz.

Koltséghatékony

+ Alacsonytol kdzepes fordulatszamig a
kiegyensulyozd mechanizmus nélkili fejek
megfelel6k.

* Az dsszes fejhez harom lapkaméret elegend®.
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO I
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus - Attekintés

SECO I

306

1]

90°

2
(g

©85-144

@)

90°

90°

£
15° 30° 45°

o 114 - 205




EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus - Funkciok SECO I

Simité6 kiesztergal6 fejek, radialis tipusok:

A radialis tipusu simit6 kiesztergald fej szerelvény test (fej) és lapkatartd kombinaciéja.

AT80xx fejek

9 precizids kiesztergalo fej simit6 kiesztergalashoz & 15-205 mm, radialisan illesztett
lapkatartokkal.
Elére kiegyensulyozva a kdzéps6 atmérdbedllitasra.

Mikrométeres pontossagu beallitas

Lapkatartd beallitd mechanizmus mikrométeres beallité csavarral (1 osztas = 0,01 mm
atméro) és finombeallito skalaval (2,5 um &tmérd).

A mechanizmus pontossaga garantalja a megismételhetd pontossagot.

A vagoél ferde orientacioja a DIN 69871/ISO 7388 szerinti az SA és ISO 12164 szerinti a HSK
esetén. A hiitéfolyadék kozvetleniil a vagéélre van iranyitva.

AT790xx fejek

5 kiegyensulyozhato ‘Libraflex’ kiesztergal6 fejek simité kiesztergalashoz & 30 - 115
mm-ig, nagy sebességekhez (akar 1500 m/perc), radialisan illesztett lapkatartokkal.

A kiegyensulyozas csokkenti az orso terhelést, a forgacsolasi paraméterek optimailzalhatoak,
jobb megmunkalasi minéség érhetd el még altalanos sebességekkel is.

A kiegyensulyozas mindkét gy(r(i bedllitasaval érhetd el, a kiesztergalasi atmérének
megfeleléen. Nincs sziikség tablazatra.

995" 275" 256"
zéo % 70 65
]

Lapkatartok

A kiesztergalo, élletdrd és vissza-esztergalo lapkatartok széles valasztéka az A780xx és A790xx simit6 kiesztergalo fejekhez, radialis tipus is
megfeleld.

Simito kiesztergald lapkatartok

782-es tipus: forgacsolasi szdg 90° WB lapkakhoz

724-es tipus: forgacsolasi szog 90° TC lapkakhoz

725-6s tipus: forgacsolasi szog 90° CC lapkakhoz

726-0s tipus: forgacsolasi szdg 95° CC lapkakhoz

Megjegyzés: a 95° forgacsolasi sz0g lapkatartokat Ugy kell hasznalni, hogy ne érintkezzenek
szembd| vall kiesztergalasakor.

Elletord lapkatartok, & 23-160 mm

729-es tipus: 15°, 30° vagy 45° forgacsolasi szogli CC lapkakhoz. A Libraflex
kiegyensulyozas élletérd lapkatartok esetén is elérhetd.

Vissza-esztergalo lapkatartok, & 26,5-164 mm Ftn jT

AT789-es tipus: forgacsolasi szdg 90° WB és CC lapkakhoz..

a Libraflex kiegyensulyozas nem lehetséges vissza-esztergald lapkatartok esetén. Ebben az
esetben a legjobban Ugy csokkenthetd a kiegyensulyozatlansag, hogy mindkét ) (]
kiegyensulyozé gydir(it a legnagyobb osztasra kell allitani.

D4 miniméalisan elérheté furat ellenérzéséhez, lasd a 314. oldalt.
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus - Kddmagyarazat

SECO I

Jelmagyarazat, simito kiesztergalo fejek, radialis tipus

Simitd kiesztergald fej radialis tipus:
- 780 = el6re kiegyensulyozott
kézépsd helyzetben

- 790 = kiegyensulyozhat

A| 780 || 20

Kiesztergalo fejek Graflex szarméret/
fejatmérd
Jelmagyarazat, lapkatartok

A radialis simitd kiesztergald lapkatartok,
forgacsolasi szdg és megfeleld lapkatipus
-724: forgacsolasi szdg 90° TC lapkakhoz

- 725: forgacsolasi sz6g 90° CC lapkakhoz
- 726: forgacsolasi szdg 95° CC lapkakhoz
- 782: forgacsolasi sz6g 90° WB lapkakhoz

A| 725 65
| |

Kiesztergald fejek

Lapkatartd mérete és atmérda
(x0 = szabvanyos, x5 = nagy)

Jelmagyarazat, élletoro lapkatartok

Radidlis simitd kiesztergalé  Valtdlapka tipus Forgacsolasi
élletdrd lapkatartok

sz0g

|
A|729 |10 CC| 06|30

Kiesztergald fejek Lapkatarté mérete Lapka
= Fejméret méret
Jelmagyarazat, vissza-esztergalo lapkatartok
Visszaesztergalo Valtélapka Forgacsolasi
lapkatartok tipus sz0g

A [789X|| 08 \WB| 06 | 90
| | |

Kiesztergalo fejek Lapkatarté mérete

= Fejméret

Lapka
méret



EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus

SECO I

AT80 tipus - Simito kiesztergald fejek, radialis tipus, nem egyensulyozhaté ki

+ Mikrométeres pontossagu allitassal (0,01 mm-es Iéptékkel

és atmérében 2,5 um).

o >

«— 0O —»

Graflex szar Méretek mm-ben .
d Atméré, C Valtélapka tarté @
Méret mm & mm Megnevezés A D méret

0 8 15-18,5 A780 08 35 14 09 0,038

0 8 18-23,5 A780 09 35 17 09 0,048

1 1 23-31 A780 10 40 215 10 0,095

2 14 30-40 A780 20 45 27 20 0,195

3 18 39-51 A780 30 65 35 30 0,440

4 22 50-65 A780 40 72 43 40 0,790

5 28 64-86 A780 50 82 54 50 1,485

6 36 85-115/ 114-144 A780 60 105 70 60/ 65 3,080

7 46 114-160/ 159-205 A780 70 115 95 70/ 75 6,360

A lapkatartok kiilon rendelenddek, 311-313. oldal. * Lapkatartd nélkdl.
Pétalkatrészek
Lapka tart6 rogzité csavar (2)| Rogzité csavar (3) Kulcs (2) (3) (4)-hez
@ » i

Alkatrész N S
A780 08 960D30050S 19A7100403 H2.0-2D 2
A780 09 LBHF0306R 19A71000 H2.0-2D 2
A780 10 19TB0305 19A71000 H2.0-2D 2
A780 20 19TB0305 950A0406 H2.0-2D 2
A780 30 19TB04075 950L0608 03M03C 3
A780 40 19TB04075 950L0612 03M03C 3
A780 50 950D0410 950L0616 03M03C 3
A780 60 950D0612 950L1016 H05-4 5
A780 70 950D0616 950L1030 H05-4 5

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO I

AT790-es tipus - Libraflex® kiegyensillyozhato simito kiesztergald fejek, radialis tipus

A
o—

L) ]
D d &
l v (LD
=
®®
+ Mikrométeres pontossagu allitassal (0,01 mm-es Iéptékkel
és atmérében 2,5 mm).
+ Akiegyensulyozas ugy torténik, hogy mindkét gyrit a
kiesztergalni kivant atmérének megfelelden kell beallitani.
+ Vagbsebesség V., 1 500 m/perc-ig.
Graflex szar Méretek mm-ben .
d Atméré, C Valtolapka
Méret mm ' mm Megnevezés A D tarté méret
2 14 30-40 AT90 20 45 27 20 0,175
3 18 39-51 A790 30 65 35 30 0,430
4 22 50-65 AT790 40 72 43 40 0,760
5 28 64-86 AT90 50 82 54 50 1,395
6 36 85-115 A790 60 105 70 60 2,930
A lapkatartok kiildn rendelendéek,
Pétalkatrészek
Lapka tarté rogzité csavar (2)| Rogzité csavar (3) Gyiirti csavar (6) Kulcs (2) (3) (4) (6)-hoz
Q) O % g
Alkatrész N S
AT90 20 19TB0305 950A0406 960D30045S H2.0-2D 2
AT90 30 19TB04075 950L0608 AU7901030 03M03C 3
AT90 40 19TB04075 950L0612 AU7901040 03M03C 3
AT90 50 950D0410 950L0616 AU7901050 03M03C 3
AT90 60 950D0612 950L1016 AU7901060 HO5-4 5

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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[ r,r ] rq sz [ o rype r ™1
EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO =
Simitd kiesztergald lapkatartok 90° és 95°, radiélis tipusi fejekhez, A780 és A790 tipus
Kivitel 1 Kivitel 2 Kivitel 3 Kivitel 4
) ?‘ [ f1— fe— f1
Ci - |~
I~ ! ln&
AL ; *
) ;A
® v
:‘Z‘l: 159({ KrQE
+ A780-as és A790-es tipusu radialis fejekhez vald
illesztéshez.
Méretek mm-ben
Forgacsolasi szog |A780...-hoz és | Valtélapka Atmérs, C @
K AT790..-hoz | tarté méret & mm Megnevezés Iy fs Véltélapka méret | Kivitel
90° WB lapkahoz
...08/..09 09 15-23,5 AT782 09 72 4 WB...0301... 1 0,002
90° CC lapkahoz
.10 10 23-31 AT72510 10,3 4,5 CC...0602... 2 0,005
.20 20 30-40 AT725 20 83 5 CC...0602... 2 0,005
...30 30 39-51 AT725 30 10,3 8 CC...0602... 2 0,010
.40 40 50-65 AT725 40 10,3 9,5 CC...0602... 2 0,012
.50 50 64-86 AT725 50 10,3 12,5 CC...0602... 2 0,017
..60* 60 85-115 AT725 60 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,070
..60* 65** 114-144 AT725 65 16,5 337 CC...09T3... 2 0,090
.70 70 114-160 AT2570 16,5 18,9 CC...09T3... 2 0,090
.70 75 159-205 A72575 16,5 417 CC...09T3... 2 0,120
90° TC lapkéhoz
.30 30 39-51 AT724 30 10,3 79 TC...1102... 3 0,010
.40 40 50-65 AT24 40 10,3 94 TC...1102... 3 0,012
.50 50 64-86 AT724 50 10,3 12,4 TC...1102... 3 0,017
...60* 60 85-115 AT724 60 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,070
..60* 65™ 114-144 AT724 65 16,5 337 TC...1102... 3 0,090
.70 70 114-160 AT2470 16,3 18,9 TC...1102... 3 0,090
.70 75 159-205 AT24 75 16,5 417 TC...1102... 3 0,120
95° CC lapkéhoz
.10 10 23-31 AT726 10 10,3 4,5 CC...0602... 4 0,005
.20 20 30-40 AT726 20 83 5 CC...0602... 4 0,005
...30 30 39-51 AT726 30 10,3 8 CC...0602... 4 0,010
.40 40 50-65 AT726 40 10,3 9,5 CC...0602... 4 0,012
.50 50 64-86 AT726 50 10,3 12,5 CC...0602... 4 0,017
..60* 60 85-115 AT726 60 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,070
..60* 65 114-144 AT726 65 16,5 337 CC...09T3... 4 0,090
.70 70 144-160 AT726 70 16,5 18,9 CC...09T3... 4 0,090
.70 75 159-205 AT726 75 16,5 417 CC...09T3... 4 0,120

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

* A lapkatartd mérete, 60 és 65, illeszkedik a simit6 kiesztergald csiszo egységhez a hid rid kiesztergalo fejek esetén.

** Az A790 tipusu fejek precizios kiegyensulyozasa nem lehetséges nagyobb lapkatartok esetén. A lapkardgzité potcsavarok és nyomatékkulcsok a 339-340. oldalon.
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO

Elletord lapkatartok, radialis A780 és A790 tipusu fejekhez

+ A780-as és A790-es tipusu radialis fejekhez vald

illesztéshez.
Méretek mm-ben
Forgacsolasi szog |A780...-hoz és | Valtélapka Kapacitas, C Valtolapka @
K AT790..-hoz | tarté méret & mm Megnevezés Iy fs méret
15°
.10 10 23-31 A729 10CC06 15 10,5 45 CC...0602... 0,005
.20 20 30-40 A729 20CC06 15 10 5 CC...0602... 0,005
.30 30 39-51 AT729 30CC06 15 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 A729 40CC06 15 10,5 95 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 AT729 50CC06 15 10,5 12,5 CC...0602... 0,017
...60 60 85-115 A729 60CC09 15 16,5 19,2 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 15 16,5 18,7 CC...09T3... 0,090
30°
.10 10 23-31 A729 10CC06 30 10,8 45 CC...0602... 0,005
.20 20 30-40 A729 20CC06 30 10 4,9 CC...0602... 0,005
.30 30 39-51 AT729 30CC06 30 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 A729 40CC06 30 10,5 9,5 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 A729 50CC06 30 10,5 12,5 CC...0602... 0,017
...60 60 85-115 A729 60CC09 30 16,5 191 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 30 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090
45°
.10 10 23-31 A729 10CC06 45 11,5 45 CC...0602... 0,005
.20 20 30-40 AT729 20CC06 45 10 5 CC...0602... 0,005
...30 30 39-51 AT729 30CC06 45 10,5 8,1 CC...0602... 0,010
.40 40 50-65 A729 40CC06 45 10,5 95 CC...0602... 0,012
.50 50 64-86 AT729 50CC06 45 10,3 124 CC...0602... 0,017
...60 60 85-115 AT729 60CC09 45 16,5 191 CC...09T3... 0,070
.70 70 114-160 A729 70CC09 45 16,4 18,8 CC...09T3... 0,090

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
A lapkardgzité potcsavarok és torx kulcsok a 339-340. oldalon.
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EPB simito kiesztergalo fejek, radialis tipus SECO I

Simitd visszaesztergald lapkatartok, radialis A780 és A790 tipusu fejekhez

==

fi—>
90°

r
L T

+ A780-as és A790-es tipusu radialis fejekhez vald
illesztéshez.

+ Az A790 tipusu fejek precizios kiegyensulyozésa nem
lehetséges visszaesztergald lapkatartok esetén.

Méretek mm-ben

Vissza-esztergalasi Beallasi
kapacitas D, fiigg a fejtol sz0g
& mm K Megnevezés A D L ly fy Valtélapka méret

AT780 08: 26,5-30
AT780 09: 29,5-35

90° AT789X08WB03 90 13/13 14/17 19 145 | 98 WB...0301... 0,008
AT780 10: 34-42

90° AT789X10WB03 90 16,5 21,5 22 16 10 WB...0301... 0,010
AT780 10: 39,5-47,5
AT780 20/ A790 20: 46-56

90° A789X10CC06 90 16,5/21,6 | 21,5/27 22 16 12,8 CC...0602... 0,015
AT780 30/ A790 30: 53-65
AT780 40/ A790 40: 61-76
AT780 50/ A790 50: 69-91

90° A789X30CC0690 32/39/49 | 35/43/54 | 30 23 15 CC...0602... 0,025
AT780 60: 89-119

90° A789X60CC06 90 50 70 50 38,5 21 CC...0602... 0,075
AT780 70: 118-164

90° A789X70CC06 90 60 9 50 38,5 21 CC...0602... 0,090

A minimélis elérhetd 4tmérd, D4 mini szamitasa a 314. oldalon.

Potalkatrészek
Visszaesztergalo lapkatarté rogzité
csavar(2)
\\\\
N

Alkatrész
A789X08WB03 90 -
AT789X10WB03 90 950F0308
A789X10CC06 90 950F0308
A789X30CC06 90 950F0410
A789X60CC06 90 950F0620
A789X70CC06 90 950F0620

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
A lapkardgzité potcsavarok és torx kulcsok a 339-340. oldalon.
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EPB simit6 kiesztergalo fejek, radialis tipus - Utmutato SECO I

Lapkatart6 szerelési folyamat (1. abra)

Tavolitsa el a rogzitdcsavart (2). =
Gy6z6djon meg réla, hogy a dobot régzité csavar ki van oldva, hogy a lapkatarté dobja (10) el -
tudjon kissé mozdulni.

lllessze a lapkatartét (9) a dobra (10).

Huzza meg a csavart (2).

llessze a lapkat (15) a csavarral (12). Hﬂﬂﬂﬂﬂ T

05 57

)

O

1. &bra

Atmérébeallitasi folyamat (2. abra)

1) Csavarja ki a dob rogzitécsavarjat (3),

2) Allitsa be az atmérét a mikrométeres beallitd csavarral (R) a tarcsa és a gy(ir(
hasznélataval.

3) Huzza meg a rogzitdcsavart (3), rogzitse a dobot a beallitott helyzetbe.
Beallitasi pontossag (2. abra)

- Beallité tarcsa (R): 1 osztas = 0,01 mm atméré. —-
- Finombeallitas (V): 2,5 1 felbontasban az atmérd. ) lll ©= <
Oramutato jarasaval megegyezé iranyu allitas = atméréndvelés (Oramutaté jarasaval HHM
ellentétes iranyl = atmérécsokkentés).

Megjegyzés: A legpontosabb furatatmérd elérése: a fej elébeallitasaval (elébealliton) kisebb O
atméré esetén (pl. -20u), tesztfurat készitésével, majd a kivant atmérd kijavitasaval.
A fejek a legmegbizhatdbb beallitasra vannak tervezve (a kivant atméré eléréséhez) )
ramutato jarasaval megegyezé iranyban torténd atméréallitashoz. 2.abra

Kiegyensulyozasi folyamat, A790xx fejek (3. abra)

[ D=45—
Ha a fej atmérdje be van allitva, a két kiegyensulyozo gyirit, (7) és (8), is be kell llitani ugy, |
hogy a jeldléseik (az adott atmérdértéknek megfeleld) egy vonalba essenek a referencia jellel ]
(12) (a gydriik osztasa 1 mm; a legkdzelebb esd értékre all be). :
Huzza meg mindkeét gy(r(i csavarjat, (5) és (6), hogy a gydirtik a beéllitott helyzetben [
rogzliljienek.
Megjegyzés: A Libraflex kiegyensulyozas élletord lapkatartok esetén is elvégezhetd. A T
Libraflex preciziés kiegyensulyozas vissza-esztergalé lapkatartok esetén nem lehetséges. - T a2
Ebben az esetben a legjobban tgy csokkenthetd a kiegyensulyozatlansag, hogy mindkét ®P95, 1.5 -ﬂ@
kiegyensulyozé gydir(it a legnagyobb osztasra kell allitani. m. TR -6
00
3. &bra
Visszaesztergalasi utmutato (4. abra)
Ffllh—-‘
Vissza-esztergald lapkatartok hasznalatakor vegye figyelembe a minimalis elérhetd atmérét D

(D4 min)* és, hogy az éramutaté jarasaval ellentétes forgacsolasi mivelet sziikséges. ‘
A visszaesztergalé lapkatartokhoz tartozik egy csavar, amellyel a fejre rogzithetdk; ezzel 1
cserélendd ki a fejre mar felszerelt szabvanyos csavar (kivéve a legkisebb, A789X08WB0390 ARA
elemet, amelyhez a szabvanyos csavar a megfeleld). ‘

D,+D 2
* 08, 09 és 10-es fejmérethez: Dymin = 2 * +05 -
2 il
* 20-70-es fejmérethez: Dymin - D,+D +1 D
2 4. abra
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EPB simit6 kiesztergalo fejek, radialis tipus - Utmutato SECO I

Ajanlott megmunkalasi feltételek

A legjobb teljesitményt atmend hiit6folyadékkal lehet elérni (nagyobb forgacsolasi paraméterek, jobb feliilet, jobb forgacskihordas).

Mindig a lehetd legrovidebb szerszam szerelvényt valassza, a legnagyobb megbizhatdséag és termelékenység elérése érdekében: hosszabb
szerszam = kisebb sebesség.

Nagyobb teljesitményekhez (pl. 6000 fordulat/perc felett), a kiegyenstlyozhato fejeket ajanljuk: a kiegyensulyozhaté fejek javitjak a furat
geometriai mindségét alacsonyabb fordulatszam, pl. 4000 fordulat/perc esetén is.

Az 6t legkisebb fej az @ 15-t61 51 mm-ig terjedd tartomanyban nagy teljesitmény simitd kiesztergalast tesz lehetévé tdmor keményfém

Maximalis fordulatszam simito kiesztergélo fejekhez, radiélis tipus

Fej o Max. ve.'xgésebes’ség Max. végésebes§ég
Atméré & Max. ford. V¢ min. Cap-nal Ve max. Cap-nal
(mm) (FORD) (m/perc) (m/perc)
Libraflex kiegyensulyozhato simito kiesztergalo fejek
A79020 30-40 16000 1508 201
A79030 39-51 12250 1501 1963
AT79040 50 - 65 10000 1571 2042
AT79050 64 - 86 7500 1508 2026
AT79060 85- 115 5600 1495 2023
Simito kiesztergald fejek
A78000 2-32 8000 50 804
A78008 15-18,5 16000 754 930
A78009 18-235 13000 735 960
A78010 23-31 10000 723 974
A78020 30-40 8000 754 1005
A78030 39-51 6000 735 961
AT78040 50 - 65 5000 785 1021
AT78050 64 - 86 3700 744 1000
AT8060 85- 115 2700 721 975
114 - 144 2200 788 995
ATB070 114 - 160 2000 716 1005
159 - 205 1600 799 1030

Megjegyzés: A maximalis sebesség a kiesztergald fej mechanikus kivitelétdl és a kiegyensulyozas mindségétdl fligg. A sebességet ezen hatarokon belill az egyéb
megmunkalasi feltételek figyelembevételével kell megvalasztani, pl. munkadarab anyaga, vagéél (lapka), szerszdmhossz, gép foorsd.kb. 8000 és magasabb
fordulatszamnal finom-kiegyensulyozni kell a tartotiiskéket és a kdztes elemeket. Kiegyensulyozhato fejek hasznalatanal a finom-kiegyensulyozott befogdk névelik a
szerszamélettartamot és a kiesztergald teljesitményt még kis sebességeknél is.

Problémamegoldas
Lasd a problémamegoldasi tanacsokat az AxiaBore fejezetben a 302. oldalon.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO I
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO I

Azért, hogy a nagy furatok készitése ne legyen nehéz,
kifejlesztettiik a modularis hid rudrendszert. Nagyol6 és
simito kiesztergalas & 204-2155 mm

Pontossag és termelékenység - flexibilitas

* Az er6s kivitel kivalo merevséget eredményez. « Minden atméréhoz, 204-t61 2155 mm-ig. A
Ez a merevség szolgalja a gépteljesitmény és  legnagyobb atmérdk (654-2155 mm) gy
a furatmindség (IT5 ; Ra 0.6 is elérhetd simitd  kaphatok meg, hogy a kis hidakat fel kell

kiesztergalasnal) teljes kihasznalasat. szerelni a Jumbo konnyd hidrudra.
* Megbizhatobb furatmindség 0sszehasonlitva + Modularis koncepcio: cserélhetd nagyold,
pl. az interpolaciés marassal; rovidebb simitd, ellensuly és Graflex® egységek.

forgacsolasi idd es kisebb géporsoterhelés.  « Nagyobb OD-visszaesztergalas és
visszasullyesztés is lehetséges.

Felhasznalobarat:

* Konny( és megbizhato szerelvény és
egységbeallitas bltykds mechanizmus
segitségével.

+ Szimmetrikus vagy lépcsGzetes kiesztergalasi
maodszerek nagyolo kiesztergalashoz.

* Mikrométeres pontossagu beallitas a rudak
oldalarol a konnyebb elérés érdekében.

* A hid rud ferde helyzetbe is allithatd, 30°-
onként a befogdban, a konnyli munkadarab
tarolasi lehetbséghez.

+ Atmené hiit6folyadék.

0 <+ 38mm—> <38

~_
i
)
(@)
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EPB hid rid kiesztergalé fejek - Attekintés SECO 2

—
[l [G5]
RN 2 R
[l ]
| |
‘ | |
12204-280 |||
= — | o279-353 |
= | 0354)-430 | —|
|- ©429]-505 | |
|- o 504i- 580 | |
. oo ra
T ' 579 - 655 ===t
;

u = o
‘ ©204 - 655 957 90 90

I I
J E .
=N 0 48 - 521 | ‘ -

o 498 - 2021

318



EPB hid riud kiesztergalo fejek — Funkciok SECO I

6 hid rud kiesztergalashoz < 204-655 mm (és OD-visszaesztergélashoz & 48-521 mm)

Ahid rudak csatlakozasa & 40 mm-es, kdzvetlenil illeszthetd a hid rudak tiiskéire (SA és HSK) vagy a 7-es méret(i Graflex adapterre. A Graflex
adapter esetén hosszabbitasok és orsé karimas befogas is hasznalhaté.
A hid rud ferde helyzetbe is allithat, 30°-onként a befogéban, a kdnnyl munkadarab tarolasi lehetdséghez.

A hid rudakba nagyolo és simito kiesztergald vagy ellenstly Graflex® egységet is be lehet fogni. Kdnny(i 6sszeszerelés és cstiszo blokk allitas
a 'blitykos’ eréatviteli mechanizmussal (38 mm I6ket sugariranyban) és a 3 befogé csavarral.

A hid rudak 2 dugdzott belsd hiitéssel vannak kiszallitva, két hiitécsé illesztheté hozzajuk, amely a Tartozékok fejezetbél

kilén rendelendd, a hitéfolyadék kozvetlen vagoélre iranyitaséért.

|
] < 38mm > <38/mm~> v/\ 0O

v
=

Nagyold kiesztergalas két nagyol6 kiesztergal6 egységgel és két lapka beépithetd betéttel

Szimmetrikus vagy lépcsdzetes kiesztergalas is lehetséges.
Elletdréshez is kaphatok beépithetd betétek.

Simit6 kiesztergalas egy simit6 kiesztergalé egységgel, egy lapkatartéval és egy ellensdillyal

Simitd kiesztergalé egység mikrométeres pontossagu bedllitassal (1 osztas = 5u atmérd).
A simit6 kiesztergalashoz megfeleld lapkatartok ugyanolyanok, mint a simitd kiesztergalé fejek, radialis tipus, 60-as méret.

Nagy OD-visszaesztergalas és vissza-esztergalas.

Két cslisz6 egység 5-06s méretii Graflex® csatlakozassal, egy 50-es méretii Graflex® kiesztergalo fej OD-
visszaesztergalo vagy vissza-esztergalo lapkatartéval és egy 50-es méretii Graflex® ellensly. OD-visszaesztergalas &
203-2177 mm. Vissza-esztergalas & 48-2021 mm.

3 Jumbo hid rad kiesztergalashoz & 654-2155 mm (és OD-visszaesztergalashoz < 498-2021 mm)

A’Jumbo hid rudakat’ nagy szilardsagu aluminiumbdl acél csatlakozéval gyartjuk, és igy vannak tervezve, hogy két szabvanyos hid rudat
killonbozd pozicidkban megtartson. 4 rogzitd csavarral szallitjuk a maréfej befogéba vald illeszthetdségért, 569-es tipust karimas rogzités, @
60 mm tiiske - vagy kézvetleniil a gép foorsojaba rogzithetd (DIN 2079/50 végzédés), a kdzpontositd csap (alkatrészek) hasznalataval.
Megjegyzés: OD-visszaesztergalasés visszasiillyesztés szintén lehetséges.

- E—

=]
e

IF

¢
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r—

]

A hid rud kivalasztasahoz (a kiesztergalandé vagy OD-visszaesztergalandé atmérétél fliggden) lasd a hid rid kivalaszté tablazatokat a 321.
oldalon.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek — Funkciok SECO I

Nagyolo kiesztergald csliszd egység

Egy nagy iker nagyold kiesztergalé fej szerelhetd 6ssze két nagyold kiesztergald egységbédl, melyek mindegyike beépithetd betéttel van
felszerelve.

<oon- /[

Megfeleld beépithetd betétek

A beépithetd betétek nagy valasztékban kaphatok: — 90° forgacsolasi sz8gl beépithetd betétek, a legtobb nagyold alkalmazashoz ajanlottak
a kisebb teljesitményfelvétel érdekében, — <80° forgacsolasi szogli beépithetd betétek, atmend furatokhoz (és élletéréshez) ajanlottak,
kiléndsen dntvényekben a tdnkremenetel megelézése érdekében. A teljesitményfelvétel nagyobb. — Megjegyzés: mas, 1ISO5611/h1 = 16 mm
illesztési fellletli beépithetd betétek is megfeleldk.

Két beépithetd betét allithatd be ugyanarra az atmérére vagy lépcs6zetesen eltolva. Lépcsézetes kiesztergalas esetén a vagdeinek, mely a
kisebb atmérén halad, forgacsolasi helyzetbe kell kerllnie. A minimalis érték egyenld a fordulatonkénti el6tolas felével. 90° forgacsolasi szogU
beépithetd betétes Iépcsézetes kiesztergalas esetén a forgacsold beépithetd betét magassaga a betét magassagallité csavarjaval vagy alatét
behelyezésével ndvelheté meg (pl. 0,5-1 mm-rel). Kisebb forgacsolasi szdg(i betétek esetén sokkal magasabbra kell emelni a vagoéélet (pl. 1-3
mm-rel). Ezt nem szabad a szabvanyos betét felemelésével megtenni, mert akkor a betét rogzitdcsavarjai nem fognak mar azt: ezért kaphaté
3 mm-es, meghosszabbitott betét, 75° forgacsolasi szdggel TC...22 lapkakhoz (Megnevezés: 18LS0316).

Simito6 kiesztergal6 csuisz6 egység és ellensulyos csiiszd egység

A nagy simito kiesztergalo fej egy simito kiesztergald egységbdl és egy ellensulybol van dsszeszerelve. A simito kiesztergald egység lapkatartd
beallit6 mechanizmusa mikrométeres pontossagu beallitd csavarral (1 egység = 5u atmérd). A bedllitd rendszer porvédett és élettartamra
kenéssel ellatva. A mechanizmus precizitdsa garantalja az ismételhetd pontossagot. Az allitocsavar az egység oldalan talalhaté az egyszeri
hozzéférés miatt.

A megfelel6 simit6 kiesztergalé lapkatartok: A72460, A72560 vagy A72660 kiilon rendelendéek: 311. oldal.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek — Funkciok SECO I

Hid rudak kivalaszt6 tablazat, a kivant
KIESZTERGALASI 4tméré eléréséhez

+ Nagyolo kiesztergalas: két nagyolé kiesztergald egységgel (2x

AT731400) betétekkel.

+ Simito kiesztergalas: simitd kiesztergalé egységgel (A731500),

lapkatartoval és ellensuly egységgel (A731600).

Hid rudak kivalaszté6 tablazat, a kivant OD-

VISSZAESZTERGALASI atmérd eléréséhez

+ Nagyolo kiilsé atmérd/csap esztergalas: két Graflex egységgel (2x
A73140128) és két nagyolo kiesztergalo fejjel (2x A750 50)
lapkatartokkal.

+ Simito kiilsé atmérd/csap esztergalas: két Graflex egységgel (2x
A73140128), egy simito kiesztergalo fejjel (A780 50) lapkatartoval és
egy Graflex® ellensullyal (BM050W78050).

Atméré Jumbo Hid rud/rudak Kiils6 atmérd/csap Jumbo Hid rud/rudak
esztergalasi atméré
204-280 - AT731010 48-146 - A731010
279-355 - A731020 123-221 - A731020
354-430 - A731030 198-296 - A731030
429-505 - AT731040 273-371 - AT731040
504-580 - A731050 348-446 - A731050
579-655 - A731060 423-521 - A731060
654-805 A731001 2x A731010 498-671 A731001 2x A731010
654-880 A731001 2x A731020 498-746 A731001 2x A731020
804-955 A731001 2x A731030 648-821 A731001 2x A731030
879-1030 AT731001 2x A731040 723-896 AT731001 2x A731040
1029-1105 A731001 2x A731050 873-971 A731001 2x A731050
1104-1255 AT731002 2x A731010 948-1121 A731002 2x A731010
1104-1330 A731002 2x A731020 948-1196 A731002 2x A731020
1179-1405 A731002 2x A731030 1098-1271 A731002 2x A731030
1254-1480 A731002 2x A731040 1173-1346 A731002 2x A731040
1329-1555 A731002 2x A731050 1323-1421 A731002 2x A731050
1404-1630 AT731002 2x A731060 1398-1496 AT731002 2x A731060
1629-1780 A731003 2x A731010 1398-1646 A731003 2x A731010
1629-1855 AT731003 2x A731020 1473-1721 AT731003 2x A731020
1704-1930 A731003 2x A731030 1548-1796 A731003 2x A731030
1779-2005 A731003 2x A731040 1623-1871 A731003 2x A731040
1854-2080 A731003 2x A731050 1698-1946 A731003 2x A731050
1929-2155 A731003 2x A731060 1849-2021 A731003 2x A731060
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EPB Hid rid kiesztergal6 fejek - Jelmagyarazat

SECO

Jelmagyarazat, befogok a hid rudakhoz

Hid rad
tart6 csatlakozas

|
E3471|| 731 | 200

Befogasi vég kod A Klasszikus hid rudakhoz
pl. E3471= tiiske DINSOADB (csatlakozas /40 mm)
A = Craflex 7-es méret A780 50 fejhez

Jelmagyarazat, hid rudak

Hid rud kiesztergald
fejtipus

|
A | 731 040

Kiesztergald fejek Hid rad &tméré
010, 020.... 060 = Klasszikus hid rud
001, 002 és 003 = Jumbo hid rudak

Jelmagyarazat, cslisz6 egységek

Hid rad kiesztergalo
fejtipus

|
A 731|400

Kiesztergalas CsUsz6 egységek tipusa:
- 400 = nagyolo kiesztergalas
- 500 = simitd kiesztergalas
- 600 = ellensuly
- 40 128 = Graflex® 5-6s méret
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO I

Befogo és adapter tartofejekhez

] A
+ HSK és SA befogdk rovid szerelvényekhez. c
+ Graflex adapter a hosszabbitott szerelvényekhez.
Méretek mm-ben
Atmérs, C
Back end kip tipus Méret & mm Megnevezés A dy D,
DIN 69871-ADB DIN50 ADB 204-655 E3471 731 200 65 40 130 5,70
BT JIS B 6339-ADB BT50-ADB 204-655 E3416 731 200 65 40 130 5,70
CAT ANSI/DIN 69871-AD CAT50 204-655 E4468731200 65 40 130 5,70
DIN 2080 DIN50 204-655 E0050 731 200 65 40 130 5,70
1SO 12164-1/ DIN 69893-A HSK-A100 204-655 E9306 731 200 65 40 130 5,40
GRAFLEX 7(d 46 mm) 204-655 AT731 200 40 40 130 3,70

Potalkatrészek
Fej rogzit6 csavar (1) Rogzité kulcs (1)-hez
S
S,
A kov. atméréhoz | Menny. S
204-655 950D1230 4 03H10 10

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO I

Tartdhidak

e

[

Méretek mm-ben

Atméré, C
Zmm Megnevezés dy A | Ly

204-280 A731010 40 47 70 195 3,70
279-355 AT731020 40 47 70 269 5,10
354-430 AT731 030 40 47 70 344 6,70
429-505 AT731 040 40 47 70 419 8,30
504-580 AT731 050 40 47 70 494 10,20
579-655 AT731 060 40 47 70 569 12,10

Nagyobb atmérék, Jumbo hid rudak a 325. oldalon.

Kiegészitok Potalkatrészek
Hiitéfolyadék csé (3) Rogzitécsavar (1) Dugé (5) Dug6 rogzité anya (6) Kulces (1) (2) (4)-hez
Atmérs Menny. Menny. Menny.
204-655 AU73100700 2 19A71060 6 AU73100600 2 950B0610 2 HO05-4 5

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO I

Jumbo kieszterglé fejek

+ A Jumbo kiesztergald fejekbe két klasszikus kiesztergalot
foghatunk be kiilénb6zé poziciokban.

Méretek mm-ben
Atméré, C
& mm Megnevezés dy A [ Iy Iy Ly D4
654-1105 A731 001 60 63 180 77 46 640 135 20,25
1104-1630 002 60 50 200 80 46 1090 135 34,50
1629-2155 003 60 50 200 80 46 1615 135 58,00
Kiegészitok Potalkatrészek
Kozpontositd Fej rogzit6 csavar (1) Jumbo rdgzité csavar (2)
csap
-y o
3
: :
Alkatrész S [Menny, S I3 M [Menny,|
A731001/002/003 E447153960 950D1240 10 8 950D1670 14 70 16 4

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO I

Cslsz6 egységek

Kivitel 3 Kivitel 2

+ Hid radra torténd illesztéséhez.
Kivitel 1 Kivitel 4 Kivitel 4

Méretek mm-ben

Allithato fej tipusa Megnevezés A L | Iy Iy D4 dy Kivitel @
Nagyold kiesztergalas* AT731 400 47 97 70 - - - - 1 1,80
Simitd kiesztergalas** AT731 500 47 97 70 - - - - 2 2,00

Ellensuly AT731 600 - 97 70 - - - - 3 2,00

Graflex 5-0s méret*** AT73140128 38 97 70 25 30 50 28 4 1,30

* A beépithetd betétek kildn rendelendéek 327. oldal. ** A 60-as méretii lapkatarté kiilon rendelendd, 311-312. oldal.
*** Az A78050 kiesztergald fejhez hasznaljon ellensulyt, lasd az alkatrészeket lejjebb.

Kiegészitok Potalkatrészek
Kulcs (2) (3) (4) (5) Ellensuly Tar rogzité csavar | Lapka tarto rogzité| Kulcs (1) -hez Rogzit6 csavar (3)
(1) csavar (2)
s

% > W)

: &)
Alkatrész S S
A731 400 HO05-4 5 - 950D0830 - 03H06 6 -
A731 500 HO05-4 5 - - 950D0612 - - 950L1016
A731 600 HO05-4 5 - - - - - -
A73140128 HO05-4 5 BM050W78050 - - - - -

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB hid riud kiesztergalo fejek SECO

Lapkatartok a nagyolé csiisz6 egységekhez

Kivitel 1 Kivitel 2 Kivitel 3 Kivitel 4

+ Nagyold allithatd kiesztergalé fejhez vald illesztéshez.

Méretek mm-ben
Hozzavalé valtélapka

Alkalmazas Megnevezés Iy fs h hy méret Kivitel

SCGCL16CA-16 63 25 20 16 CC...16 1 0,16

STGCL16CA-16 63 25 25 16 TC...16 1 0,16

STGCL16CA-22 63 25 20 16 7C..22 1 0,16

SSRCL16CA-15 63 25 20 16 SC...15 2 0,16

STRCL16CA-16 63 25 25 16 TC...16 3 0,16

STRCL16CA-22 63 25 20 16 1C...22 3 0,16

STTCL16CA-16 63 15 25 16 1C...16 3 0,16

STSCL16CA-16 53 25 25 16 1C...16 4 0,16

Kiegészitok Pétalkatrészek
Sarokalatét Kulcs az Kulcs amagas- Alatétlapka Alatétlapka | Beallitocsavarok
alatétlapkahoz | sagalitd csavarhoz csavar
t
‘ ‘ _
t ) aw o
. — | & f
—

Alkatrész L T Magassag Atmérd
SCGCL16CA-16 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STGCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17.690 179.17-680
STGCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17.685 179.17-680
SSRCL16CA-15 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STRCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.55MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STRCL16CA-22 18LS0316 57 3 - T15P-2 - - 179.17-690 179.17-680
STTCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.55MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680
STSCL16CA-16 18LS0316 57 3 9/64SMS875 2.58MS795 STN160312 CA3510 179.17-685 179.17-680

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
A lapkardgzité potcsavarok és torx kulcsok a 339-340. oldalon.
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EPB hid rid kiesztergalé fejek - Utmutaté SECO =

Graflex® Csuisz6 egységek

|

Ez az egység bels6 menetes, 5-6s méretli Graflex csatlakozd. Minden Graflex *:s_sﬁm* *fiim*
kiesztergalo fej, specialis szerszam vagy szabvanyos, az 5-6s méretl Graflex modul | = =
felszerelhetd a hid rudakra, pl. a rajzon lathatd, OD-visszaesztergalasra vagy [ f’f”? \
vissza-esztergalasra vonatkozo elrendezés kiesztergalo fejjel és Graflex 1 1 1 |
ellensullyal. A Graflex modul két helyzetet vehet fel az egységen, mivel kétszer ketté [ = [ [
gombfejli csavarhely van és két horony van elhelyezve 180°-ban. Tartalmazza az \
integralt beallito mechanizmust is (38 mm I6ket sugariranyban). ‘

|

|
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EPB hid rid kiesztergalé fejek - Utmutato SECO =

Ajanlott megmunkalasi feltételek

A legjobb teljesitmény bels6 hiitéfolyadékkal érhetd el (jobb forgacsolasi paraméterek, jobb feliileti mindség, jobb forgacskihordas).

Nagyol6 kiesztergalas esetén nagyobb termelékenység érhetd el a beépithetd betétek szimmetrikus beallitasaval (a legéltalanosabb modszer,
kétszeres elétolas a lépcsézetes bedllitdshoz képest). A j6 feltételek melletti simit6 kiesztergalas esetén cermet lapkakat ajanlunk (CMP
minéség) a nagy fordulatszamok és hosszu élettartam elérése érdekében.

Befogo és adapter tartéfejekhez

Lasd a hid rudak és Jumbo rudak tulajdonségairdl sz616 oldalt 321.

Problémamegoldas

Lasd a problémamegoldéasi oldalakat a nagyold kiesztergalas 268 vagy simit6 kiesztergalas oldalon 302.

Maximalis fordulatszam a hid rudakhoz

Max. vagosebesség Max. vagosebesség
) Vv min. Cap-nal v, max. Cap-nél
Fej Atméré @ Max. ford.
(mm) (FORD) (m/perc) (m/perc)
Bridge bar kiesztergalo fejek (szimmetrikusra allitott cstisz6 egységekkel)
A731010 204 - 280 650 417 572
A731020 279 - 355 525 460 585
A731030 354 - 430 425 473 574
A731040 429 - 505 350 472 555
A731050 504 - 580 300 475 547
A731060 579 - 655 260 473 535

Megjegyzés: A maximum fordulatszdmok fiiggnek a kiesztergald fej mechanikus kivitelétdl és kiegyensulyozasi mindségétél. Az ezeken a korlatokon beliil 1évd
fordulatszamokat a t6bbi forgacsolasi feltétel alapjan kell kivalasztani, pl. munkadarab anyaga, vagéél (lapka), szerszam hossza, géporso.
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EPB kiesztergalo fejek — egyedi SECO I

Példak egyedi kiesztergalas megoldasokra:

+ Tobbell kiesztergald rudak

+ Specialis hosszabbitasok, pl. vezetd alatétekkel

« A farast, kiesztergalast, élletérést, dorzsarazast, menetesztergalast kombinalé rudak...
Kérjen ajanlatot.
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Lapkak kiesztergalashoz - Utmutato SECO =

Lapkavalaszték kiesztergalashoz

Ez a teljes Seco lapkavalaszték egy része, amely kifejezetten kiesztergalasra alkalmazhatd. A kivalasztott
lapkaméretek azok, amelyek megfelelnek a kiesztergalé fejekhez.

A nagyol6 kiesztergélasra alkalmazhatd lapkak nagy szivossaguak, és igy tudjék garantalni a magas anyageltavolitasi
arényt, illetve a pozitiv geometriak minimalizaljak az orsd nyomatékigényét. A simité kiesztergalasra valé lapkak pozitiv
geometriajuak és éles, kopasallé minéségek a furat tlirésének, geometridjanak és feliileti minéségének pontos
szabalyozhatésaga érdekében.

Jelmagyarazat, példak

CCMT120408 - F2 || TP3000
Méret (ISO megnevezés) Seco Seco minéség
geometria
CCGT09T304 - 03| G3
Méret (ISO megnevezés) EPB mindség EPB geometria
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Lapkak kiesztergalashoz - Utmutato

SECO I

CVD bevonatos mindségek, kiesztergalashoz ajanlott

TP2500

A TP2500 az esztergalasi megmunkalasok széles korére lett kifejlesztve mind acélokhoz, mind savallo
acélokhoz. Még dntvényeknél is j6 valasztas lehet. A kopasallésag és élszilardsag melletti sokoldalisag azt
eredményezi, hogy ez a mindség az elsédleges valasztas szamos alkalmazas esetén.

Ti (C, N) + Al,O; DURATOMIC™

TP3000

Azon acélok és korrozidallo acélok kiesztergalasahoz lett kifejlesztve, melyeknél elsédleges kdvetelmény a
szivossag és a megbizhat6sag.
Ti(C,N) + Al,03 + TiN

TP200

Egy sokoldald, univerzalis min6ség. A mindség az esztergalasi megmunkalasok széles korére lett
kifejlesztve acélokhoz és korrézidallé acélokhoz. Még ntvényeknél is jo valasztas lehet.
Ti(C,N) + Al,O3 + TiN

TP400

Ausztenites és duplex korr6zidalld acélok megmunkalasara lett kifejlesztve. Ez a minGség ellendll a
plasztikus deformacionak és az élkitoredezésnek.

Ti(C,N) + Al,03 + TiN

TP40

Alap minéség a P40-es tartomanyban. Nagyon szivés, 6ntvények, kovacsolt és korr6zioallo acélok nagy
igénybevétellel jar6 megmunkalasahoz.
TiC/Ti (C,N) + TiN

TM4000

A TM4000 korrézidallé acélok megmunkalésara lett kifejlesztve. A kopasallosag és a kivalo élszivossag
miatt ez a minéség a legjobb valasztas korréziéallo acélok alkalmazasaihoz.

Ti (C, N) + Al,03 DURATOMIC™

TK2000

Alapvet6 valasztas lagy- és szirkedntvények megmunkalasara. Szivosabb mindség, mint a TK1000, hogy
bizonytalan korlilmények kdzétt, megszakitott fellileteknél is hasznalhato legyen. Alkalmazhaté még
acélokhoz, edzett acélokhoz és 6tvdzott nagy szilardsagu acélokhoz is.

Ti(C,N) +Al,03 + TiN
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Lapkak kiesztergalashoz - Utmutato SECO I

Lapka mindéségek - ISO besorolas

P M N S H
P01|P10[P20|P30|P40| P50| M01[M10|M20M30M40 NO1[N10|N20|N30|S01|S10|S20|S30|HO1|H10|H20|H30

|-
— > |
<o
-

TP2500
TP3000
TP200
TP400

=
<o
TP40 >
\

CVD

TM4000
T2000D
T3000D \
TK2000
25 \
CP200
CP500 \
26
KX
03
CMP <
51

CBN10
81

82

PCD20
91

T
-
— > [ |

\
10
v

J

|

0

PVD

at

/lQ

Cer- |Bevon

met

PCBN

PCD
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Lapkak kiesztergalashoz - Utmutato SECO

PVD bevonatos mindségek, kiesztergalashoz ajanlott

e CP200 | Kemény szemcseszerkezet(, féképp Ni, Co, Fe és Ti alapu ellenallé szuperdtvozetek és dtvozetlen titan
simitd megmunkalasaira lett kifejlesztve. Korrdzioallo acélok simitasanal is jol teljesit.
(Ti, Al) N + TiN
_ CP500 | Nagyon szivos szemcseszerkezet(i bevonat, mely korrézioalld acélok simitasara és kézepes nagyolasara lett
26 (EPB)| kifejlesztve. Megszakitott felliletli megmunkalasra is alkalmas. A CP500 aluminium &tvézeteknél is jo

vélasztas lehet.
(Ti, Al) N + TiN

Bevonat nélkiili mindségek, kiesztergalashoz ajanlott

KX 03
(EPB)

Aluminium és mas, nem vas alapu anyagok megmunkalasara kifejlesztett szemcseszerkezet.

Kiesztergalashoz ajanlott cerme

t

CMP | Bevonatos cermet nagyon nagy kopasallosaggal. Acélok és korrézidallé acélok simité megmunkalésara lett
kifejlesztve, ahol szigoru kdvetelmény a jo feliileti minéség.
(Ti, Al) N + TiN
CM 51 | Cermet nagyon nagy kopasallosaggal. Acélok és korrdzioalld acélok simitd megmunkalasara lett kifejlesztve,
(EPB) | ahol szigoru kdvetelmény a j6 fellleti mindség.
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Lapkak kiesztergalashoz - Utmutato SECO =

CVD bevonatos mindségek, simitd kiesztergalashoz ajanlott
T2000D

+ Altalanos mindség.

+ Elsddleges valasztas acélhoz és ntvényhez.

+ A kopéasallosag és szivossag egyedi kombinaciéja.
+ MTCVD bevonatu.

+Ti (C, N) + Al,O5 + TiN.

— + Szivos minség maximalis alkalmazasi biztonsag mellett.
i . [ ¥

T3000D

* MTCVD bevonatos
oTi (C,N) + A|203.

25 (EPB)

« Altalanos mindség.

+ Ez a minéség acél, korrozidallo acél és dntvény esztergalasahoz valo.
+ A kopasallésag és szivossag jo kombinacioja.

+Ti (CN) + AlyOs.

A CBN és PCD mindségek simitd kiesztergalashoz ajanlottak

82 (EPB)
+ CBN, kobos bor-nitrid minéség szlirkedntvény simité kiesztergalasahoz.
+ Nagy szilardsagu, kopasallésag mindség.
CBN10 81
(EPB)
+ CBN, kébos bor-nitrid mindségek, simit kiesztergalashoz edzett acélban
(7 csoport) folytonos vagy kézepesen megszakitott feliiletekhez
PCD20 91
(EPB)

+ PCD, polikristalyos gyémant simit6 kiesztergalashoz aluminiumban és Al-
otvozetekben, rézben, sargarézben, bronzban és szintetikus anyagokban
(16 - 17 csoport).
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Lapkak kiesztergalashoz SECO 2

Lapkak, nagyold kiesztergalashoz

Bevonat nélkiili témor keményfém Bevonatos témor keményfém Forgacsolasi adatok*
Koszoriilt hatlap és Vagoélen-
Koszoriilt Koszoriilt  |préselt forgacstors, Max. kénti
hatlap és hatlap és  |jobbos forgacsolas fogas- | el6tolas
préselt préselt (lletord mélység | f=f,
forgacstord | forgacstoré szerszamok) Préselt forgacstoré ap (mm) | (mm/ford)
Megnevezés KX 03D3 03H6 TP2500 | TP3000 | TP40 | TM4000 (T3000D| 25C4 | TP200 [T2000D| TP400 |TK2000
CPGT 050204 u u 2 0,05-0,02
CCMT 060204-F1 ] u ] u 2,5 0,05-0,025
CCMT 060204-F2 n n n n n
CCGT 060204F-AL ]
CCMT 09T308-F1 u u u u 4 0,1-0,3
CCMT 09T308-F2 u u u u u
CCGT 09T308F-AL n
CCMT 120408-F2 u u u u u 5 0,15-0,4

CCGT 120408F-AL ]
SCGX 050204-P2 u u
SCMT 060204-F2
SCMT 09T308-F2
SCMT 120408-F2
TCMT 16T308-F2
TCGT 16T308F-AL ]
CCMT 160508-F2
CCMT 160512-F2
SCMT 150512-F2 ]
SCGX 150512-P2 ] ]
TCMT 220408-F2 ] | |
VBMX 110204 u

VBMX 160408 ]

0,05-0,2
0,05-0,25
1,0-0,3
0,15-0,4
0,15-0,4

EREE
L
HEn
HEn

N
&mh-mm

7 0,2-0,5

Nézzen utana a raktarkészletnek az aktualis ar-és raktarlistaban. * Az ajanlott vagdsebességek a 338. oldalon.

CPGT CCMT-F1 CCMT-F2

CCGT-AL SCGX-P2 SCMT-F2

@

TCMT-F2 TCGT-AL VBMX (élletor6 szerszamokhoz)

(@)

V
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Lapkak kiesztergalashoz

SECO 2

Lapkak, simito kiesztergalashoz

Bevonat neTkull] .
tomer Forgacsolasi
keménviém Bevonatos témér keményfém Cermet CBN PCD adatok*
Koszorilt Koszoriilt
hatlap és hétlap és  [K6szorilt hatlap és
forgacstord, forgéacstord, kozvetlen Préselt Forgécstoré | Készoriilt | Fogas-
balos Préselt forgacs- balos forgacstord, balos forgacs- | Forgéacstéro nélkill, [nélkil, kdszoriilt| hatlap és |mélység|Elétolas f,

forgacsolas toré forgacsolas forgacsolas toré kdszorillt hatlap hétlap forgacstérd|a, (mm)| (mm/ford)
Megnevezés 03G3 CP200 | CP500 26G6 L-UX CP500 CMP |CBN10|81B1(82B2| 91B3 |PCD20| 91J3
CCGT 060200 u
CCGT 0602005-F1 ]
CCGT 060201-F1 L
CCGT 060202 ] |
CCGT 060204 n u u
CCMT 060202-F1 u u u
CCMT 060204-F1 n u n
CCMW 060202 H B
CCMW 060202F-L1 a
CCMW 060204F-L1 n
CCMW 060204E-L0 |
CCGT 09T301-F1 n
CCGT 097302 u u
CCGT 09T304 u n u
CCMT 09T302-F1 u u
CCMT 09T304-F1 N ] 0,01-0,30,03-0,15
CCMW 09T304F-L1 n
CCMW 09T304E-L0 |
CCMW 09T308E-L0 u
CCMW 09T304E-L0-B |
CCMW 09T308E-L0-B u
CCMW 09T308 u
TCGT 110202 u L n
TCGT 110204 u u u
TCMT 110202-F1 n
TCMT 110204-F1 L
TCMW 110204E-L0 u
TCMW 110204E-L0-C u
TCMW 110202F-L1 u
TCMW 110204F-L1 n
WBGT 030100 u u
WBGT 030102 L] a
WBGW 030102 L H n n
WBGT 030102L L

Nézzen utana a raktarkészletnek az aktualis ar-és raktarlistaban. * Az ajanlott vagésebességek a 338. oldalon.

CCGT CCGT-UX CCMT-F1/CCGT-F1 ccMmw
i
CCMW-L0-B TPGT/TCGT TCMW
N\ A\
© B\ | L
e
TCMW-L0-C WBGT WBGW
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Lapkak kiesztergalashoz - Forgacsolasi adatok SECO I

Ajanlott vagdsebesség kiesztergalashoz (a munkadarab anyagatdl és a lapkamindségtol fiigg)

Mindség/Vagosebesség v, (m/perc)*
Bevonat Bevonatos tomor keményfém Cermet PCBN PCD
TP40 TP3000
Munkadarab anyaga (Seco anyagcsoport) Keménység T3000D T2000D CBN10
HB KX 03 | TP400 | TM4000 | TP2500 (TP200 25( TK2000 |CP500 26] CP200 | CMP 51| 81 82 [PCD20 91
Szénacél C<0,5% (1 - 3. csoport) <180 60-180 100-250 | 80-200 80-200 | 100-250 | 100-350
Szénacél C>0,5% (4. csoport) >180 60-150 100-230 | 80-180 80-180 | 100-230 | 100-300
Otvozott acél (4. csoport) <210 60-140 100-200 | 80-160 80-180 | 100-200 | 100-300
Otvozott hokezelt acél (5. csoport) 210-270 60-140 100-200| 80-160 80-160 | 100-200 | 100-250
Otvozott hokezelt acél (6. csoport) >270 60-120 80-160 | 80-130 80-130 | 100-160 | 100-250
Edzett acél (7. csoport) 80-180
Korrézioallo acél (8 - 11. csoport) 150-270 60-130 | 60-180 | 80-200 | 80-180 60-160 | 60-200 | 80-200
150-270 60-140 100-200 | 80-180 (100-230 | 60-160 150-800
150-270 60-130 80-180 | 80-150 | 80-200 | 60-160
Aluminium és Al-6tvozetek Si<16% (16. csoport) 60-120 | 150-800 150-800 150-1000
Al-btvozetek Si>16% (17. csoport) 60-120 | 150-500 150-500 150-800
Réz, sargaréz és bronz (16 - 17. csoport) 60-120 150-400 150-400 150-600
Szuperdtvozetek és Ti-6tvozetek (20 - 22. csoport) 20-50 20-50 | 20-50

* Javasolt fogasmélység és eldtolas adatok a 336-337. oldalon.
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Lapkak kiesztergalashoz - Lapkarogzités

SECO

Ezek az oldalak 6sszegzik az 0sszes Graflex kiesztergald lapkatarto, szerszam és beépithet6 betét
régzitékulcsait és -csavarjait.

Emlékeztetd: A potalkatrészek a szallitmany részei. Az alkatrészek nem a szallitmany részei, kiilén rendelendéek.

Alkatrészek

Pétalkatrészek

Torx kulcs lapka rogzité csavarhoz*

A

Valtolapka régzitd csavar

n
Nagyol6 kiesztergald lapkatartokhoz
Lapka méret Megnevezés Torx Plus Megnevezés Torx Plus
CP...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
CC...0602 T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
CC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
CC...1605 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...0502 T07P-3 07 C02245-T07P 07
SC...0602 T07P-3 07 €02504-T07P 07
SC...09T3 T15P-3 15 C04008-T15P 15
SC...1204 T15P-3 15 C05012-T15P 15
SC...1505 T15P-3 15 C05012-T15P 15
* egy Torx kulcsot szallitunk minden nagyold kiesztergalo fejhez.
Alkatrészek Pétalkatrészek
Torx kulcs lapka rogzité csavarhoz Valtélapka rogzité csavar
[ ]
i -~ /@ ~D
AxiaBore tipusu szerszamokhoz i | i
Lapka méret Megnevezés Torx Plus Megnevezés Torx Plus
WB...0301... TO6P-3 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
- T15P-3 15 C04008-T15P 15
Alkatrészek Poétalkatrészek
Torx kulcs lapka rogzité csavarhoz Valtolapka régzitd csavar
| — Ay s
Beépithetd betétekhez
Lapka méret Megnevezés Torx Plus Megnevezés Torx Plus
CC...16... T15P-2 15 C05012-T15P 15
SC...15... T15P-2 15 C05012-T15P 15
TC...16... T15P-2 15 C03509-T15P 15
7C..22... T15P-2 15 C05012-T15P 15
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Lapkak kiesztergalashoz - Lapkarogzités

SECO

Emlékeztetd: A potalkatrészek a szallitmany részei. Az alkatrészek nem a szallitmany részei, kiilén rendelendéek.

I N

Pétalkatrészek

Torx kulcs lapka rogzité csavarhoz

A

Valtolapka régzitd csavar

W

Elletoré szerszamokhoz
Lapka méret Megnevezés Torx Plus Megnevezés Torx Plus
VBMX110204... T07P-3 07 C02504-T07P 07
VBMX160408... T15P-3 15 C04008-T15P 15
Pétalkatrészek
Torx kulcs lapka rogzité csavarhoz Valtolapka rogzitd csavar
@ A T
Simit6 kiesztergald lapkatartok, élletoré ) | )
lapkatartok és visszaesztergéld Lapka méret Megnevezés Torx Plus | Megnevezés Torx Plus
lapkatartok
WB...0301... TO6P-2 06 C02035-T06P 06
CC...0602... T07P-3 07 C02504-T07P 07
CC...09T3... T15P-3 15 C04008-T15P 15
TC...1102... T07P-3 07 C02504-T07P 07
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EPB Graflex® modularis rendszer, osszefoglalo SECO I

d ¥

|

Minden kiesztergal6 fejhez tartozik Graflex® csatlakozé szar
A kiesztergald fejek barmely géptipuson hasznalhatok a megfeleld Graflex tiiske segitségével (HSK, DIN, BT, ANSI, Seco-Capto).
Minden kiesztergalasi hossz elérhetd a megfeleld Graflex koztes mérettel, pl. az extra hosszlak tdmér keményfém hosszabbitoval.

A legnagyobb szerelvény merevséget a leghosszabb és legszélesebb tiiske kivalasztasaval lehet elémi, majd kiegészitve azt kisebb kdztes
darabokkal.

A Graflex csatlakozas egyedi kiesztergald fej orientaciot tesz lehetdvé, igy elérve az ISO szerinti vagdél orientaciét.
Megjegyzés: A hid rudak raillesztheték a Graflex adapterre vagy tiiskékre.
A Graflex tiiskékhez és koztes darabok kivalasztasahoz lasd a SECO-EPB SZERSZAMRENDSZER katalogust.
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EPB Graflex® modularis rendszer, 6sszefoglalo SECO I

Graflex rogzit6 eszkoz a kiesztergalo fejekhez
Kiesztergalashoz nem kell a retesz régzité csavarjat meghtzni, mivel a csatlakozé 6nzaré mechnizmussal mikodik.
Nagy igénybevételli nagyolo kiesztergalashoz ajanljuk a ‘nagyobb értékli’ nyomatékot a Graflex gémbfejii csavarokhoz.

Lasd még a részletes 'Graflex csatlakozo szerelvény folyamatot' a SECO-EPB SZERSZAMRENDSZEREK katalogusban.

| Hosszi csap / Homlok csatlakozas

| Két rogzité hernyécsavar

| Kézdarab (valaszthato)

Graflex tiiske

| Retesz horony |

| | Rogzité csavar |
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EPB Graflex® csatlakozo poétalkatrészek SECO I

Pétalkatrészek a Graflex kiesztergald fejekhez tartozé csatlakozokhoz

o1

+ Aretesz szett tartalmaz egy reteszt a rogzitdcsavarjaval és
egy integralt régzitdcsavart.

Graflex kiils6 menetes

csatlakozéhoz
d
Poétalkatrészek Megnevezés Megnevezés Méret mm Kiesztergalo fejhez
Szabvanyos
potalkatrészek Retesz szett 90M0 0 08 A75000/ A78009
Retesz szett 90M1 1 11 A78010
Retesz szett 90M2 2 14 A78020/ A79020
Retesz szett 90M3 3 18 A78030/ A79030
Retesz szett 90M4 4 22 AT78040/ A79040
Retesz szett 90M5 5 28 A78050
Retesz szett 90Mé6 6 36 A78060/ A79060
Retesz szett 90M7 7 46 A78070/ A731200
Tartozék potalkatrész
Vékony retesz szett 90M01 0 08 A78008
ROvid retesz szett 90M11 1 1 A75010
Révid retesz szett 90M21 2 14 A75020/ A76001
Rovid retesz szett 90M31 3 18 A75030
Révid retesz szett 90M41 4 22 A75040
Rovid retesz szett 90M51 5 28 A75050/ A79050
Révid retesz szett 90M61 6 36 A75060
Révid retesz szett 90M71 7 46 A75060
Elsd retesz szett 90M3A 3 18 AT76002/A76012
Elsd retesz szett 90M5A 5 28 A76003
Elsd retesz szett 90M5A1 5 28 AT76013

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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FURATKESZITES - Menetes furattiirések

SECO I

Menetes furatok - furatméret

Metrikus ISO menetek és inch menetek
furatmenet megmunkalas - menetmaras

Menetmegmunkalas — Menetmaras - Finommenet

Menet Inch méretek |Menetemelkedés| Furat atmérd Menet Inch méretek (Menetemelkedés| Furat atméré
M4 x 0.7 - 07 3.30 MF4 x 0.5 - 05 3.50
- - - 3.40 MF5x 0.5 - 05 450
M5x0.8 - 08 4.20 MF6 x 0.75 - 0.75 5.20
- - - 4.30 - - - 5.30
M6 x 1.0 - 1.0 5.00 - 1/4-28 UNF - 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.10 - 5/16-24 UNF - 6.90
- 5/16-18 UNC - 6.60 MF8x 1.0 - 1.0 7.00
M8 x 1.25 - 1.25 6.80 MF8x 0.75 - 0.75 7.30
- - - 6.90 - 3/8-28 UNF - 8.50
- 3/8-16 UNC - 8.00 MF10 x 1.0 - 1.0 9.00
M10x 1.5 - 1.5 8.50 MF10 x 0.75 - 0.75 9.30
- - - 8.70 - 7/16-20 UNF - 9.90
- 7/16-14 UNC - 9.40 MF12x 1.5 - 15 10.50
M12x1.75 - 1.75 10.20 MF12 x 1.25 - 1.25 10.80
- - - 10.40 - 1/2-20 UNF - 11.50
- 1/2-13 UNC - 10.80 MF14 x 1.5 - 15 12.50
M14 x 2.0 - 2.0 12.00 MF14 x 1.25 - 1.25 12.80
- 9/16-12 UNC - 12.25 - 9/16-18 UNF - 12.90
- 5/8-11 UNC - 13.50 MF16 x 1.5 5/8-18 UNF 15 14.50
M16 x 2.0 - 2.0 14.00 MF18 x 1.5 - 15 16.50
- - - 14.25 - 3/4-16 UNF - 17.50
M18x 2.5 - 25 15.50 MF20 x 1.5 - 15 18.50
- 3/4-10 UNC - 16.50
M20 x 2.5 - 25 17.50
M22 x 2.5 7/8-9 UNC 25 19.50
M24 x 3.0 - 3.0 21.00
M27 x 3.0 - 3.0 24.00 .
M30x 3.5 - 35 26.50 Hengerelt menet (él nélkiili menet)
M33 x 4.0 - 4.0 29.00
M36 x 4.0 - 4.0 32.00
ng i ig : jg g?gg Menet Inch méretek (Menetemelkedés| Furat atméré
M4 x 0.7 - 0.7 3.70
M5 x 0.8 - 08 4.60
M6 x 1.0 - 1.0 5.50
- 1/4-20 UNC - 5.80
- 5/16-18 UNC - 7.30
M8 x 1.25 - 1.25 7.40
- 3/8-16 UNC - 8.80
M10x 1.5 - 15 9.30
- 7/16-14 UNC - 10.30
M12x1.75 - 1.75 11.20
- 1/2-13 UNC - 11.90
M14x 2.0 - 20 13.00
M16 x 2.0 - 20 15.50
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FURATKESZITES - ISO szabvényos tiirés furatra és tengelyre SECO 1

Tengelytirések

77

A tengelytlrés helyzetét kisbettivel jeldljuk, mig a furatok tiirését

NAGYBETUKKEL =

A
+/+ BB Leggyakoribb é

y
B x [
cD u ™=

Nagyobb a furat, mint a tengely
Nulla

Nagyobb a tengely, mint a furat

|
|
. | | T T
e | | VY
b ' | I X &=
: l : v
| : | el
(= . b, P s | . z
v -/- a Megfeleld :Csuszas |Osszekapcsolodas |  Interferencia =
I | ZA
=l
Jaték <G D> Szorulds = Negativ jaték ZB
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FURATKESZITES - Geometriai tiirés

SECO I

Rajz szimbélum

Tiirésteriilet

Korkorosség

O

0,01

Hengeresség:

0,05

Egytengelyliség

0,05

)




FURATKESZITES - Képletek SECO=

Fordulat/perc (furas, dorzsarazas és kiesztergalas)
Vg - 1000 a, = Fogasmélység (mm)
N = ———s (ford./perc)
w - D¢ Dc = Forgacsolt atmérd/furé atmérsje (mm)
f = Fordulatonkénti el6tolas (mm(ford)
Vagosebesség (furas, dorzsarazas és kiesztergalas)
kc = Specifikus forgacsoléerd (N/mm2)
_n-m-Dg
'e= 000 (miperc) k= Bedllitott szog: )
«=90°, sin k=1 valtélapkas farékhoz
«=70°, sin k=0,94 tdmor és
A T A I~ Crownloc farékhoz
Asztal el6tolas (furas, dorzsarazas és kiesztergalas)
n = Gép hatasfok (%)
vi=f.n (mm/perc)
A furat keresztmetszetének teriilete (furas)
2
- D, 9
At = c (mm2)
T 4
Anyageltavolitasi arany
o Vi - A ) 0 L .
Faras Q-= % (cm¥/min) | Atlagos k, értékek, fras
Seco anyagcsoport kc-érték
Kiesztergalas Q=vg-f-ap (cm3/min) ! 1800
2 1950
3 2100
4 2300
Teljesitményfelvétel 5 2600
| Q . 6 2800
Furas Pn= —— k.- sin kW
©= G000 feoSme W 7 4000
8 2600
g 9
Kiesztergalass ~ p _ ‘¢ ke (kW) = 210
¢~ 60000 2850
" 3100
N ) . s . 1400
Megjegyzés: A gép hatasfok 77 a megmunkalé kdzpontoknal
altalaban 0,75 - 0,85 1600
1900
Egyszer(isitett képlet géphatasfok nélkil: 2400
890
f " 930
Ve-fra
po= o P (kW) e 3235
25 gl 4110
g 1770
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r r r , -
FURATKESZITES - Képletek SECO I
Forgasi sebesség (kiesztergalas)
a, = Fogasmélység (mm)
T dimp)
©=— (rac/mp Dc = Forgacsolt atmerd/furé atmeérgie  (mm)
f Fordulatonkénti el6tolas (mm/
Nyomaték
. h = Faréhegy és munkadarab tavolsaga  (mm)
Firas Ifo kc DCZ . (Nm) el6tolas el6tt
C = e Sln K ,
1000 8 k = Alando. 14 acélokra és korrézi6all6 acélokra és
Dérzsirazds M.-08 fkg . & (Nm) 1,0 dntvényekre
¢ 100 P2
kc = Specifikus forgacsoléerd (N/mm2)
Kiesztergalas o B (Nm) o
c . L Furat mélység (mm)
- = Feldleti minéség (um)
2 S re = Orrradiusz (mm)
Faras D¢
Fr = 0,83 =+ f kg sin (N) R, = Profil mélység (um)
k= Beallitott sz6g: (°)
Forgacsolasi id6 (furas, dorzsarazas, kiesztergalas) Ezggo SS'I?] '](;10\/; zllt(t)ili?rﬁ)g? Z;urokhoz
T, - L+h (perc/ Crownloc flrékhoz
V¢ darab) n = Hatasfok (%)
Feliileti mindség (kiesztergalas) Atlagosk értékek. furas
C y
2 50 (um) Seco anyagcsoport ke-érték
Ry = M
r&‘
. 1800
R 2
Ry = % (um) 1950
’ ¢ 2100
z 4 2300
8-, 2600
. 2800
A nagy csUcsradiusszal normal esetben jobb fellileti minéség érhetd 7 4000
el. Ez a tablazat megadja a javasolt értékek maximumat, elméleti F
értékeit, az adott Ra-érték eléréséhez sziikséges elstolasi 2600
sebességet. 9 2800
Csucsradiusz, r, (mm) 10 2850
Feliileti
minéségR, | &2 | 04 [ 08 | 12 [ 16 | 24 1t 3100
érték (um) Elétolas f (mm/ford)
06 0,05 0,07 0,10 0,12 014 | 017 L0
1,6 0,08 0,12 0,16 0,20 023 | 029 1600
32 0,12 0,16 0,23 0,29 033 | 040
63 ~ | 023 | 033 | 040 | 047 | 057 1900
8,0 - - 0,40 0,49 0,57 | 069 2400
890
" 930
2y 3235
4l 4110
o 1770
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Munkadarab anyagok - Seco anyagcsoportok SECO 2

Acél
k1,1 (N/
R (N/mm2) mm?) me
1 Nagyon puha, alacsony széntartalmd acélok. Tisztan ferrites acélok. <450 1350 0,21
2 Konnyen forgacsolhaté acélok. 400 <700 1500 0,22
3 Szerkezeti acél. Altalanos szénacélok alacsony-kézepes széntartalommal (<0,5%C). 450 <550 1500 0,25
4 Szénacélok nagy széntartalommal (>0,5%C). Kozepesen kemény acélok a szivossag noveléséhez. 550 <700 1700 0,24
Normal, gyengén 6tvozott acélok. Ferrites és martenzites korréziéallo acélok.
5 Normél szerszamacélok. Keményebb acélok a szivossagért. Martenzites korrézidallo acélok. 700 <900 1900 0,24
6 Nehezen megmunkélhatd szerszamacélok. Erésen 6tvozott acélok a nagy keménység érdekében. 900 <1200 2000 0,24
Martenzites korréziéallé acélok.
7 Nehezen megmunkalhato, nagy szilardsagu acélok, 42- 56 HRc keménység. Edzett acélok a 3-6-0s >1200 2900 0,22
anyagcsoportbdl. Martenzites korrézidalld acélok.
Korrozioallo acél
8 Kénnyen megmunkalhat6 ausztenites korr6zioall acélok. 1750 0,22
Kénnyen forgacsolhato korréziéallé acélok. Kalciummal kezelt korrézidalld acélok.
9 Kdzepesen nehezen megmunkalhatd korr6zidalld acélok. 1900 0,20
Ausztenites és duplex korr6zidallo acélok.
10 Nehezen megmunkalhato korr6ziéallé acélok. 2050 0,20
Ausztenites és duplex korr6zidallo acélok.
11 Nagyon nehezen megmunkalhaté korrézidallo acélok. 2150 0,20
Ausztenites és duplex korrézidalld acélok.
Ontvények
Kdzepesen kemény éntvény. 1150 0,22
Sziirkedntvény.
Gyengén 6tvozott ontvény. 1225 0,25
Temperdntvény. Gdmbgrafitos 6ntvény.
Kdzepesen nehezen megmunkalhatd 6tvozétt dntvény. 1350 0,28
Kdzepesen nehezen megmunkalhatd temperdntvény. Gombgrafitos dntvény.
Erésen 6tvozott ontvény. 1470 0,30
Nehezen megmunkéalhatd temperéntvény. Gémbgrafitos éntvény.
Egyéb anyagok
16 Konnyen forgacsolhaté nem ferrites anyagok. 700 0,25
Aluminium <16% Si.
Sérgaréz, cink, magnézium.
17 Nem ferrites anyagok. 700 0,27
Aluminium >16% Si.
Bronz, réz-nikkel.
20 Nikkel-, kobalt- és vasalapu szuperotvozetek <30 HRc keménységgel. 2600 0,24
Incoloy 800, Inconel 601, 617, 625. Monel 400.
21 Nikkel-, kobalt- és vasalapu szuperotvozetek >30 HRc keménységgel. 3300 0,24
Incoloy 925, Inconel 718, 750-X, Monel K-500.
22 Titanium alapu Gtvozetek. 1450 0,23
Ti-6AI-4V.

ke1.1 értékek 0 fokos effektiv élszdgre. Mas élszogekre csokkentse a kc1.1 értéket ndvekvd élszog fokonként 1%-kal, és viszont. mc a teljesitményfelvétel szamitasahoz
hasznalt egyitthato. Ne felejtse, hogy az Rm érték csupan tdmpont az anyagcsoport kivalasztasanal, ha az anyag hengerelés, mélyhizas, hékezelés vagy egyéb olyan
maddon késziil, amely ndveli az anyag keménységét.
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO I
Acélok
s Teljesit- Munkadarab anyagok besorolasa
eco mény
anyag- | szamitas- UNE/
csoporthoz kg ym|  AISI | Westoff | DIN BS AFNOR S | LHA. JIs UNI
1 1350 0,21 |1106 1.0201 |St36 - Fd5 1160 |- - -
1010 1.1121  |Ck 10 045M 10 XC10 1265 |F.1510 [S10C C10
- 11121 |St37-1 436040 A E 23-45M 1300 |- S10C -
A27 65-35 [1.0443 |GS-45 A1 230-400 M 1305 |F.221 - -
- 1.0416 |GS-38 - E 24-2 Ne 1306 |- - -
A570 36 1.0038 |RSt37-2 436040 C E 24-U 1311 |- - -
A573-8165 [1.0116 |[St37-3 436040B A 37CP 1312 |- - Fe37-3
A515 65 1.0345 |HI 1501 161 CC12 1330 |F1110 [SGV 410, 450, 480,490 |-
1015 1.0401 |C15 080 M 15 20M5 1350 |F1110 [S15C C15.C16
1022 1.1133  |GS-20Mn 5 120M 19 NFA 35-501 E 28({1410 |F.1515 [SMnC 420 G22Mn3
A36 - St 44-2 436043 A E 28-3 1411 |- - -
A573-81 1.0144 |St44-3 436043 C - 1412 |- SMH400A, B, C -
- - StE 320-3Z 1501 160 A42CP 1421 |- - -
- 1.0425 |HII - XC 25 1432 |- SGV 410, 450, 480 -
1025 1.1158 |Ck 25 050 A 20 1450 |F1120 [S25C -
2 (1500 0,22 |1213 1.0715 |9 SMn 28 230M07 |S250 1912 |- SUM 22 CF9SMn28
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 - S 250 Pb 1914 |- SUM22 L CF9SMnPb28
- 1.0723 |15S20 210 A 15 S 300 1922 |- SUM 32 -
(12L14) 1.0737 |9 SMnPb 36 - S 300 Pb 1926 |- - CF9SMnPb36
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 - - 1940 |- (SUM 321L) CF9SMnPb28
1140 1.0726 |35S20 212M36 [35MF 4 1957 |- - -
1151 1.0727 |45S20 212M44  |45MF 4 1973 |- - -
3 (1500 0,25 {1015 1.1141  |Ck 15 080M15 [XC18 1370 |F1511 [S15CK C16
A2770-36 [1.0551 |GS-52 A2 280-480 M 1505 |- - -
1035 1.0501 |C35 060 A 35 AF 55 C 35 1550 |F.1130 [S35C C35
1035 1.1181 |CK35 080 A 32 XC 38 1572 |F1135 [S35C C35
A148 80-40 [1.0553 |GS-60 A3 320-560 M 1606 |- - C45
1043 1.0503 |C45 080M46 |AF65C45 1650 |F.5110 [S45C C45
1055 1.0535 |C55 070 M55 |- 1655 |F.1150 [S55C C55
1042 1.1191 |Ck 45 080 A 47 XC 45 1660 |F.1140 [S45C C45
A537 1 1.0473 |19Mn6 1501224 |A52CP 2101 |F.1518 [SGV 410, 450, 480 -
A662 C 1.0436 |ASt45 1501224 |A48FP 2103 |- - -
A738 1.0577 |ASt52 1501224 |A52FP 2107 |- - -
- 1.0570 |St52-3 436050B |E 36-3 2132 |- SM490A,B,C Fe52BFN/Fe52CFN
A572-60 - 17 MnV 6 436055E |[NFA35-501E36 (2142 |- - -
A572-60 1.8900 |StE 380 436055E |- 2145 |- - FeE390KG

351




Munkadarab anyagok - Besorolas

SECO

Acélok
s Teljesit- Munkadarab anyagok besorolasa
eco mény
anyag- | szamitas- UNE/
csoporthoz kg ym|  AISI | Westoff DIN BS AFNOR | SS | LHA. Jis UNI
4 (1700 0,24 | 1045 11730 |C45W En43B - 1672 |F.114 - -
1042 1.1191 |Ck 45 080 M 46 - 1672 |- S45C C45
1064 11221 |Ck 60 060 A 62 XC 65 1678 |F.1150 S58C C60
1070 11231 |Ck67 070 A 72 XC 68 1770  |F.5103 - C70
1080 1.1248 |Ck75 060A 78 XC75 1774 |F.5107 - -
1095 11274 |Ck 101 060 A 96 XC 100 1870 |F.5117 SUP 4 -
9254 1.0904 |55Si7 250 A 53 5587 2090 ([F.144 - 5SSi8
1335 1.1167 |36 Mn5 150 M 36 40M5 2120 [F411 SMn438(H) |-
5120 1.0841 |St52-3 150 M 19 20MC5 2172 [F431 - Fe52
A38712-2 |1.7337 |16 CrMo 44 1501 620 15CD 4.5 2216 |- - 12CrMo910/
A182 F-22 |1.7380 [10CrMo 910 1501 622 12CD9.10 2218 [F.155 - G14CrMo910
4130 1.7218 |25CrMo 4 CDS 110 25CD 4 2225 [F.1251 SCM 420 25CrMo4
6150 1.8159 |50Crv4 735A 50 50CV 4 2230 [F.143 SUP 10 50Crv4
4135 12330 |35CrMo 4 708 A 37 34CD4 2234 [F.1250 SCM 432 -
- 1.8515 |31 CrMo 12 722 M 24 30CD 12 2240 [F1712 - 30CrMo12
4142 1.2332 |47 CrMo 4 708 M 40 42CD4 2244 |- SCM 440 -
4140 1.7225 |42 CrMo 4 708 M 40 42CD4 2244 [F.1252 SCM 440 42CrMo4
5140 17045 |42Cr41 530 A40 42C4TS 2245  [F.1207 SCr 440 -
5155 1.7176 |55 Cr 31 527 A 60 55C3 2253 |- SUP 9(A) 55Cr31
52100 1.3505 |100Cr6 534 A99 100C6 2258 [F.5230 SuUJ2,SUJ4 [100Cr6
8620 1.6523 |21 NiCrMo 2 805 H 20 20NCD 2 2506 |F.1522 SNCM 220(H) |20NiCrMo2
5115 1.7131 |16 MnCr 5 52T M 17 16 MC 5 2511  [F.1516 - 16MnCr5
A204A 15415 |15Mo 3 1501 240 15D3 2912 |- - 16Mo3
A355A 1.8509 |42 CrAIMo 7 905 M 39 40CAD6.12 |2940 |F.1740 SUS 403 41CrAIMo7
403 14000 |X6Cr13 403817 Z8C13 2301 |- SUS410S X6Cr13
(410S) 14001 |X7Cr14 (403817) | Zz8C13 2301 [F.3110 SUS 410 X6Cr13
410 (1.4006) |G-X10Cr13 410 S21 Z10C13M |2302 |F.3401 - X12Cr13
P4 1.2341 |X6 CrMo 4 - - - - SUS 405 -
405 14724 |X6 CrAl 13 405817 Z8CA12 - - SUS 430 X10CrAI12
430 14016 |X6Cr17 430S 17 Z8C17 2320 [F.3113 SUS 434 X8Cr17
434 14113 |X6 CrMo 17 434517 - 2325 |- - X8CrMo17
416 14005 |X12CrS13 416 S 21 Z11CF13 2380 [F.3411 SUS 430 F X12CrS13
430F 14104 |X12 CrMoS 17 420S 37 Z13CF17 2383 [F.3117 SUH 409 X10CrS17
409 14512 |X5CrTi 12 409519 Z6CT12 - - - X6CrTi12
430Ti 14510 |X6 CrTi 17 - Z4CT17 - - - X6CrTi17
5 1900 0,24 | W1 1.1545 | C105W1 BW1A Y 105 1880 | F.5118 - C38KU
420 14021 | X42Cr13 420837 | Z20C13 (2314)| F.3402 SUS 420 J1 X20Cr13
- 1.2108 | 90 CrSi5 - - 2092 | F.5230 - C100KU
L3 1.2210 | 115Crv 3 BL3 Y100 C6 (2140)( F.520L - -
P20 +1 1.2312 | 40 CrMnMoS 8 6 - - - X210Crw12 | - -
01 1.2510 | 100 MnCrW 4 BO1 8Mo 8 2140 | F.5220 - 95MnWCr5KU
6 F7 1.2767 | X45NiCrMo 6 7 En30B - - - - -
- - 31 NiCrMo 134 830M31| - 2534 | F1270 - -
4340 1.6582 | 34 CrNiMo 6 817M40 | 35NCD 6 2541 | F.1280 SNCM 447 35NiCrMo6KB
- 1.6746 | 32 NiCrMo 14 5 830M 31| 35NCD 14 - F.1260 - -
S1 1.2542 | 45WCrV7 BS1 55 WC 20 2710 | F.5241 - 45WCrVekU
420 1.4021 | X20Cr13 420837 | Z20C13 2303 | F.5261 SUS420J1 | X20Cr13
(420) 1.4028 | X30Cr13 420S45 | Z30C13 (2304)( F.5263 (SUS 420 J 1)[ X30Cr13/
(420) 1.4031 | X40Cr13 - Z40C14 (2304)| F.3404 (SUS 420 J 1)] XG40Cr13
- 1.4923 | X22 CrMoV 121 - - - - - X40Cr14
431 1.4057 | X20 CrNi 17 2 431529 | Z15CN16-02| 2321 | F.313 SUS 431 -
440B 1.4112 | X90 CrMoV 18 - - - - SUS 440B X16CrNi16
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO

Acélok
s Teljesit- Munkadarab anyagok besorolasa
eco mény
anyag- | szamitas- UNE/
csoport|  hoz AISI | Westoff DIN BS AFNOR | sS LHA. Js UNI
6 (2000 0,24 |P3 1.2080 |X210Cr12 BD3 Z2200C 12 2710 [F.5212 SKD 1 -
P20 1.2311 |40 CrMnMo 7 - - - F.5263 - -
H13 1.2344  |X40CrMoV 51 BH11 Z38CDV5 (2242 |F.5318 SKD 61 X40CrMoV511KU
A2 1.2363 |X100 CrMoV 51 BA2 Z100CDV5 (2260 |F.5227 SKD 12 X100CrMoV51KU
D2 1.2379 |X155 CrMoV 12 1 BD2 Z160 CDV 12 {2310 |F.5211 - X155CrVMo121KU
D4 (D6) 1.2436 |X210 Crw 12 BD6 2200CD12 (2312 |F.5213 SKD 2 X215CrW121K
- 1.2713  |55NiCrMoV 6 - - - F.520.S - -
L6 1.2721 |50 NiCr 13 - 55NCV 6 2550 [F.528 SKT 4 -
- 1.7321 |20 MoCr 4 - - 2625 |F.1523 - 30CrMo4
M2 1.3343 |S6/5/2 BM2 Z85WDCV (2722 |F.5603 SKH 9 HS6-5-2-2
M35 1.3243  |S6/5/2/5 - 6-5-2-5 2723 |F.5613 SKH 55 HS6-5-5
M7 1.3348 |S2/9/2 - - 2782 |- - HS2-9-2
446 14749 |X18 CrN 28 - - - - SUH 446 X16Cr26
422 14935 |X20 CrMoWV 12 1 - - - - - -
429 - X10 CrNi 15 - - - - - -
440C 14125 |X105 CrMo 17 - Z100CD17 |- - SUS 440 C -
7 2900 0,22 |A128 75 1.3401 |G-X120 Mn 12 BW10 Z120M 12 2183 |- SCMnH 1 -
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO
Korrdziéallé acélok
s Teljesit- Munkadarab anyagok besorolasa
eco mény
anyag- | szamitas- UNE/
csoport|  hoz AISI | Westoff DIN BS AFNOR SS | LHA. IS UNI
8 |1750 0,20 |304 14301 [X5CrNi18 10 304S10 Z5CN 18-09 2333 |F.3504 |SUS 304 X5CrNi1810
304H 1.4948 X6 CrNi 18 11 304 S 51 Z5CN 18-09 2333 |F.3504 |SUS 304 H -
303 1.4305 |X10CrNiS 189 303 S 31 Z 8 CNF 18-09 2346 |F.3508 |SUS 303 X10CrNis1809
304L 1.4306 (X2 CrNi 18 10 3048 11 Z3CN19-11 2352 |F.3504 |SUS 304 L X2CrNi1811
305 14312 |X8 CrNi 18 12 3055819 - - F.3503 |SUS 305 X8CrNi1910
302 - X12CrNi 189 302 S 31 Z 10 CN 18-09 2330 |F.3507 |SUS 302 X10CrNi1809
301 14310 [X12CrNi177 3018 21 Z11 CN 17-08 2331 |F.3517 |SUS 301 X12CrNi1707
CF-8 1.4308 X6 CrNi189 304 C 15 Z 6 CN 18-10M 2333 |- SCS 13 -
9 (1900 0,20 |321 1.4541 | X6 CrNiTi 18 10 321S31 |Z6CNT18-10 2337 |F.3523 |SUS 321 X6CrNiTi1811
347 1.4550 | X6 CrNiNb 1810 347S31 |Z6CNNb18-10 2338 |F.3524 |SUS 347 X6CrNiNb1811
316 1.4436 X5 CrNiMo 17 13 3 316 S33 |Z6 CND 19-12-03 2343 |- SUS 316 X5CrNiMo1713
316Ti 1.4571 | X8 CrNiMoTi 17 12 2 320831 |- - - - X6CrNiTi1811
316 1.4401  |X5 CrNiMo 17 12 2 316S31 |Z7CND 17-11-02 2347 |F.3534 |SUS 316 X5CrNiMo1712
316L 1.4404 X2 CrNiMo 17 13 2 316 S 11 Z 3 CND 17-12-02 2348 |F.3533 |SUS316L X2CrNiMo1712
316Ti 1.4571 | X6 CrNiMoTi 17 122 320S31 |Z6CNDT 17-12-02 2350 |[F.3535 |- X6CrNiMoTi1712
316L 1.4435 |X2 CrNiMo 18 14 3 316S13 |Z 3 CND 18-14-03 2353 |F.3533 |SUS316L X2CrNiMo1713
317 1.4449) |X5 CrNiMo 17 13 317816 |- - - SUS 317 -
3108 1.4845 |X12 CrNi 2520 310S16 |Z 12 CN 25-20 2361 |- SUH 310 X6CrNi2520
317L 1.4428 |X2 CrNiMo 18 16 4 317S12 |Z2CND 19-15-04 2367 |F.3539 |SUS317L X2CrNiMo1816
- 1.4418 (X4 CrNiMo 16 5 - Z 6 CND 16-04-01 2387 |- - -
304LN 14311 |X2 CrNiN 18 10 304S61 |Z2CN18-10AZ 2371 |F.3541 |SUS 304 LN |X2CrNiN1811
3098 1.4833 |X6 CrNi22 13 309S13 |Z15CN 24-13 - - SUS 309 S X6CrNi2314
CF-8M (14408 |X6 CrNiMo 18 10 304C15 |- 243 |- SCS 14 -
10 |2050 0,20 S44400 |1.4521 |X1CrMoTi182 - - 2326 |F.3123 |SUS 444 -
202 14371  |X3CrMnNiN 1887 284516 |Z8 CMN 18-08-05 - - SUS 202 -
S30815 [1.4893  |X8 CrNiNb 11 - - 2368 |- - -
CA6-NM (1.4313 |(G-)X4 CrNi 134 (425C 11) |Z4 CND 13-04 M 2385 |- SCS5 (G)X6CrNi304
660 1.4980 (X5 NiCrTi 25 15 - Z8NCTV 25-15BFF |2570 |- - -
(831726) [1.4439  |X2 CrNiMoN 17 135 - Z3CND 18-14-06 AZ |- - - -
330 1.4864  [X12NiCrSi 16 NA 17 Z 12 NCS 35-16 - F.3313 |SUH 330 -
309 - X15 CrNi 23 13 309524 |Z15CNS 20-12 - F.3312 |- -
310 1.4841  |X15 CrNiSi 25 20 314S31 |Z15CNS 25-20 - F.3310 |- X16CrNiSi2520
11 |2150 0,20 |(329) (1.4460) (X4 CrNiMo 27 5 2 - Z 5 CND 27-05 AZ 2324 |- SUS329J1 |-
S32304 [1.4362 |[X2CrNiN234 - Z2CN 23-04 AZ 2327 |- - -
SS30415 (1.4891  |X5 CrNiNb 18 10 - -2372 - - - -
316LN 1.4406 (X2 CrNiMoN 17 13 2 316 S61 |Z2CND 17-12 Az 2375 |F.3543 |SUS316LN |-
316LN 1.4429 (X2 CrNiMoN 17 13 2 316 S63 |Z2CND 17-13 AZ 2375 |- SUS316LN |-
S31500 (1.4417  |X2 CrNoMoSi 15 - - 2376 - - - -
S31803 [1.4462 |X2 CrNiMoN 2253 318S13 |Z3 CND 22-05 Az 2377 |- - -
CN-7M  ({1.4539  |(G-)X1 NiCrMoCu25205 |- Z1NCDU 25-02 M 2564 |- - -
No8904 (1.4539 |X2 NiCrMoCu 2520 5 904 S13 |Z1NCDU 25-20 2562 |- - -
S31254 |- X1 CrNiMoN 20 18 7 - - 2378 |- - -
S31753 |- X2 CrNiMoN 18 13 4 - - - - - -
- - X2 CrNiMoN 2522 7 - - - - - -
S32750 [1.4410 |X3 CrNiMoN 257 4 - - - - - -
- - X5 NiCrN 35 25 - - 2328 |- - -
S17400 [1.4542 |X5 CrNiCuNb 17 4 - - - - SCS 24 -
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO =
Ontvény
Seco T:’::;t' Munkadarab anyagok besorolasa
anyag- | szamitas- UNE/
csoport|  hoz AlsI W-stoff DIN BS AFNOR ss LHA. Js UNI
150 0,22 |A48-258 06015 |GG-15 Grade 150 | Ft15D 0115-00 FG15  |FC150 G15
60/40/18 0.7040 |GGG-40 400117 FGS 370117 |0717-02 FGE 38-17 |FCD 400 GS 370-17
60/40/18 07043 |GGG403 37017 FGS 370117 |0717-15 = = =
= 07033 |GGG-353 350/22L40 | FGS 37017 |0717-15 = = =
A220-40010  |0.8145 |GTS-45-06 P440/7 Mn450-6  [0852-00 = FCMP 440/490 [GMN 45
A220-50005 (08155 |GTS-55-04 P510/4 Mn550-4  [0854-00 = FCMP540  [GMN55
1225 0,25 |A48-30B 06020 |GG-20 Grade200 |Ft20D 0120-00 FG20  |FC200 G20
A48-408 06025 |GG-25 Grade 260 |Ft25D 0125-00 FG25  |FC250 G25
A436Type2 06660 [GGL-NICr202  [L-NiCuCr202 |LNC202  [0523-00 = = =
65/45/12 0.7050 |GGG-50 50017 FGS5007  |0727-02 FGE50-7 |FCD 500 GS 500-7
80/55/06 07060 |GGG-60 600/3 FGS600/3  |0727-03 FGE60-2 |FCD 600 GS 600-2
= 07652 |GGG-NiMn137 |S-NMn137 [SMn137  [0772:00 = = =
A220-50005 (08155 |GTS-55-04 P510/4 Mn550-4  [0854-00 = FCMP540  [GMN55
A220-70003 (08165 |GTS-65-02 P570/3 Mn650-3  |0856-00 = FCMP590  |GMN 65
1350 0,28 |A48-458 06030 |GG-30 Grade300 |Ft30D 0130-00 FG30  |FC300 G30
100/70/03  [0.7070 |GGG-70 70012 FGS7002 (073701 FGE70-2 |FCD 700 GS 7002
A43D2 0.7660 |GGGNiCr202 |GradeS6  |S-NC202  [0776-00 = = -
A220-70003 (08165 |GTS-65-02 P570/3 Mn650-3  |0856-00 = FCMP590  |GMN65
A220-80002 (08170 |GTS-70-02 P690/2 Mn700-2  [0862-00 = FCMP690  [GMN70
A220-90001 (08170 |GTS-70-02 = = 0864-00 = = GMN 70
1470 030 |A48-508 06035 |GG-35 Grade 350 |Ft35D 0135-00 FG35  |FC35 G35
A48-608 06040 |GG-40 Grade 400  |Ft40D 0140-00 = FC 40 =
A220-90001 08170  |GTS-70-02 = Mn7002  |0864-00 = FCMP690  |GMN70
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Munkadarab anyagok - megmunkalhatésag SECO 2
Megmun- Megmun- Megmun-
kalhatosag kalhatosag kalhatosag

Nikkel alapu 6tvozetek * (%) Titanium otvozetek * (%) Kobalt 6tvozetek * (%)
Astroloy 14 Ti (tiszta) — (cs6) 60 Air Resist 13 4
Hastelloy B-2 20 Ti (tiszta) — (lemez, rud, kovécsolt, 45 H531 6
Hastelloy C (lemez) 25 Ti17 18 Haynes 25 12
Hastelloy C (6ntvény) 20 Ti2Cu 30 Haynes 188 (rud, kovacsolt, gy(ir() 12
Hastelloy C-22 20 Ti 3Al-2.5V (rad, kovécsolt) 25 Haynes 188 (csd) 14
Hastelloy C-276 18 Ti 3Al-2.5V (nemesitett cs6) 60 MP35N 16
Hastelloy C-4 18 Ti 4Al-4Mo-2Sn-Si 30 MP 159 16
Hastelloy G 18 Ti 5Al-2.5 Sn (nemesitett) 35 Stellite 21 16
Hastelloy G-3 18 Ti 5AI-2.5 Sn (ELI) 40 Stellite 30 16
Hastelloy N (rud, kovacsolt, gy(ird) 20 Ti 5Al-2.5 Sn 35 Stellite 31 16
Hastelloy N (6ntvény) 18 Ti 5Al-2.5 Fe 30 W 152 16
Hastelloy S 25 Ti 6-2-4-2 (uledékes edzés) 25 WI 62 14
Hastelloy W 18 Ti 6-2-4-2 (nemesitett) 30 Mar-M-302 16
Hastelloy X 18 Ti 6-2-4-6 (Uledékes edzés) 25 Mar-M-509 12
IN 100 8 Ti 6-2-4-6 (nemesitett) 35
Inconel 600 20 Ti 6Al-4V (nemesitett rd, 30-35
Inconel 601 20 kovacsolt, gytirdi)
Inconel 625 (Gntvény) 24 Ti 6Al-4V (nemesitett ontvény) 35
Inconel 625 (rud, kovacsolt, gyrd) 16 Ti 6AI-4V (edzett rid, 30 I\flegm'unl-
Inconel 625 (cs6) 18 kovacsolt, gy(ird) o kalhatosag
Inconel 706 20 Ti 6AI4V (nemesitett cs) 30 Edzett korr6zi6all acél (%)
Inconel 708 (rud, kovacsol, gylrd) 16-20 Ti 6AI-4V (extrudal) 35 15-5PH 16
Inconel 713 14-16 Ti 6AI-4V (ELI) 40 17-4PH (edzett) 16
Inconel 713, LC 16 Ti 6AI5Zr-0.5Mo-Si 20 17-4PH (nemesitett) 30
Inconel 718 (8ntvény) 16 Ti 6AI-6V-25n 30 17-7PH (nemesitett) 25
Inconel 718 (rud, kovacsolt, gylrd) 14 Ti 8-1-1 30 PH15-7Mo (edzett) 16
Inconel 718 (cs) 16 Ti Ni-Mo 40 PH15-7Mo (nemesitett) 40
Inconel 901 14-18
Inconel X750 (nemesitett) 20
Inconel X750 (edzett) 14
Mar-M-200 8
Mar-M-247 10
Médositott IN 100 8
Modositott Inconel 792 12 Megmun-
Nickel 201 60 . kélhatosag
Nimonic 101 10 Vas alapu 6tvozetek * (%)
Nimonic 105 18 A286 (lemez) 2
Nimonic 115 14 A286 (nemesitett) 18
Nimonic 263 16 A286 (edzett) 16
Nimonic 80A 18 AM350 (6ntvény) 18
Nimonic 81 16 AM350 (hokezelt) 25
Nimonic 86 20 AM355 16
Nimonic 90 10 Egyedi 455 2
Nimonic 901 18 Discaloy 2
Nimonic 91 10 IN 800 16
Rene 95 6 IN 801 20
Udimet 500 12 Lapelloy 2
Udimet 700 12 L ; 5 {irG 20 * A megmunkalhatésag szazalékosan
el 1 E 1:2 WS SEE RG] ?g kifejeZ\?e. A csokkend %rtékek egyre
Waspaloy (rid, kovécsolt) 14
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nehezebb megmunkalhatoségot jeldinek.




FURATKESZITES SECO 3






