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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีh b l1 f1 f2 l3 ar** ar1

05 080/055 CFIR 2525M05R080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
100/070 2525M05R100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
130/090 2525M05R130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
170/110 2525M05R170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
230/140 2525M05R230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
080/055 CFIL 2525M05L080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
100/070 2525M05L100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
130/090 2525M05L130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
170/110 2525M05L170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..
230/140 2525M05L230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 40 15 40 0,7 5 LC..1605..

06 080/055 CFIR 2525M06R080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
100/070 2525M06R100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
130/190 2525M06R130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
170/110 2525M06R170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
230/140 2525M06R230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
080/055 CFIL 2525M06L080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
100/070 2525M06L100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
130/190 2525M06L130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
170/110 2525M06L170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..
230/140 2525M06L230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 46 18 46 0,7 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..05.. TCEI0613 5 SMS795 JET-P1/8-5MM 8,0

..06.. TCEI0815 6 SMS795 JET-P1/8-5MM 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...R...JET, CFIL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดh b l1 f1 f2 l3 ar ar1

08 130/090 CFIR 3225P08R130090-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
170/110 3225P08R170110-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
230/140 3225P08R230140-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
500/200 3225P08R500200-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
130/090 CFIL 3225P08L130090-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
170/110 3225P08L170110-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
230/140 3225P08L230140-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..
500/200 3225P08L500200-JET 32 25 170 26,5 1,5 56 24 56 0,9 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..08.. TCEI1020 6 SMS795 JET-P1/8-5MM 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-138

CFIR...R...JET, CFIL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 130/090 (เสนผาศูนยกลาง 130 มม./90 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีh b l1 f1 l3 ar**

03 080/055 CFOR 2525M03L080055-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
100/070 2525M03L100070-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
130/090 2525M03L130090-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
170/110 2525M03L170110-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
230/140 2525M03L230140-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
500/200 2525M03L500200-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
080/055 CFOL 2525M03R080055-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
100/070 2525M03R100070-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
130/090 2525M03R130090-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
170/110 2525M03R170110-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
230/140 2525M03R230140-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..
500/200 2525M03R500200-JET 25 25 150 26,5 43 18 0,7 3 LC..1603..

04 080/055 CFOR 2525M04L080055-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
100/070 2525M04L100070-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
130/090 2525M04L130090-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
170/110 2525M04L170110-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
230/140 2525M04L230140-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
500/200 2525M04L500200-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
080/055 CFOL 2525M04R080055-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
100/070 2525M04R100070-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
130/090 2525M04R130090-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
170/110 2525M04R170110-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
230/140 2525M04R230140-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..
500/200 2525M04R500200-JET 25 25 150 26,5 51 24 0,7 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..03 TCEI0513 4 SMS795 JET-P1/8-5MM 6,0

..04 TCEI0613 5 SMS795 JET-P1/8-5MM 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดh b l1 f1 l3 ar**

05 080/055 CFOR 2525M05L080055-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
100/070 2525M05L100070-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
130/090 2525M05L130090-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
170/110 2525M05L170110-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
230/140 2525M05L230140-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
500/200 2525M05L500200-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
080/055 CFOL 2525M05R080055-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
100/070 2525M05R100070-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
130/090 2525M05R130090-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
170/110 2525M05R170110-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
230/140 2525M05R230140-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..
500/200 2525M05R500200-JET 25 25 150 26,5 58 30 0,7 5 LC..1605..

06 080/055 CFOR 2525M06L080055-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
100/070 2525M06L100070-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
130/090 2525M06L130090-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
170/110 2525M06L170110-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
230/140 2525M06L230140-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
500/200 2525M06L500200-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
080/055 CFOL 2525M06R080055-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
100/070 2525M06R100070-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
130/090 2525M06R130090-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
170/110 2525M06R170110-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
230/140 2525M06R230140-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..
500/200 2525M06R500200-JET 25 25 150 26,5 70 36 0,7 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..05 TCEI0613 5 SMS795 JET-P1/8-5MM 8,0

..06 TCEI0815 6 SMS795 JET-P1/8-5MM 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีh b l1 f1 l3 ar**

08 130/090 CFOR 3225P08L130090-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
170/110 3225P08L170110-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
230/140 3225P08L230140-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
500/200 3225P08L500200-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
130/090 CFOL 3225P08R130090-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
170/110 3225P08R170110-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
230/140 3225P08R230140-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..
500/200 3225P08R500200-JET 32 25 170 28 83 48 0,9 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..08 TCEI1020 6 SMS795 JET-P1/8-5MM 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ หนา 135-138

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 130/090 (เสนผาศูนยกลาง 130 มม./90 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF30.. = 28 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดh b l1 f1 f2 l3 ar** ar1

03 080/055 CFOR 2525M03R080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
100/070 2525M03R100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
130/090 2525M03R130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
170/110 2525M03R170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
230/140 2525M03R230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
500/200 2525M03R500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
080/055 CFOL 2525M03L080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
100/070 2525M03L100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
130/090 2525M03L130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
170/110 2525M03L170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
230/140 2525M03L230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..
500/200 2525M03L500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 43 18 43 0,6 3 LC..1603..

04 080/055 CFOR 2525M04R080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
100/070 2525M04R100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
130/090 2525M04R130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
170/110 2525M04R170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
230/140 2525M04R230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
500/200 2525M04R500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
080/055 CFOL 2525M04L080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
100/070 2525M04L100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
130/090 2525M04L130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
170/110 2525M04L170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
230/140 2525M04L230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..
500/200 2525M04L500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 51 24 51 0,6 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..03 TCEI0513 4 SMS795 JET-P1/8-5MM 6,0

..04 TCEI0613 5 SMS795 JET-P1/8-5MM 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีh b l1 f1 f2 l3 ar** ar1

05 080/055 CFOR 2525M05R080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
100/070 2525M05R100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
130/090 2525M05R130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
170/110 2525M05R170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
230/140 2525M05R230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
500/200 2525M05R500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
080/055 CFOL 2525M05L080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
100/070 2525M05L100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
130/090 2525M05L130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
170/110 2525M05L170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
230/140 2525M05L230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..
500/200 2525M05L500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 59 30 59 0,6 5 LC..1605..

06 080/055 CFOR 2525M06R080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
100/070 2525M06R100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
130/090 2525M06R130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
170/110 2525M06R170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
230/140 2525M06R230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
500/200 2525M06R500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
080/055 CFOL 2525M06L080055-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
100/070 2525M06L100070-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
130/090 2525M06L130090-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
170/110 2525M06L170110-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
230/140 2525M06L230140-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..
500/200 2525M06L500200-JET 25 25 150 26,5 1,5 70 36 70 0,6 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..05 TCEI0613 5 SMS795 JET-P1/8-5MM 8,0

..06 TCEI0815 6 SMS795 JET-P1/8-5MM 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดh b l1 f1 f2 l3 ar** ar1

08 130/090 CFOR 3225P08R130090-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
170/110 3225P08R170110-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
230/140 3225P08R230140-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
500/200 3225P08R500200-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
130/090 CFOL 3225P08L130090-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
170/110 3225P08L170110-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
230/140 3225P08L230140-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..
500/200 3225P08L500200-JET 32 25 170 26,5 1,5 83 48 83 0,8 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ ปล๊ัก คาแรงบิด Nm

..08 TCEI1020 6 SMS795 JET-P1/8-5MM 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-138

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF30.. = 28 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

γo° λs°D5m f1 l1 Dm1 Dm2
95°

12 C4-PCLNR-27050-12JET 40 27 50 75 165 -6 -6 0,4 CN..1204..
C4-PCLNL-27050-12JET 40 27 50 75 165 -6 -6 0,4 CN..1204..

C5-PCLNR-35060-12JET 50 35 60 95 165 -6 -6 0,8 CN..1204..
C5-PCLNL-35060-12JET 50 35 60 95 165 -6 -6 0,8 CN..1204..

C6-PCLNR-45065-12JET 63 45 65 121 165 -6 -6 1,1 CN..1204..
C6-PCLNL-45065-12JET 63 45 65 121 165 -6 -6 1,1 CN..1204..

16 C6-PCLNR-45065-16JET 63 45 65 121 165 -6 -6 1,1 CN..1606..
C6-PCLNL-45065-16JET 63 45 65 121 165 -6 -6 1,1 CN..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

แทนรอง สลักแทนรอง / ประแจ* ชุดอุปกรณจายนํ้าหลอเยน็ สกรู (รวมอยูใน 
"ชุดอุปกรณ")

ประแจ โอริง
(แพคละ 20 ชิ้น)

R L

PCLNR...12 CSN120412 MN1215R-T15P T15P-2 JET-CIKC12RC-KIT – 117.26-655 3 SMS795 ORING-8x1.5
PCLNL...12 CSN120412 MN1215R-T15P T15P-2 – JET-CIKC12LC-KIT 117.26-655 3 SMS795 ORING-8x1.5
PCLNR...16 CSN160412 MN1520-T20P T20P-7L JET-CIKC16RA-KIT – 117.26-655 3 SMS795 ORING-8x1.5
PCLNL...16 CSN160412 MN1520-T20P T20P-7L – JET-CIKC16LA-KIT 117.26-655 3 SMS795 ORING-8x1.5

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี CNGA, CNGG, CNMA, CNMG และ CNMM

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 28-33, 66
• γo° = มุมคาย, λs° = มุมเอียง

PCLNR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา *ตองสังซือแยกตางหาก
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

γo° λs°D5m f1 f1s l1 l1s Dm1 Dm2
45°

12 C4-PSSNR-27048-12JET 40 27 19,0 48 56,0 75 165 -8 0 0,4 SN..1204..
C4-PSSNL-27048-12JET 40 27 19,0 48 56,0 75 165 -8 0 0,4 SN..1204..

C5-PSSNR-35052-12JET 50 35 27,0 52 60,0 95 165 -8 0 0,8 SN..1204..
C5-PSSNL-35052-12JET 50 35 27,0 52 60,0 95 165 -8 0 0,8 SN..1204..

C6-PSSNR-45056-12JET 63 45 37,0 56 64,0 121 165 -8 0 1,1 SN..1204..
C6-PSSNL-45056-12JET 63 45 37,0 56 64,0 121 165 -8 0 1,1 SN..1204..

15 C6-PSSNR-45056-15JET 63 45 34,8 56 66,5 121 165 -8 0 1,4 SN..1506..
C6-PSSNL-45056-15JET 63 45 34,8 56 66,5 121 165 -8 0 1,4 SN..1506..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

แทนรอง สลักแทนรอง / ประแจ* ชุดอุปกรณจายนํ้าหลอเย็น สกรู (รวมอยูใน 
"ชุดอุปกรณ")

ประแจ โอริง
(แพคละ 20 ชิ้น)

R L

PSSNR...12 USN120612 MN1215L-T15P T15P-2 JET-CIKS12RB-KIT – 117.26-655 3 SMS795 ORING-6.07x1.78
PSSNL...12 USN120612 MN1215L-T15P T15P-2 – JET-CIKS12LB-KIT 117.26-655 3 SMS795 ORING-6.07x1.78
PSSNR...15 SSN150412 MN1515-T15P T15P-2 JET-CIKS15RA-KIT – 117.26-655 3 SMS795 ORING-6.07x1.78
PSSNL...15 SSN150412 MN1515-T15P T15P-2 – JET-CIKS15LA-KIT 117.26-655 3 SMS795 ORING-6.07x1.78

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี SNGA, SNMA, SNMG และ SNMM

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 45-47, 77
• γo° = มุมคาย, λs° = มุมเอียง

PSSNR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา *ตองสังซือแยกตางหาก
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar** Dm2 ar2

03 C4-CFIR-27060-03JET 40 27 60 9 195 9 0,4 3 LC..1603..
C4-CFIL-27060-03JET 40 27 60 9 195 9 0,4 3 LC..1603..

04 C4-CFIR-27060-04JET 40 27 60 12 195 12 0,4 4 LC..1604..
C4-CFIL-27060-04JET 40 27 60 12 195 12 0,4 4 LC..1604..

05 C4-CFIR-27065-05JET 40 27 65 15 195 15 0,4 5 LC..1605..
C4-CFIL-27065-05JET 40 27 65 15 195 15 0,4 5 LC..1605..

03 C5-CFIR-35060-03JET 50 35 60 9 195 9 0,8 3 LC..1603..
C5-CFIL-35060-03JET 50 35 60 9 195 9 0,8 3 LC..1603..

04 C5-CFIR-35065-04JET 50 35 65 12 195 12 0,8 4 LC..1604..
C5-CFIL-35065-04JET 50 35 65 12 195 12 0,8 4 LC..1604..

05 C5-CFIR-35065-05JET 50 35 65 15 195 15 0,8 5 LC..1605..
C5-CFIL-35065-05JET 50 35 65 15 195 15 0,8 5 LC..1605..

06 C5-CFIR-35075-06JET 50 35 75 18 195 18 0,8 6 LC..1606..
C5-CFIL-35075-06JET 50 35 75 18 195 18 0,8 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป / ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ หนา 135-144, 146-147

CFIR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา ar = 3 x ap

**ความลึกสูงสุดของการตดัสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เมด็มีดD5m f1 l1 ar** Dm2 ar2

03 C6-CFIR-45065-03JET 63 45 65 9 195 9 1,2 3 LC..1603..
C6-CFIL-45065-03JET 63 45 65 9 195 9 1,2 3 LC..1603..

04 C6-CFIR-45065-04JET 63 45 65 12 195 12 1,2 4 LC..1604..
C6-CFIL-45065-04JET 63 45 65 12 195 12 1,2 4 LC..1604..

05 C6-CFIR-45070-05JET 63 45 70 15 195 15 1,2 5 LC..1605..
C6-CFIL-45070-05JET 63 45 70 15 195 15 1,2 5 LC..1605..

06 C6-CFIR-45075-06JET 63 45 75 18 195 18 1,2 6 LC..1606..
C6-CFIL-45075-06JET 63 45 75 18 195 18 1,2 6 LC..1606..

08 C6-CFIR-45085-08JET 63 45 85 24 195 24 1,2 8 LC..3008..
C6-CFIL-45085-08JET 63 45 85 24 195 24 1,2 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0
-08 TCEI1020 6 SMS795 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ หนา 135-144, 146-147

CFIR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา ar = 3 x ap

**ความลึกสูงสุดของการตดัสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar** Dm2 ar2

03 C4-CFMR-27070-03JET 40 27 70 15 195 15 0,5 3 LC..1603..
C4-CFML-27070-03JET 40 27 70 15 195 15 0,5 3 LC..1603..

04 C4-CFMR-27070-04JET 40 27 70 20 195 20 0,5 4 LC..1604..
C4-CFML-27070-04JET 40 27 70 20 195 20 0,5 4 LC..1604..

03 C5-CFMR-35070-03JET 50 35 70 15 195 15 0,9 3 LC..1603..
C5-CFML-35070-03JET 50 35 70 15 195 15 0,9 3 LC..1603..

04 C5-CFMR-35075-04JET 50 35 75 20 195 20 0,8 4 LC..1604..
C5-CFML-35075-04JET 50 35 75 20 195 20 0,8 4 LC..1604..

05 C5-CFMR-35075-05JET 50 35 75 25 195 25 0,8 5 LC..1605..
C5-CFML-35075-05JET 50 35 75 25 195 25 0,8 5 LC..1605..

06 C5-CFMR-35085-06JET 50 35 85 30 195 30 0,7 6 LC..1606..
C5-CFML-35085-06JET 63 35 85 30 195 30 0,7 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CFMR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา ar = 5 x ap

**ความลึกสูงสุดของการตดัสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เมด็มีดD5m f1 l1 ar** Dm2 ar2

03 C6-CFMR-45080-03JET 63 45 80 15 195 15 1,3 3 LC..1603..
C6-CFML-45080-03JET 50 45 80 15 195 15 1,3 3 LC..1603..

04 C6-CFMR-45080-04JET 63 45 80 20 195 20 1,2 4 LC..1604..
C6-CFML-45080-04JET 63 45 80 20 195 20 1,2 4 LC..1604..

05 C6-CFMR-45080-05JET 63 45 80 25 195 25 1,1 5 LC..1605..
C6-CFML-45080-05JET 63 45 80 25 195 25 1,1 5 LC..1605..

06 C6-CFMR-45085-06JET 63 45 85 30 195 30 1,1 6 LC..1606..
C6-CFML-45085-06JET 63 45 85 30 195 30 1,1 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CFMR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา ar = 5 x ap

**ความลึกสูงสุดของการตดัสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar** Dm2 ar2

03 C4-CFOR-27070-03-JET 40 27 70 18 195 18 0,5 3 LC..1603..
C4-CFOL-27070-03-JET 40 27 70 18 195 18 0,5 3 LC..1603..

04 C4-CFOR-27080-04-JET 40 27 80 24 195 24 0,5 4 LC..1604..
C4-CFOL-27080-04-JET 40 27 80 24 195 24 0,5 4 LC..1604..

05 C4-CFOR-27085-05-JET 40 27 85 30 195 30 0,5 5 LC..1605..
C4-CFOL-27085-05-JET 40 27 85 30 195 30 0,5 5 LC..1605..

03 C5-CFOR-35070-03-JET 50 35 70 18 195 18 0,7 3 LC..1603..
C5-CFOL-35070-03-JET 50 35 70 18 195 18 0,7 3 LC..1603..

04 C5-CFOR-35080-04-JET 50 35 80 24 195 24 0,7 4 LC..1604..
C5-CFOL-35080-04-JET 50 35 80 24 195 24 0,7 4 LC..1604..

05 C5-CFOR-35085-05-JET 50 35 85 30 195 30 0,7 5 LC..1605..
C5-CFOL-35085-05-JET 50 35 85 30 195 30 0,7 5 LC..1605..

06 C5-CFOR-35100-06-JET 50 35 100 36 195 36 0,9 6 LC..1606..
C5-CFOL-35100-06-JET 50 35 100 36 195 36 0,9 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CFOR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา ar = 6 x ap

**ความลึกสูงสุดของการตดัสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เมด็มีดD5m f1 l1 ar** Dm2 ar2

03 C6-CFOR-45075-03-JET 63 45 75 18 195 18 1,1 3 LC..1603..
C6-CFOL-45075-03-JET 63 45 75 18 195 18 1,1 3 LC..1603..

04 C6-CFOR-45080-04-JET 63 45 80 24 195 24 1,1 4 LC..1604..
C6-CFOL-45080-04-JET 63 45 80 24 195 24 1,1 4 LC..1604..

05 C6-CFOR-45090-05-JET 63 45 90 30 195 30 1,2 5 LC..1605..
C6-CFOL-45090-05-JET 63 45 90 30 195 30 1,2 5 LC..1605..

06 C6-CFOR-45100-06-JET 63 45 100 36 195 36 1,3 6 LC..1606..
C6-CFOL-45100-06-JET 63 45 100 36 195 36 1,3 6 LC..1606..

08 C6-CFOR-45115-08-JET 63 45 115 48 195 48 1,4 8 LC..3008..
C6-CFOL-45115-08-JET 63 45 115 48 195 48 1,4 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0
-08 TCEI1020 6 SMS795 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CFOR/L...JET

ในภาพเปนรุนกลึงขวา ar = 6 x ap

**ความลึกสูงสุดของการตดัสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม., LCGF/LCMF30.. = 28 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar

03 080/055 C4-CFIR -27060-03L080055-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
100/070 -27060-03L100070-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
130/090 -27060-03L130090-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
170/110 -27060-03L170110-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
080/055 C4-CFIL -27060-03R080055-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
100/070 -27060-03R100070-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
130/090 -27060-03R130090-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..
170/110 -27060-03R170110-JET 40 27 60 9 0,4 3 LC..1603..

04 080/055 C4-CFIR -27065-04L080055-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
100/070 -27065-04L100070-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
130/090 -27065-04L130090-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
170/110 -27065-04L170110-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
230/140 -27065-04L230140-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
080/055 C4-CFIL -27065-04R080055-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
100/070 -27065-04R100070-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
130/090 -27065-04R130090-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
170/110 -27065-04R170110-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..
230/140 -27065-04R230140-JET 40 27 65 12 0,4 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C4-CFIR -27065-05L080055-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
100/070 -27065-05L100070-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
130/090 -27065-05L130090-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
170/110 -27065-05L170110-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
230/140 -27065-05L230140-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
080/055 C4-CFIL -27055-05R080055-JET 40 27 55 15 0,4 5 LC..1605..
100/070 -27065-05R100070-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
130/090 -27065-05R130090-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
170/110 -27065-05R170110-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..
230/140 -27065-05R230140-JET 40 27 65 15 0,4 5 LC..1605..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Jetstream Tooling™, Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, กลึงนอกแนวแกน

183

Jetstream Tooling™, Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร่ืองมือ, กลึงนอกแนวแกน

อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีh f1 l1 ar

03 080/055 C5-CFIR -35060-03L080055-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
100/070 -35060-03L100070-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
130/090 -35060-03L130090-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
170/110 -35060-03L170110-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
080/055 C5-CFIL -35060-03R080055-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
100/070 -35060-03R100070-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
130/090 -35060-03R130090-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..
170/110 -35060-03R170110-JET 50 35 60 9 0,6 3 LC..1603..

04 080/055 C5-CFIR -35065-04L080055-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
100/070 -35065-04L100070-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
130/090 -35065-04L130090-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
170/110 -35065-04L170110-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
230/140 -35065-04L230140-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
080/055 C5-CFIL -35065-04R080055-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
100/070 -35065-04R100070-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
130/090 -35065-04R130090-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
170/110 -35065-04R170110-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..
230/140 -35065-04R230140-JET 50 35 65 12 0,6 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป / ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C5-CFIR -35065-05L080055-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
100/070 -35065-05L100070-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
130/090 -35065-05L130090-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
170/110 -35065-05L170110-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
230/140 -35065-05L230140-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
080/055 C5-CFIL -35065-05R080055-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
100/070 -35065-05R100070-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
130/090 -35065-05R130090-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
170/110 -35065-05R170110-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..
230/140 -35065-05R230140-JET 50 35 65 15 0,6 5 LC..1605..

06 080/055 C5-CFIR -35075-06L080055-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
100/070 -35075-06L100070-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
130/090 -35075-06L130090-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
170/110 -35075-06L170110-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
230/140 -35075-06L230140-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
080/055 C5-CFIL -35075-06R080055-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
100/070 -35075-06R100070-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
130/090 -35075-06R130090-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
170/110 -35075-06R170110-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..
230/140 -35075-06R230140-JET 50 35 75 18 0,8 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar

03 080/055 C6-CFIR -45065-03L080055-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
100/070 -45065-03L100070-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
130/090 -45065-03L130090-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
170/110 -45065-03L170110-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
080/055 C6-CFIL -45065-03R080055-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
100/070 -45065-03R100070-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
130/090 -45065-03R130090-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..
170/110 -45065-03R170110-JET 63 45 65 9 1,1 3 LC..1603..

04 080/055 C6-CFIR -45065-04L080055-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
100/070 -45065-04L100070-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
130/090 -45065-04L130090-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
170/110 -45065-04L170110-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
230/140 -45065-04L230140-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
080/055 C6-CFIL -45065-04R080055-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
100/070 -45065-04R100070-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
130/090 -45065-04R130090-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
170/110 -45065-04R170110-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..
230/140 -45065-04R230140-JET 63 45 65 12 1,1 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C6-CFIR -45070-05L080055-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
100/070 -45070-05L100070-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
130/090 -45070-05L130090-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
170/110 -45070-05L170110-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
230/140 -45070-05L230140-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
080/055 C6-CFIL -45070-05R080055-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
100/070 -45070-05R100070-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
130/090 -45070-05R130090-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
170/110 -45070-05R170110-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..
230/140 -45070-05R230140-JET 63 45 70 15 1,1 5 LC..1605..

06 080/055 C6-CFIR -45075-06L080055-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
100/070 -45075-06L100070-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
130/090 -45075-06L130090-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
170/110 -45075-06L170110-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
230/140 -45075-06L230140-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
080/055 C6-CFIL -45075-06R080055-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
100/070 -45075-06R100070-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
130/090 -45075-06R130090-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
170/110 -45075-06R170110-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..
230/140 -45075-06R230140-JET 63 45 75 18 1,1 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar

08 130/090 C6-CFIR -45085-08L130090-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
170/110 -45085-08L170110-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
230/140 -45085-08L230140-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
500/200 -45085-08L500200-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
130/090 C6-CFIL -45085-08R130090-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
170/110 -45085-08R170110-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
230/140 -45085-08R230140-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..
500/200 -45085-08R500200-JET 63 45 85 24 1,2 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-08 TCEI1020 6 SMS795 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-138

CFIR...L...JET, CFIL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 130/090 (เสนผาศูนยกลาง 130 มม./90 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 3 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Jetstream Tooling™, Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, กลึงนอกแนวแกน

188

อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

03 080/055 C4-CFOR -27070-03L080055-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
100/070 -27070-03L100070-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
130/090 -27070-03L130090-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
170/110 -27070-03L170110-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
230/140 -27070-03L230140-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
500/200 -27070-03L500200-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
080/055 C4-CFOL -27070-03R080055-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
100/070 -27070-03R100070-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
130/090 -27070-03R130090-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
170/110 -27070-03R170110-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
230/140 -27070-03R230140-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
500/200 -27070-03R500200-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..

04 080/055 C4-CFOR -27080-04L080055-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
100/070 -27080-04L100070-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
130/090 -27080-04L130090-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
170/110 -27080-04L170110-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
230/140 -27080-04L230140-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
500/200 -27080-04L500200-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
080/055 C4-CFOL -27080-04R080055-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
100/070 -27080-04R100070-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
130/090 -27080-04R130090-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
170/110 -27080-04R170110-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
230/140 -27080-04R230140-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
500/200 -27080-04R500200-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C4-CFOR -27085-05L080055-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
100/070 -27085-05L100070-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
130/090 -27085-05L130090-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
170/110 -27085-05L170110-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
230/140 -27085-05L230140-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
500/200 -27085-05L500200-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
080/055 C4-CFOL -27085-05R080055-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
100/070 -27085-05R100070-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
130/090 -27085-05R130090-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
170/110 -27085-05R170110-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
230/140 -27085-05R230140-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
500/200 -27085-05R500200-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

03 080/055 C5-CFOR -35070-03L080055-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
100/070 -35070-03L100070-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
130/090 -35070-03L130090-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
170/110 -35070-03L170110-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
230/140 -35070-03L230140-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
500/200 -35070-03L500200-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
080/055 C5-CFOL -35070-03R080055-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
100/070 -35070-03R100070-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
130/090 -35070-03R130090-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
170/110 -35070-03R170110-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
230/140 -35070-03R230140-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..
500/200 -35070-03R500200-JET 50 35 70 18 0,7 3 LC..1603..

04 080/055 C5-CFOR -35080-04L080055-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
100070 -35080-04L100070-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
130/090 -35080-04L130090-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
170/110 -35080-04L170110-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
230/140 -35080-04L230140-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
500/200 -35080-04L500200-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
080/055 C5-CFOL -35080-04R080055-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
100/070 -35080-04R100070-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
130/090 -35080-04R130090-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
170/110 -35080-04R170110-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
230/140 -35080-04R230140-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..
500/200 -35080-04R500200-JET 50 35 80 24 0,7 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C5-CFOR -35085-05L080055-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
100/070 -35085-05L100070-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
130/090 -35085-05L130090-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
170/110 -35085-05L170110-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
230/140 -35085-05L230140-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
500/200 -35085-05L500200-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
080/055 C5-CFOL -35085-05R080055-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
100/070 -35085-05R100070-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
130/090 -35085-05R130090-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
170/110 -35085-05R170110-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
230/140 -35085-05R230140-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
500/200 -35085-05R500200-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..

06 080/055 C5-CFOR -35100-06L080055-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
100/070 -35100-06L100070-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
130/090 -35100-06L130090-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
170/110 -35100-06L170110-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
230/140 -35100-06L230140-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
500/200 -35100-06L500200-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
080/055 C5-CFOL -35100-06R080055-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
100/070 -35100-06R100070-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
130/090 -35100-06R130090-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
170/110 -35100-06R170110-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
230/140 -35100-06R230140-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..
500/200 -35100-06R500200-JET 50 35 100 36 0,9 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

03 080/055 C6-CFOR -45075-03L080055-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
100/070 -45075-03L100070-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
130/090 -45075-03L130090-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
170/110 -45075-03L170110-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
230/140 -45075-03L230140-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
500/200 -45075-03L500200-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
080/055 C6-CFOL -45075-03R080055-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
100/070 -45075-03R100070-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
130/090 -45075-03R130090-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
170/110 -45075-03R170110-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
230/140 -45075-03R230140-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..
500/200 -45075-03R500200-JET 63 45 75 18 1,1 3 LC..1603..

04 080/055 C6-CFOR -45080-04L080055-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
100/070 -45080-04L100070-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
130/090 -45080-04L130090-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
170/110 -45080-04L170110-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
230/140 -45080-04L230140-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
500/200 -45080-04L500200-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
080/055 C6-CFOL -45080-04R080055-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
100/070 -45080-04R100070-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
130/090 -45080-04R130090-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
170/110 -45080-04R170110-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
230/140 -45080-04R230140-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..
500/200 -45080-04R500200-JET 63 45 80 24 1,1 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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Jetstream Tooling™, Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร่ืองมือ, กลึงนอกแนวแกน

อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C6-CFOR -45090-05L080055-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
100/070 -45090-05L100070-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
130/090 -45090-05L130090-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
170/110 -45090-05L170110-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
230/140 -45090-05L230140-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
500/200 -45090-05L500200-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
080/055 C6-CFOL -45090-05R080055-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
100/070 -45090-05R100070-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
130/090 -45090-05R130090-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
170/110 -45090-05R170110-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
230/140 -45090-05R230140-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..
500/200 -45090-05R500200-JET 63 45 90 30 1,2 5 LC..1605..

06 080/055 C6-CFOR -45100-06L080055-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
100/070 -45100-06L100070-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
130/090 -45100-06L130090-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
170/110 -45100-06L170110-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
230/140 -45100-06L230140-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
500/200 -45100-06L500200-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
080/055 C6-CFOL -45100-06R080055-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
100/070 -45100-06R100070-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
130/090 -45100-06R130090-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
170/110 -45100-06R170110-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
230/140 -45100-06R230140-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..
500/200 -45100-06R500200-JET 63 45 100 36 1,3 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป / ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

08 130/090 C6-CFOR -45115-08L130090-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
170/110 -45115-08L170110-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
230/140 -45115-08L230140-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
500/200 -45115-08L500200-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
1307090 C6-CFOL -45115-08R130090-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
170/110 -45115-08R170110-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
230/140 -45115-08R230140-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..
500/200 -45115-08R500200-JET 63 45 115 48 1,4 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-08 TCEI0815 6 SMS795 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-138

CFOR...L...JET, CFOL...R...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 130/090 (เสนผาศูนยกลาง 130 มม./90 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงซาย ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF30.. = 28 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

03 080/055 C4-CFOR -27070-03R080055-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
100/070 -27070-03R100070-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
130/090 -27070-03R130090-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
170/110 -27070-03R170110-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
230/140 -27070-03R230140-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
500/200 -27070-03R500200-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
080/055 C4-CFOL -27070-03L080055-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
100/070 -27070-03L100070-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
130/090 -27070-03L130090-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
170/110 -27070-03L170110-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
230/140 -27070-03L230140-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..
500/200 -27070-03L500200-JET 40 27 70 18 0,5 3 LC..1603..

04 080/055 C4-CFOR -27080-04R080055-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
100/070 -27080-04R100070-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
130/090 -27080-04R130090-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
170/110 -27080-04R170110-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
230/140 -27080-04R230140-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
500/200 -27080-04R500200-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
080/055 C4-CFOL -27080-04L080055-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
100/070 -27080-04L100070-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
130/090 -27080-04L130090-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
170/110 -27080-04L170110-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
230/140 -27080-04L230140-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..
500/200 -27080-04L500200-JET 40 27 80 24 0,5 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C4-CFOR -27085-05R080055-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
100/070 -27085-05R100070-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
130/090 -27085-05R130090-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
170/110 -27085-05R170110-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
230/140 -27085-05R230140-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
500/200 -27085-05R500200-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
080/055 C4-CFOL -27085-05L080055-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
100/070 -27085-05L100070-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
130/090 -27085-05L130090-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
170/110 -27085-05L170110-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
230/140 -27085-05L230140-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..
500/200 -27085-05L500200-JET 40 27 85 30 0,5 5 LC..1605..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

03 080/055 C5-CFOR -35070-03R080055-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
100/070 -35070-03R100070-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
130/090 -35070-03R130090-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
170/110 -35070-03R170110-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
230/140 -35070-03R230140-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
500/200 -35070-03R500200-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
080/055 C5-CFOL -35070-03L080055-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
100/070 -35070-03L100070-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
130/090 -35070-03L130090-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
170/110 -35070-03L170110-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
230/140 -35070-03L230140-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..
500/200 -35070-03L500200-JET 50 35 70 18 0,6 3 LC..1603..

04 080/055 C5-CFOR -35080-04R080055-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
100/070 -35080-04R100070-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
130/090 -35080-04R130090-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
170/110 -35080-04R170110-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
230/140 -35080-04R230140-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
500/200 -35080-04R500200-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
080/055 C5-CFOL -35080-04L080055-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
100/070 -35080-04L100070-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
130/090 -35080-04L130090-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
170/110 -35080-04L170110-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
230/140 -35080-04L230140-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..
500/200 -35080-04L500200-JET 50 35 80 24 0,6 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C5-CFOR -35085-05R080055-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
100/070 -35085-05R100070-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
130/090 -35085-05R130090-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
170/110 -35085-05R170110-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
230/140 -35085-05R230140-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
500/200 -35085-05R500200-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
080/055 C5-CFOL -35085-05L080055-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
100/070 -35085-05L100070-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
130/090 -35085-05L130090-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
170/110 -35085-05L170110-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
230/140 -35085-05L230140-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..
500/200 -35085-05L500200-JET 50 35 85 30 0,7 5 LC..1605..

06 080/055 C5-CFOR -35100-06R080055-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
100/070 -35100-06R100070-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
130/090 -35100-06R130090-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
170/110 -35100-06R170110-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
230/140 -35100-06R230140-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
500/200 -35100-06R500200-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
080/055 C5-CFOL -35100-06L080055-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
100/070 -35100-06L100070-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
130/090 -35100-06L130090-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
170/110 -35100-06L170110-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
230/140 -35100-06L230140-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..
500/200 -35100-06L500200-JET 50 35 100 36 0,8 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 5 SMS795 8,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 139-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

03 080/055 C6-CFOR -45075-03R080055-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
100/070 -45075-03R100070-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
130/090 -45075-03R130090-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
170/110 -45075-03R170110-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
230/140 -45075-03R230140-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
500/200 -45075-03R500200-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
080/055 C6-CFOL -45075-03L080055-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
100/070 -45075-03L100070-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
130/090 -45075-03L130090-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
170/110 -45075-03L170110-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
230/140 -45075-03L230140-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..
500/200 -45075-03L500200-JET 63 45 75 18 1,0 3 LC..1603..

04 080/055 C6-CFOR -45080-04R080055-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
100/070 -45080-04R100070-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
130/090 -45080-04R130090-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
170/110 -45080-04R170110-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
230/140 -45080-04R230140-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
500/200 -45080-04R500200-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
080/055 C6-CFOL -45080-04L080055-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
100/070 -45080-04L100070-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
130/090 -45080-04L130090-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
170/110 -45080-04L170110-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
230/140 -45080-04L230140-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..
500/200 -45080-04L500200-JET 63 45 80 24 1,0 4 LC..1604..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 TCEI0513 4 SMS795 6,0
-04 TCEI0613 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหัสสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมีดD5m f1 l1 ar**

05 080/055 C6-CFOR -45090-05R080055-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
100/070 -45090-05R100070-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
130/090 -45090-05R130090-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
170/110 -45090-05R170110-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
230/140 -45090-05R230140-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
500/200 -45090-05R500200-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
080/055 C6-CFOL -45090-05L080055-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
100/070 -45090-05L100070-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
130/090 -45090-05L130090-JET 63 45 90 30 1.07 5 LC..1605..
170/110 -45090-05L170110-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
230/140 -45090-05L230140-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..
500/200 -45090-05L500200-JET 63 45 90 30 1,07 5 LC..1605..

06 080/055 C6-CFOR -45100-06R080055-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
100/070 -45100-06R100070-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
130/090 -45100-06R130090-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
170/110 -45100-06R170110-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
230/140 -45100-06R230140-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
500/200 -45100-06R500200-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
080/055 C6-CFOL -45100-06L080055-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
100/070 -45100-06L100070-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
130/090 -45100-06L130090-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
170/110 -45100-06L170110-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
230/140 -45100-06L230140-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..
500/200 -45100-06L500200-JET 63 45 100 36 1,14 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-05 TCEI0613 4 SMS795 6,0
-06 TCEI0815 6 SMS795 10,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-139, 146-147

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 080/055 (เสนผาศูนยกลาง 080 มม./55 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF16.. = 14 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน
การกลึงท่ิม 
ขั้นตน* รหสัสินคา

ขนาด (มม.) ขนาด 
ของ
ชองใส 
เม็ดมดีD5m f1 l1 ar**

08 130/090 C6-CFOR -45115-08R130090-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
170/110 -45115-08R170110-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
230/140 -45115-08R230140-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
500/200 -45115-08R500200-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
130/090 C6-CFOL -45115-08L130090-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
170/110 -45115-08L170110-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
230/140 -45115-08L230140-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..
500/200 -45115-08L500200-JET 63 45 115 48 1,3 8 LC..3008..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-08 TCEI1020 6 SMS795 15,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-138

CFOR...R...JET, CFOL...L...JET

*การกลึงท่ิมขั้นตน เชน 130/090 (เสนผาศูนยกลาง 130 มม./90 มม.)
ในภาพเปนรุนกลึงขวาที่ใชมีดกลึงขวา ar = 6 x ap

*การกลึงทิมขนัตนขึนอยูกับเสนผาศูนยกลางของรองทีหนาตัด **ความลึกตดัสูงสุดสําหรับ LCGF/LCMF30.. = 28 มม.

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน

202

Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร่ืองมือ, การกลึงใน

อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เมด็มีดD1 D5m f1 l1 l3 l4 ar

Dm
ตํ่าสุด

03 C4-CGER -11065-1303 16 40 10,0 65 43 25 3,0 16 0,3 3 LC..1303..
C4-CGEL -11065-1303 16 40 10,0 65 43 25 3,0 16 0,3 3 LC..1303..
C4-CGFR -15075-1303 20 40 14,5 75 53 30 4,5 20 0,4 3 LC..1303..
C4-CGFL -15075-1303 20 40 14,5 75 53 30 4,5 20 0,4 3 LC..1303..

04 C4-CGFR -15075-1304 20 40 14,5 75 53 30 5,5 20 0,4 4 LC..1304..
C4-CGFL -15075-1304 20 40 14,5 75 53 30 5,5 20 0,4 4 LC..1304..

03 C5-CGER -11065-1303 16 50 10,0 65 43 25 3,0 16 0,5 3 LC..1303..
C5-CGEL -11065-1303 16 50 10,0 65 43 25 3,0 16 0,5 3 LC..1303..
C5-CGFR -15075-1303 20 50 14,5 75 53 30 4,5 20 0,5 3 LC..1303..
C5-CGFL -15075-1303 20 50 14,5 75 53 30 4,5 20 0,5 3 LC..1303..
C5-CGHR -19080-1303 23 50 19,0 80 58 40 7,5 25 0,6 3 LC..1303..
C5-CGHL -19080-1303 23 50 19,0 80 58 40 7,5 25 0,6 3 LC..1303..
C5-CGJR -26110-1303 30 50 25,5 110 88 50 10,5 32 0,8 3 LC..1303..
C5-CGJL -26110-1303 30 50 25,5 110 88 50 10,5 32 0,8 3 LC..1303..

04 C5-CGFR -15075-1304 20 50 14,5 75 53 30 4,5 20 0,5 4 LC..1304..
-19080-1304 25 50 19,0 80 58 40 6,0 25 0,6 4 LC..1304..

C5-CGFL -15075-1304 20 50 14,5 75 53 30 4,5 20 0,5 4 LC..1304..
-19080-1304 25 50 19,0 80 58 40 6,0 25 0,6 4 LC..1304..

C5-CGHR -26110-1304 30 50 25,5 110 88 50 10,0 32 0,8 4 LC..1304..
C5-CGHL -26110-1304 30 50 25,5 110 88 50 10,0 32 0,8 4 LC..1304..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป / ประแจ คาแรงบิด Nm

-.03 L85011-T15P T15P-7 5,0
-.04 L85011-T15P T15P-7 5,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGA, LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 130-134, 145

CG.R/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เม็ดมีดD1 D5m f1 l1 l3 l4 ar

Dm
ตํ่าสดุ

03 C6-CGER -11065-1303 14 63 10,0 65 41 25 3,0 16 0,8 3 LC..1303..
C6-CGEL -11065-1303 14 63 10,0 65 41 25 3,0 16 0,8 3 LC..1303..
C6-CGFR -15075-1303 18 63 14,5 75 51 30 5,5 20 0,8 3 LC..1303..
C6-CGFL -15075-1303 18 63 14,5 75 51 30 5,5 20 0,8 3 LC..1303..
C6-CGHR -19080-1303 23 63 19,0 80 56 40 7,5 25 0,85 3 LC..1303..
C6-CGHL -19080-1303 23 63 19,0 80 56 40 7,5 25 0,85 3 LC..1303..
C6-CGJR -26110-1303 30 63 25,5 110 86 50 10,5 32 1,1 3 LC..1303..
C6-CGJL -26110-1303 30 63 25,5 110 86 50 10,5 32 1,1 3 LC..1303..

04 C6-CGFR -15075-1304 18 63 14,5 75 51 30 5,5 20 0,8 4 LC..1304..
-19080-1304 23 63 19,0 80 56 40 7,5 25 0,9 4 LC..1304..

C6-CGFL -15075-1304 18 63 14,5 75 51 30 5,5 20 0,8 4 LC..1304..
-19080-1304 23 63 19,0 80 56 40 7,5 25 0,9 4 LC..1304..

C6-CGHR -26110-1304 30 63 25,5 110 86 50 10,0 32 1,1 4 LC..1304..
C6-CGHL -26110-1304 30 63 25,5 110 86 50 10,0 32 1,1 4 LC..1304..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-.03 L85011-T15P T15P-7 5,0
-.04 L85011-T15P T15P-7 5,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGA, LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 130-134, 145

CG.R/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เมด็มีดD1 D5m f1 l1 l3 l4 ar

Dm
ตํ่าสุด

03 C4-CGIR -24090-1603 30 40 24 90 70 50 9 32 0,4 3 LC..1603..
C4-CGIL -24090-1603 30 40 24 90 70 50 9 32 0,4 3 LC..1603..

04 C4-CGGR-24090-1604 30 40 24 90 70 50 9 32 0,4 4 LC..1604..
C4-CGGL -24090-1604 30 40 24 90 70 50 9 32 0,4 4 LC..1604..

05 C4-CGFR -24090-1605 30 40 24 90 70 50 9 32 0,4 5 LC..1605..
C4-CGFL -24090-1605 30 40 24 90 70 50 9 32 0,4 5 LC..1605..

03 C5-CGIR -24090-1603 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 3 LC..1603..
C5-CGIL -24090-1603 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 3 LC..1603..

04 C5-CGGR-24090-1604 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 4 LC..1604..
C5-CGGL -24090-1604 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 4 LC..1604..

05 C5-CGFR -24090-1605 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 5 LC..1605..
C5-CGFL -24090-1605 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 5 LC..1605..

06 C5-CGFR -24090-1606 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 6 LC..1606..
C5-CGFL -24090-1606 30 50 24 90 70 50 9 32 0,6 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

..03 L85011-T15P T15P-7 5,0

..04 L85011-T15P T15P-7 5,0

..05 L86015-T20P T20P-7 6,0

..06 L86015-T20P T20P-7 6,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CG.R/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เม็ดมีดD1 D5m f1 l1 l3 l4 ar

Dm
ตํ่าสดุ

03 C6-CGIR -24095-1603 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 3 LC..1603..
C6-CGIL -24095-1603 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 3 LC..1603..

04 C6-CGGR-24095-1604 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 4 LC..1604..
C6-CGGL -24095-1604 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 4 LC..1604..

05 C6-CGFR -24095-1605 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 5 LC..1605..
C6-CGFL -24095-1605 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 5 LC..1605..

06 C6-CGFR -24095-1606 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 6 LC..1606..
C6-CGFL -24095-1606 30 63 24 95 73 50 9 32 1,0 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

..03 T85011-T15P T15P-7 5,0

..04 T85011-T15P T15P-7 5,0

..05 T86015-T20P T20P-7 6,0

..06 T86015-T20P T20P-7 6,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CG.R/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เมด็มีดD1 D5m f1 l1 l3 ar

Dm
ตํ่าสุด

03 C4-CGGR-25090-03 35,0 40 25,0 90 70 6 45 0,7 3 LC..1603..
C4-CGGL -25090-03 35,0 40 25,0 90 70 6 45 0,7 3 LC..1603..

04 C4-CGGR-27090-04 35,0 40 27,0 90 70 8 45 0,7 4 LC..1604..
C4-CGGL -27090-04 35,0 40 27,0 90 70 8 45 0,7 4 LC..1604..

05 C4-CGGR-28090-05 32,5 40 27,7 90 63 10 45 0,7 5 LC..1605..
C4-CGGL -28090-05 32,5 40 27,7 90 63 10 45 0,7 5 LC..1605..

03 C5-CGGR-25090-03 35,0 50 25,0 90 70 6 45 0,8 3 LC..1603..
C5-CGGL -25090-03 35,0 50 25,0 90 70 6 45 0,8 3 LC..1603..

04 C5-CGGR-27090-04 35,0 50 27,0 90 70 8 45 0,8 4 LC..1604..
C5-CGGL -27090-04 35,0 50 27,0 90 70 8 45 0,8 4 LC..1604..

05 C5-CGGR-28090-05 32,5 50 27,7 90 63 10 45 0,8 5 LC..1605..
C5-CGGL -28090-05 32,5 50 27,7 90 63 10 45 0,8 5 LC..1605..

06 C5-CGGR-29090-06 30,5 50 28,7 90 62 12 45 0,8 6 LC..1606..
C5-CGGL -29090-06 30,5 50 28,7 90 62 12 45 0,8 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 MC6S4x14 3 SMS795 3,5
-04 MC6S5x14 4 SMS795 5,0
-05 MC6S6x14 4 SMS795 5,0
-06 TCEI06x14 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CGGR/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)
ขนาดของ
ชองใส 
เม็ดมีดD1 D5m f1 l1 l3 ar

Dm
ตํ่าสุด

03 C6-CGGR-25095-03 35,0 63 25,0 95 73 6 45 1,3 3 LC..1603..
C6-CGGL -25095-03 35,0 63 25,0 95 73 6 45 1,3 3 LC..1603..

04 C6-CGGR-27095-04 35,0 63 27,0 95 73 8 45 1,3 4 LC..1604..
C6-CGGL -27095-04 35,0 63 27,0 95 73 8 45 1,3 4 LC..1604..

05 C6-CGGR-28095-05 32,5 63 27,7 95 68 10 45 1,3 5 LC..1605..
C6-CGGL -28095-05 32,5 63 27,7 95 68 10 45 1,3 5 LC..1605..

06 C6-CGGR-29095-06 30,5 63 28,7 95 67 12 45 1,3 6 LC..1606..
C6-CGGL -29095-06 30,5 63 28,7 95 67 12 45 1,3 6 LC..1606..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

สกรูแคลมป/ ประแจ คาแรงบิด Nm

-03 MC6S4x14 3 SMS795 3,5
-04 MC6S5x14 4 SMS795 5,0
-05 MC6S6X14 4 SMS795 5,0
-06 TCEI06x14 5 SMS795 8,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี LCGF, LCGN, LCMF และ LCMR

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่หนา 135-144, 146-147

CGGR/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดมดีแบบถอดเปลี ยนไดสาํหรบัการกลึงนอก
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Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึดมีดแบบถอดเปลี่ยนไดสาํหรับการกลึงนอก

อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D5m f1 fs1 l1

C4-GR-21050-V21 40 21,0 – 50 0,5
C4-GL-21050-V21 40 21,0 – 50 0,5

C5-GR-29060-V21 50 26,0 – 60 0,9
C5-GL-29060-V21 50 26,0 – 60 0,9

C6-GR-39065-V21 63 32,5 – 65 1,6
C6-GL-39065-V21 63 32,5 – 65 1,6

C4-FR-11055-V21 40 11,6 – 55 0,5
C4-FL-11055-V21 40 11,6 – 55 0,5

C5-FR-16060-V21 50 16,6 – 60 0,9
C5-FL-16060-V21 50 16,6 – 60 0,9

C6-FR-23065-V21 63 23,1 – 65 1,6
C6-FL-23065-V21 63 23,1 – 65 1,6

C4-SR-21065-V21 40 21,0 59,2 65 0,5
C4-SL-21065-V21 40 21,0 59,2 65 0,5

C5-SR-26075-V21 50 26,0 73,4 75 0,9
C5-SL-26075-V21 50 26,0 73,4 75 0,9

C6-SR-33085-V21 63 33,0 92,5 85 1,6
C6-SL-33085-V21 63 33,0 92,5 85 1,6

ตัวจับยึดเครื่องมือ/
ขนาดของ
ตัวจับยึด

สกรูแคลมป สกรู ประแจ คาแรงบิด Nm

..-V21 C46017-T20P F85015-T20P T20P-7L 6,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอื

• สําหรับมีด กรุณาดูที่หนา 125-129
• วิธีการประกอบ กรุณาดูที่หนา 102-104

GR/L FR/L SR/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยึด, มดีแบบถอดเปล ียนไดสาํหรบัการกลงึใน
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Seco-Capto™, MDT – ตัวจับยดึ, มีดแบบถอดเปลี่ยนไดสาํหรับการกลึงใน 

อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D1 D5m f1 l1 l3

C4-FR-04090-V21 25 40 4,0 90 70 0,6
C4-FL-04090-V21 25 40 4,0 90 70 0,6
C4-FR-07110-V21 25 40 7,5 110 90 0,7
C4-FL-07110-V21 25 40 7,5 110 90 0,7
C4-FR-11140-V21 25 40 11,5 140 120 1,3
C4-FL-11140-V21 25 40 11,5 140 120 1,3

C5-FR-04090-V21 25 50 4,0 90 70 0,7
C5-FL-04090-V21 25 50 4,0 90 70 0,7
C5-FR-07110-V21 25 50 7,5 110 90 0,9
C5-FL-07110-V21 25 50 7,5 110 90 0,9
C5-FR-11140-V21 25 50 11,5 140 120 1,5
C5-FL-11140-V21 25 50 11,5 140 120 1,5

C6-FR-04090-V21 25 63 4,0 90 68 0,9
C6-FL-04090-V21 25 63 4,0 90 68 0,9
C6-FR-07110-V21 25 63 7,5 110 88 1,3
C6-FL-07110-V21 25 63 7,5 110 88 1,3
C6-FR-11140-V21 25 63 11,5 140 118 1,8
C6-FL-11140-V21 25 63 11,5 140 118 1,8

ตัวจับยึดเครื่องมือ/
ขนาดของ
ตัวจับยึด

สกรูแคลมป สกรู ประแจ คาแรงบิด Nm

..-V21 C46017-T20P F85015-T20P T20P-7L 6,0

ตัวจบัยึดเครอืงมอื

• สําหรับมีด กรุณาดูที่หนา 126-129
• วิธีการประกอบ กรุณาดูที่หนา 102-103

FR/L

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา



Seco-Capto™, การกลึงเกลยีว – ตัวจับยึดเคร ืองมอื, การกลึงใน
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Seco-Capto™, การกลึงเกลียว – ตัวจับยดึเคร่ืองมือ, การกลึงใน 

อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D1 D5m f1
Dm
ตํ่าสุด l1 l3

16 C4-SNR -10060-16 16 40 10,0 19 60 37 0,3 16..

C4-CNR -14060-16HD 20 40 13,8 24 60 36 0,3 16..
-17070-16HD 25 40 16,3 29 70 48 0,4 16..
-20090-16HD 32 40 19,8 36 90 69 0,6 16..

C4-CNL -14060-16HD 20 40 13,8 24 60 36 0,3 16..
-17070-16HD 25 40 16,3 29 70 48 0,4 16..
-20090-16HD 32 40 19,8 36 90 69 0,6 16..

22 C4-CNR -22090-22HD 32 40 21,3 38 90 69 0,6 22..
C4-CNL -22090-22HD 32 40 21,3 38 90 69 0,6 22..

16 C5-CNR -14060-16HD 20 50 13,8 24 60 36 0,5 16..
-17070-16HD 25 50 16,3 29 70 47 0,6 16..
-20090-16HD 32 50 19,8 36 90 68 0,8 16..

C5-CNL -14060-16HD 20 50 13,8 24 60 36 0,5 16..
-17070-16HD 25 50 16,3 29 70 47 0,6 16..
-20090-16HD 32 50 19,8 36 90 68 0,8 16..

22 C5-CNR -18070-22HD 25 50 17,8 30 70 47 0,6 22..
-22090-22HD 32 50 21,3 38 90 68 0,9 22..

C5-CNL -18070-22HD 25 50 17,8 30 70 47 0,6 22..
-22090-22HD 32 50 21,3 38 90 68 0,9 22..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

แทนรองเม็ดมีด
ชนิด S

แทนรองเม็ดมีด
ชนิด M*

สกรูแทนรอง / ประแจ* แคลมป สปริง สกรู แคลมป + สกรู/ ประแจ

SNR..-16 – – – – – – C03508-T15P – T15P-2
CNR/L-14..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 – – – CSP16HD-T15P T15P-2
CNR/L-17..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 – – – CSP16HD-T15P T15P-2
CNR/L-20..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 CHD16 S6912 L85020-T15P – T15P-2
CNR/L..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 – – – CSP22HD-T15P T15P-2

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี S Snap Tap

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ MN2009 หนา 379, 381, 384-385, 
388-390, 392-394, 396-398, 400, 402-407

SNR/L CNR/L..HD

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา *ตองสังซือแยกตางหาก
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D1 D5m f1
Dm
ตํ่าสุด l1 l3

16 C6-CNR -17075-16HD 25 63 16,3 29 75 53 1,1 16..
-20090-16HD 32 63 19,8 36 90 68 1,3 16..
-24105-16HD 40 63 23,8 44 105 80 1,5 16..

C6-CNL -17075-16HD 25 63 16,3 29 75 53 1,1 16..
-20090-16HD 32 63 19,8 36 90 68 1,3 16..
-24105-16HD 40 63 23,8 44 105 80 1,5 16..

22 C6-CNR -18075-22HD 25 63 17,8 30 75 53 1,1 22..
-22090-22HD 32 63 21,3 38 90 68 1,2 22..
-26105-22HD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 22..

C6-CNL -18075-22HD 25 63 17,8 30 75 53 1,1 22..
-22090-22HD 32 63 21,3 38 90 68 1,2 22..
-26105-22HD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 22..

27 C6-CNR -26105-27HD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 27..
-36182-27HD 63 63 36,0 70 182 – 4,5 27..

C6-CNL -26105-27HD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 27..
-36182-27HD 63 63 36,0 70 182 – 4,5 27..

C8-CNR -36190-27HD 63 80 36,0 70 190 150 4,9 27..
C8-CNL -36190-27HD 63 80 36,0 70 190 150 4,9 27..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

แทนรองเม็ดมดี
ชนิด S

แทนรองเมด็มีด
ชนิด M*

สกรูแทนรอง / ประแจ* แคลมป สปริง สกรู แคลมป + สกรู/ ประแจ

CNR/L-17..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 – – – CSP16HD-T15P T15P-2
CNR/L-20..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 CHD16 S6912 L85020-T15P – T15P-2
CNR/L-24..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 CHD16 S6912 L85020-T15P – T15P-2
CNR/L-18..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 – – – CSP22HD-T15P T15P-2
CNR/L-22..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 – – – CSP22HD-T15P T15P-2
CNR/L-26..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 CHD22 S7616 L86025-T20P – T20P-7
CNR/L..-27 VX27-1 MX27-1 C05012-T15P T15P-2 CHD27 S7616 L86025-T20P – T20P-7

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี S Snap Tap

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ MN2009 หนา 379, 381, 384-385, 
388-390, 392-394, 396-398, 400, 402-407

CNR/L-..HD

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา *ตองสังซือแยกตางหาก
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อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D1 D5m f1
Dm
ตํ่าสุด l1 l3

16 C4-CNR -14060-16CHD 20 40 13,8 24 60 36 0,3 16..
C4-CNL -14060-16CHD 20 40 13,8 24 60 36 0,3 16..

C5-CNR -17070-16CHD 25 50 16,3 29 70 47 0,6 16..
-20090-16CHD 32 50 19,8 36 90 68 0,8 16..

C5-CNL -17070-16CHD 25 50 16,3 29 70 47 0,6 16..
-20090-16CHD 32 50 19,8 36 90 68 0,8 16..

22 C5-CNR -18070-22CHD 25 50 17,8 30 70 47 0,6 22..
C5-CNL -18070-22CHD 25 50 17,8 30 70 47 0,6 22..

16 C6-CNR -20090-16CHD 32 63 19,8 36 90 68 1,3 16..
-24105-16CHD 40 63 23,8 44 105 80 1,5 16..

C6-CNL -20090-16CHD 32 63 19,8 36 90 68 1,3 16..
-24105-16CHD 40 63 23,8 44 105 80 1,5 16..

22 C6-CNR -22090-22CHD 32 63 21,3 38 90 68 0,9 22..
-26105-22CHD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 22..

C6-CNL -22090-22CHD 32 63 21,3 38 90 68 0,9 22..
-26105-22CHD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 22..

ขนาดของ
ตัวจับยึด 
เครื่องมือ/
เม็ดมีด

แทนรองเม็ดมีด
ชนิด S

แทนรองเม็ดมีด
ชนิด M*

สกรูแทนรอง / ประแจ* แคลมป สปริง สกรู แคลมป + สกรู/ ประแจ

CNR/L-14..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 – – – CSP16HD-T15P T15P-2
CNR/L-17..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 – – – CSP16HD-T15P T15P-2
CNR/L-20..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 CHD16 S6912 L85020-T15P – T15P-2
CNR/L-24..-16 GX16-1 MX16-1 CS3507-T09P T09P-2 CHD16 S6912 L85020-T15P – T15P-2
CNR/L-18..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 – – – CSP22HD-T15P T15P-2
CNR/L-22..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 – – – CSP22HD-T15P T15P-2
CNR/L-26..-22 NX22-1 MX22-1 CS4009-T15P T15P-2 CHD22 S7616 L86025-T20P – T20P-7

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี S Snap Tap

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ MN2009 หนา 379, 381, 384-385, 
388-390, 392-394, 396-398, 400, 402-407

CNR/L-..CHD

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา *ตองสังซือแยกตางหาก
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อะไหล, ชิน้สวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

การใชงาน รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D1 D5m f1
Dm
ตํ่าสุด l1 l3

27 C6-CNR -26105-27CHD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 27..
-36182-27CHD 63 63 36,0 70 182 – 4,5 27..

C6-CNL -26105-27CHD 40 63 25,3 46 105 80 1,5 27..
-36182-27CHD 63 63 36,0 70 182 – 4,5 27..

C8-CNR -36190-27CHD 63 80 36,0 70 190 150 4,9 27..
C8-CNL -36190-27CHD 63 80 36,0 70 190 150 4,9 27..

ขนาดของ
ตัวจับยึดเครื่องมือ/
เม็ดมีด

แทนรองเม็ดมดี
ชนิด S

แทนรองเมด็มีด
ชนิด M*

สกรูแทนรอง / ประแจ* แคลมป สปริง แคลมป + สกรู/ ประแจ

-27 VX27-1 MX27-1 C05012-T15P T15P-2 CHD27 S7616 L86025-T20P T20P-7

ตัวจบัยึดเครอืงมอืสําหรบัเมด็มดี S Snap Tap

• สําหรับเม็ดมีด กรุณาดูที่ MN2009 หนา 382-386, 398-404

CNR/L-..CHD

ในภาพเปนรุนกลึงขวา

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา *ตองสังซือแยกตางหาก



Seco-Capto™ – ตัวปรบัตอสาํหรบัดามเคร ืองมอื
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Seco-Capto™ – ตัวปรับตอสาํหรับดามเคร่ืองมือ

อะไหล, ชิ้นสวนท่ีจดัสงมาใหพรอมกบัเคร่ืองมอื

รหัสสินคา

ขนาด (มม.)

D5m D1 b22 h21 h23 l1 l21

C5-ASHA -38058-20M 50 90 23 38 20 38 58 1,4

C6-ASHA -38060-20M 63 90 23 38 20 40 60 1,9
-45071-25M 63 110 30 45 25 45 71 2,6
-50071-32M 63 130 – 50 32 45 71 3,6

C8-ASHA -55085-32M 80 142 40 55 32 63 85 5,0

ขนาดของ
ตัวจับยึด เครื่องมือ/
ตัวจับยึด

สกรู ปลายทอนํ้าหลอเยน็ สลักวาลว โอริง แหวนแยก

C5 T6SS 10x25 CN9 VB23 ORING-9x2 SGH1510
C6..-20 T6SS 8x25 CN9 VB23 ORING-9x2 SGH1510
C6..-25, ..-32 T6SS 12x30 CN9 VB23 ORING-9x2 SGH1510
C8 T6SS 12x30 CN9 VB23 ORING-9x2 SGH1510

ASHA C6-ASHA-50071-32M

ในภาพเปนรุนกลึงตรง

กรุณาติดตอกับ Seco เพือเช็ครายการสนิคาและราคา




